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Diese technische Schrift wurde mit groBer Sorgfalt
erstellt und alle Angaben auf ihre Richtigkeit hin
Uberpriift. Fir etwaige fehlerhafte oder unvollstédndige
Angaben kann jedoch keine Haftung Ubernommen
werden.

Wir behalten uns Anderungen vor, die aus der sténdigen
Weiterentwicklung unserer Erzeugnisse resultieren.

Unsere Lieferungen, Leistungen und Angebote erfolgen
ausschlieBlich aufgrund unserer Allgemeinen Geschafts-
bedingungen.

Alle Urheber- und Nutzungsrechte liegen bei der
Zahnradfertigung OTT GmbH & Co.KG. Die Wiedergabe,
Vervielfaltigung oder sonstige Verwertung, auch
auszugsweise, ist nur mit unserer ausdricklichen
Zustimmung zulassig.

Ausgabe: Juli 2007



Firmenprofil

Die Zahnradfertigung Ott ist ein Familienunternehmen, welches im Jahre 1957 gegriindet
wurde.

Hochste Qualitat - Zuverlassigkeit - kompetente Beratung, das sind die Basiswerte, die zu
unseren Unternehmerzielen gehéren. Die selbstverstandliche Realisierung dieser Ziele im
taglichen Geschaft fir unsere Kunden ist oberste Maxime im Hause Ott. Dies gilt fur die
Standardfertigung genauso wie fir die Sonderfertigung nach individuellem Kundenwunsch.
Wir bieten Ihnen das Verzahnen Ihrer Zahnrader, Wellen, Kupplungsteile, Hohlrader
genauso an wie die Komplettfertigung dieser Bauteile nach Zeichnung oder Muster. Unsere
Fertigungsmoglichkeiten entnehmen Sie bitte dem Fertigungsprogramm.

Ganz besondere Lésungen und Fertigungsausfihrungen kdénnen wir Ihnen mit unserem
Schneckenradsatzprogramm bieten.

Vom ,normalen® Schneckenradsatz Uber die ,Duplex-Ausfihrung®, bis hin zum spielein-
stellbaren , OTT - Schraubgetriebe", realisieren wir Ihnen jede denkbare Antriebslésung auf

diesem Gebiet.

QUALITATS-
MANAGEMENT

Wir sind zertifiziert

RegelmaBige freiwillige
Uberwachung nach ISO2001:2000

Zahnradfertigung Ott GmbH & Co.KG
72411 Bodelshausen
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Systematik des OTT-Schraubgetriebes

Das OTT-Schraubgetriebe zeichnet sich aus durch eine sehr hohe Genauigkeit in der
Drehfehlerabweichung. Um dieser Forderung nachzukommen muB das Getriebe einen
hohen Uberdeckungsgrad aufweisen. Das bedeutet, dass viele Zdhne und Gange der zwei
Getriebeteile Rad und Schnecke im Eingriff sind. Im Zahnradbau wird dies durch Wahl eines

kleinen Eingriffswinkels und hoher Zahnflanken (Hochverzahnung) erreicht.

Weiterhin besitzt das OTT-Schraubgetriebe eine einfache Flankenspieleinstellmdglichkeit
ohne Achsenabstandsveranderung beim Neueinsatz und nach einem eventuellen
Flankenverschlei3.

Die Schnecke des OTT-Schraubgetriebes besteht aus 2 Teilen, der Schaftschnecke und der
Hohlschnecke. Die Zahnflanken des Schneckenrades sind sehr stark positiv
profilverschoben. Dadurch bewegen sich die Eingriffslinien der Schaft- und der
Hohlschnecke auseinander. Die Schaftschnecke Ubernimmt eine Drehrichtung des
Schneckenrades, die Hohlschnecke (bernimmt die andere Drehrichtung. Eine
Schneckenhalfte treibt an, die andere Schneckenhalfte hat Rickschldage am Rad
aufzufangen, was bei vielen Drehvorgangen vor allem im Werkzeugmaschinenbau sehr
wichtig ist.

Nur die Arbeitsflanken der Schnecken haben Kontakt mit den Radflanken. Die
Rickenflanken der Schnecken haben keine Berlihrung und sind frei. Der Rickenwinkel der
Schnecke ist viel gréBer als der Winkel der Arbeitsflanke, er dient zur Verstarkung des
Wendels. Siehe Stirnschnitt des Schneckenrades.

Durch Verdrehen der Schaftschnecke gegenlber der Hohlschnecke und nachtraglichem

Fixieren ist die Méglichkeit gegeben, das Zahnflankenspiel in groBen Grenzen zu andern.

Durch die groBe positive Profilverschiebung am Schneckenrad und den groBen
Rickenwinkel der Schnecke, erhdlt man stabile und steife Zahne. Durch die zusatzlich

groBe Uberdeckung der Zéhne, sind groBe Drehmomente am Schneckenrad mdglich.
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Rickenflanke OTT Schneckenrad Rickenflanke
Schaftschnecke Hohlschnecke

Arbeitsflanke Arbeitsflanke
Schaftschnecke Hohlschnecke

OTT Schaftschnecke

nnaa

Die Radzdahne laufen zwischen den Arbeitsflanken der Schaft- und Hohlschnecke,
\Wdie Rickenflanken der Schnecken sind frei.

Stirnschnitt des Schneckenrades mit Eingriffslinie

OTT Hohlschnecke

Werkstoffe fiir OTT-Schraubgetriebe dieses Kataloges

Die Schaft- und Hohlschnecken werden aus dem Stahl 31CrMoV9 gefertigt und sind
plasmanitriert.

Die Schneckenrader werden in der Regel aus der Bronze GZ-CuSn12Ni hergestellt.

Hinweis: Vor allem bei groBeren Achsenabstanden grenzen die Schneckenlager die
A zulassige Getriebebelastung ein. Tritt dieser Fall ein, sind entsprechende
Schneckenschafte mit entsprechenden Lagern zu entwickeln.

YRT-Radlager

Beachte: In diesem Katalog ist die Basis der Radlagerung das YRT-Lager der Firma INA.
Bitte Uberprifen Sie vor Wahl des YRT-Lagers die Verfigbarkeit und Lieferzeit.
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OTT-Schraubgetriebe Achsenabstand 67 mm
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Schneckenlagerung
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. Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Getriebekatalog Typ G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Betriebskenngrél3en
Achsabstand 67.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni
AuBen-@ Schnecke 44.00 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9
AuRen-@ Rad 105.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 GCrad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 1 Ruckenwinkel im NS 20 Grad
Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 38.90 mm 0
Zahnezahl Rad 36 Steigungswinkel am Bks 3.7522 Grad OTT-N rl 4849 SS R

o
Axiallager entsprechend dem
210 Antriebsfall nachrechnen!
Hinweis auf Seite 5 beachten!

9
5
£5
g °
£5 180
o B
S
E % 150
o>
283 120
n O
2R 1
’?"5 90
[ojte!
Ee 2
(>é zZ 60
Sc 3
4
30 5
| Reihe R1 184 200 216 215 194 176 159 144 130 117 106
[ Reihe R2 138 150 162 161 146 132 119 108 97 88 79
{mm Reihe R3 101 110 119 118 107 97 87 79 71 64 58
| Reihe R4 73 80 87 86 78 70 64 57 52 47 42
|!Reihe R5 55 60 65 65 58 53 48 43 39 35 32
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.26 Schnecke treibt:  emmmm— Rad treibt:
2| E|E |09
= |~ |os
= ® 0’7
2 S |06
= E £105
§ = | £ 0,4
S| 8| |03
g 8| &02
5| S| o ——
= L
N 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 2.22 3.33 5.00 7.50 11.3 16.9 25.3 37.9 56.9 85.3
0 0.16 0.24 0.36 0.55 0.82 1.23 1.85 2.78 4.17 6.26

Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall

Reihe R1 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belastung des Rades
| ] b) absolut stopfreier Betrieb | ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anlaufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (8 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) u:
Einsatzfall:  Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 =
Schwenkgetriebe, CNC-Achsen, Frdserantriebe "‘7') 8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrinkte Radbelastung QL_) N
| ] b) stopfreier Betrieb | ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é .GC)
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs— und Bremsmomente c ‘E’
d) maximal 6 Anldufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pro Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdouer pro Stunde (60 Minuten) (()N))]
Einsatzfall:  Teiltische, Rundvorschubaniriebe und CNC—Achsen Einsatzfall:  schwere Fras— und Schwenkantriebe
fur Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNG-Achsen mit unginstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades

BEEm b it eichtor Stopbelastung Zahnradfertigung OTT

c) gropere Beschleunigungs— und Bremsmomente

. . . BlohsteinstralRe 20 Tel. 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrasarbeiten mit relativ

gunstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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1:1( s ; . el Getriebekatalog Typ G1 PTT

www.zahnrad-ott.de

Achsabstand 67.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 41.00 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 105.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 20 Grad

g " | Seammaamais _ agrrs e O11-NI" 4866 SSR

240

Axiallager entsprechend dem
210 Antriebsfall nachrechnen! —
Hinweis auf Seite 5 beachten!

o
&
£EG
g ie)
£5 180
o B
=i
= 150
£
52
g 8 120
o 90 1
® O
Ee 2
é zZ 60
S c 3
30 4
5
[ Reihe R1 165 182 198 201 185 167 151 136 123 111 101
[ Reihe R2 124 136 149 151 138 125 113 102 92 83 75
{mm Reihe R3 91 100 109 111 102 92 83 75 68 61 55
[ Reihe R4 66 73 79 81 74 67 60 55 49 45 40
| Reihe R5 49 54 60 60 55 50 45 a1 37 33 30
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.24 schnecke treibt: e Rad treibt: &=—8—=——=—=
€| E|E |09
=1~ |08
= f<b) 0’7
e = |06
S| 8| Elos
E|l=|3|04
£ | 8| &1(031
2| 5| 5|02
2588 0,1
g L
N 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.77 2.66 4.00 6.00 9.00 13.5 20.2 30.3 45,5 68.2
0 0.15 0.23 0.34 0.51 0.77 1.16 1.75 2.62 3.93 5.90

Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall

Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 8
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é c
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades

BN D) it leichter Stopbelastung Zahnradfertigung OTT

c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente

i B Blohsteinstralle 20 Tel. 07471-7050
d) maximal 20 Anlaufe pro Minute (W?OU pre Stuﬂde) D-72411 Bodelshausen Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

aan

Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen




. Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Getriebekatalog Typ G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Achsabstand 67.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 38.80 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 105.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 20 Grad

et G0 | Seqmgmamts __seuz one O 1 1-NI'1 4859 SSR
! ! !

205 Axiallager entsprechend dem
o Antriebsfall nachrechnen!
€ Hinweis auf Seite 5 beachten!
o 180 _
£E5
g ]
£5 155
o %
s3
= 130
3
q) >
28 105 1
n O
R 80
-0 2
T O
Ee
§ zZ 55 3
c
- 4
30 5
| Reihe R1 163 183 199 199 199 177 160 145 131 118 107
[ Reihe R2 122 138 149 149 149 133 120 108 98 89 80
{mm Reihe R3 90 101 109 109 109 97 88 80 72 65 59
[ Reihe R4 65 73 80 80 80 71 64 58 52 47 43
| Reihe R5 49 55 60 60 60 53 48 43 39 35 32
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.20 Schnecke treibt: e Radtreibt: =—a—= ==
€| E|E |09
~ |~ |08
= f<b) 0’7
2 =1
= 8| £los
E|l=|3|04
S| 8| §(031
S| 5| 5102
2158|801
2 L [
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1 51.2
0 0.14 0.22 0.33 0.49 0.74 1.11 1.67 2.51 3.77 5.66

Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall

Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 8
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é c
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades

BN D) it leichter Stopbelastung Zahnradfertigung OTT

c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente

i B Blohsteinstralle 20 Tel. 07471-7050
d) maximal 20 Anlaufe pro Minute (W?OU pre Stuﬂde) D-72411 Bodelshausen Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

aan

Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen




Tel.: 07471 /705-0
Fax: 07471 /705 - 39

www.zahnrad-ott.de

Getriebekatalog Typ G1

grT

Achsabstand 67.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 37.40 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

AuBen-@ Rad 105.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 GCrad Ott-Schraubgetriebe

Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 20 Grad

Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 34.21 mm .

Zihnezahl Rad 72 Steigungswinkel am Bks 2.2689 Grad OTT-Nr' 4830 SS R
\ \ \ \

205

Axiallager entsprechend dem
Antriebsfall nachrechnen!
Hinweis auf Seite 5 beachten!

]
=
c
g . 180
o (0]
©
€ c
£3 155
Q9
o
8= 130
¢ o
q) >
DO
=) 105
28 L
o)
N .- 80
-0 2
T O
E¢g
X
g E 55
- 30 4
5
| Reihe R1 156 178 190 190 190 177 160 145 131 118 107
[ Reihe R2 117 134 143 143 143 133 120 109 98 89 80
{mm Reihe R3 86 98 105 105 105 98 88 80 72 65 59
|- Reihe R4 62 71 76 76 76 71 64 58 52 47 43
| Reihe R5 47 54 57 57 57 53 48 43 39 35 32
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.18 Schnecke treibt:  mmmm— Rad treibt: &=—8—=——=—=
7] =) =
E|E|E |09
| 10,8
= @ |07
S Z |06
>| 8| 2los
=] oc = )
E|=|3|04
= | <= | = |0
£ 8|53
S| o 202
=2 | Aa|=|01
g | L
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.11 1.66 2.50 3.75 5.62 8.43 12.6 19.0 28.4 42.6
0 0.14 0.21 0.32 0.48 0.72 1.08 1.63 2.44 3.66 5.50
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 8
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é c
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gro?ere Besch\veumgungv und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel. 07471 -7050
d) maximal 20 Anlaufe pro Minute (W?OU pre Stuﬂde) D-72411 Bodelshausen Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ

ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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gTT

Getriebekatalog Typ G1

Zahnradfertigung Ott
BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

14

Achsabstand 67.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni
Aufen-@ Schnecke 36.00 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9
AuRen-@ Rad 105.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad
Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 33.26 mm OTT N .
Zahnezahl Rad 90 | Steigungswinkel am Bks 1.8904 Grad =INI'. 481 2 SSR
\ \ \
205 Axiallager entsprechend dem
o Antriebsfall nachrechnen!
= Hinweis auf Seite 5 beachten!
o 180 .
£E5
oo}
€ c
£ 3 155
(S
85
T = 130
¢ o
q) >
28 105 R1
n O
R - 80 2
— O
T O
E¢g
= 4
30 5
| Reihe R1 149 168 168 168 168 168 162 147 132 120 108
[ Reihe R2 112 126 126 126 126 126 122 110 99 90 81
[mm Reihe R3 82 92 92 92 92 92 89 81 73 66 59
[ Reihe R4 60 67 67 67 67 67 65 59 53 48 43
| Reihe R5 45 50 50 50 50 50 49 44 40 36 32
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.15 Schnecke treibt: Rad treibt: &=—8—=——=—=
2|E|E oo
~ |~ |08
= @ |07
L < |0,6
2| 8| Elos
= [
S| =|21(04
S| S ‘cE 0,3
S| B3 027
= | a5 |01
= il | |
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.88 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 341
0 0.13 0.20 0.31 0.47 0.70 1.05 1.58 2.37 3.56 5.34
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen




1:1( s ; . el Getriebekatalog Typ G1 PTT

www.zahnrad-ott.de

Achsabstand 67.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 34.20 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 105.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad

mesaniton "0 | seqmgmammds 1408 one O1 1-NI'1 4831 SSR

135
o
© 120 Axiallager entsprechend dem
g o Antriebsfall nachrechnen!
£2 Hinweis auf Seite 5 beachten!
c 3 105
7 1
33
= 90
£
52
73 7S ?
R 5 60
T© a3 3
Ee
é zZ 45
= c 4
30
5
[ Reihe R1 129 131 131 131 131 131 131 131 123 111 100
|- Reihe R2 97 98 98 98 98 98 98 98 92 83 75
{mm Reihe R3 71 72 72 72 72 72 72 72 68 61 55
[ Reihe R4 52 52 52 52 52 52 52 52 49 44 40
| Reihe R5 39 39 39 39 39 39 39 39 37 33 30
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.12 Schnecke treibt: Rad treibt: &=—8—=——=—=
€| E|E |09
= |~ |08
= f<b) 0’7
2 =1
S| 8| Elos
E|l=|3|04
S| 8| §|03
Eg:) 5 = O,ZF
= | 8| S5|01
s R l l l l
N 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.06 7.58 1.4 17.1 25.6
0 0.13 0.20 0.30 0.45 0.67 1.01 1.52 2.29 3.43 5.15

Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall

Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 8
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é c
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades

BN D) it leichter Stopbelastung Zahnradfertigung OTT

c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente

i B Blohsteinstralle 20 Tel. 07471-7050
d) maximal 20 Anlaufe pro Minute (W?OU pre Stuﬂde) D-72411 Bodelshausen Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

aan

Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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Tel.:07471/705-0
Fax: 07471 /705 - 39
www.zahnrad-ott.de

Getriebekatalog Typ G1

SIT

OTT-Schraubgetriebe Achsenabstand 75 mm

Hauptmale

Schneckenmitte und Radmitte |

Antriebseite
Schaftschnecke

Rad Anschraubflache
liegt unten

Rad - Anschraubflache

I

=

Schneckenmitte

g F h8

Achsenabstand

=

i _L_spot i T
A 10,02 A 10,02
Gt i-Weft .S.,chnecke Rad- Rad | “
OTT-Nr Gangzahl | Zahnezahl| Abstand | Freistich-@ | Kopf-@ Bund-@ Iager Innen-@ | Kopf-@ Breite Hohe
' Z1 Z2 A B C D YRT E F G H
4863 SSR 2 60 47 28,7 | 41,2 | 44,6 60 58 120 37 25
5422 SSR 2 72 28,9 | 39,6
4885 SSR 2 90 29,1 38,0 5 S
4871SSR| 1 | 60 28,7 | 41,2 ER=
4872 SSR 1 72 28,9 | 39,6 =
4873 SSR| 1 90 29,1 | 38,0 B
4813SSR| 1 | 120 29,3 | 358 o
m o
0
Nenn @ YRT Lager
‘ i EU = |z
g e XKz ‘
3 &8
> =5 =B
5 Rl T =
32 F ZEIANNE | H
% E & Radinnendur chmesser = 7E
g 2 Nenn 8 YRT Lager -2mm
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Getriebekatalog Typ G1

SIT
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07471/705-0
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Getriebekatalog Typ G1

Fax: 07471 /705 - 39
www.zahnrad-ott.de

Schneckenlagerung

i uapJam jouydalsbyoou usbozaq |pjsqarijuy uabijiamel usp o gnu Buniabojusyosuyds 8sal( :@}yanag

349D[jqN0y2suy — poy

1S3d-9-,00009 Pmsxona) T ONNT13Ls3g [ s|leuabe J9|e ‘plul zrespey ]
HAv-9-vT1200L agneyoopav| T
XAT1-9-TE200L aqiauosiabeley| z :aweN :wnyeqg JOVHANY [ ] a|18abe] auyo 3omsyaniqg ‘plul ziespey ]
NH1-9-02200L as|nysebe| ¢ agaebgnelyds-110 z1es Jagn Bunjeisag
6T 2. NIQ buusbuniayais| T
8'8 - GZXSIN| ZT6 NIQ daneiydsiepullAz| T PR
8'8 - GYXSIN| ZT6 NIQ danelydsiapullAz| z [ OSH-9-292001 | DSS-9-T192001 | OVY-9-6TF00L |4SS £18% [ ]
6'0T - 9TXVIN| 2T6 NIA @aneiyasiapuljAZ| 02 | DSH-9-092001 | DSS-9-65200L1 | OVH-9-8TF#001 |¥SS £/8¢ [ ]
0S gs Bunbuaids| v | OSH-9-85200L | 9SS-D-L5200L | OVH-9-LTY00L | 4SS ZZ8%|[]
¢¢-v¢ ASH aqreyasydwniyds| T | OSH-9-95200L | 9SS-9-G5200L | OVH-D-9T00L |¥SS T/8% [ ]
GXOYX0€ Buiyolpus|idM| 2 [ OSH-9-¥5200L | DSS-9-€52001 | OVH-O-GTH00L | 4SS 588¢% [ ]
LTX0SX0 OVNY 1abe|lopeN-felped| z [ OSH-9-252001 | DSS-9-T5200L1 | OVY-9-¥T¥00L | 4SS Z2+S [ ]
AL 90 ZT8M| JabejusjionspulAz-feixy| z [ OSH-9-05200L | DSS-9-6¥200L | OVH-D-ETF00L |¥SS £98%|[ ]
“IN-"uystez/dAL Bunuyoiazag S| exosuyosiyoH | exosuyosyeyas | peiusxdsuyds | IN-110 e
agale9 oid ajieuebe agaIebgnelyds-110
sJy3a1 }Ba)) aY20uys}oYaS- || Alp
‘uayun 363y ayopjqnoIYISUY-pRY 3IQ
‘U3}4DYISaQ NZ USpUNY WOA asunk 1no) a aboinoaul
puis 186D7- [y pun asnoyay 0¢l 8¢l M;II‘EIVMII_M.Im_l_H_.
=®Q_wr_ow_ooc__c_x< alp|Jn} uaydp|jgnpayasuy ﬁ v syul| 1631 8429uyaSYDYIS-1 10 3P
A (.081XC ) " po— G'Ly ‘usyun 369yl ayap|jqno.YdsUY-poyY 31
UaJa1UOW NZ B0NDYY03pqY 8Ip pun 9-716 NG 1'0¥G 08 ; 1'0FG 08 %Evcc#wu y abooqui] _H_
us|jgysnzuls Bamcwéoz SDP }SI 4opub(] GYXGI — mm *
“UaplaN Juajjus sabulibunisyois-sbuniyog N
5op 3DDJUOJy Jop 4ODU }SJ9 SSNU IS .
i8J11yabDjUO} S|P JUsIp 8GNDIYIS BSBI] = o = 473 3uuas
- = = <
bupisbunlaydig ° _—
-sbunijog 911988 GaLLY
“““‘7““%@%@%.%“\ |
, >
= S — S
> 3 X— 1= ‘ W74 s @
(2] 2 — ) ~ (1]
>H - 7 ;“nn{"ngm i o
1777 - I W w— . =L
i Q
(L95%01 ) 7 (9601 ) 7 a
m.oﬂ-u_m e , 601-016 NIO 7 =
W AXPN , 2
Xy 7 =
AN e — i i\l‘!‘ I
W
|

3]}1WUaY28UYIS pun —sbunuypzia

wuw G/ pueiysqeudsydy J1nj buniabejuaydauydss

19



. Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Getriebekatalog Typ G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Betriebskenngrél3en
Achsabstand 75.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni
AuBen-@ Schnecke 41.20 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9
AuRen-@ Rad 120.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 GCrad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 2 Ruckenwinkel im NS 20 Grad
Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 37.06 mm 0
Zahnezahl Rad 60 Steigungswinkel am Bks 5.6576 Grad OTT'N r. 4863 SS R

L

Q Axiallager entsprechend dem
S 270 Antriebsfall nachrechnen!
£S5 Hinweis auf Seite 5 beachten!
Qo
Es 230
o B
SR
E % 190
o>
283 150
n O
2R 1
N 5 110
® o 2
Ee
52 70 3
= £ 4
30 5
| Reihe R1 237 250 263 265 240 217 196 177 160 144 130
|- Reihe R2 178 187 197 199 180 162 147 133 120 108 98
{mm Reihe R3 130 137 144 146 132 119 108 97 88 79 72
{mm Reihe R4 95 100 105 106 96 87 78 71 64 58 52
| Reihe RS 71 75 79 80 72 65 59 53 48 43 39
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.35 Schnecke treibt:  emmmm— Rad treibt:
€| E|E |09
=1~ |08
— « |07
ik § o2 w
2 x5l
S| =|<21(044 AJ_——'
S| 8| §l|03
§ S '<l=,_> 02 ﬁ ==
=/ a|S|01
£ L bl l
N 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 2.66 4.00 6.00 9.00 13.5 20.3 30.4 45.5 68.3 102
0 0.15 0.23 0.35 0.52 0.78 1.18 1.77 2.66 3.99 5.98

Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall

Reihe R1 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belastung des Rades
| ] b) absolut stopfreier Betrieb | ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anlaufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (8 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) u:
Einsatzfall:  Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 =
Schwenkgetriebe, CNC-Achsen, Frdserantriebe "‘7') 8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrinkte Radbelastung QL_) N
| ] b) stopfreier Betrieb | ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é .GC)
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs— und Bremsmomente c ‘E’
d) maximal 6 Anldufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pro Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdouer pro Stunde (60 Minuten) (()N))]
Einsatzfall:  Teiltische, Rundvorschubaniriebe und CNC—Achsen Einsatzfall:  schwere Fras— und Schwenkantriebe
fur Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNG-Achsen mit unginstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades

BEEm b it eichtor Stopbelastung Zahnradfertigung OTT

c) gropere Beschleunigungs— und Bremsmomente

. . . BlohsteinstralRe 20 Tel. 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrasarbeiten mit relativ

gunstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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Tel.:07471/705-0

Fax: 07471 /705 - 39

www.zahnrad-ott.de

Getriebekatalog Typ G1

grT

Achsabstand 75.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 39.60 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 120.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe

Gangzahl Schnecke 2 Ruickenwinkel im NS 20 Grad

Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 35.95 mm .

Zahnezahl Rad 72 Steigungswinkel am Bks 4.9252 Grad OTT-Nr' 5422 SS R

275

240

Axiallager entsprechend dem
Antriebsfall nachrechnen!

Hinweis auf Seite 5 beachten!

]
=
(]C)
C
Eo
©
€ c
£ 3 205
Q9
o
8= 170
¢ o
q) >
28 135
» O 1
o)
N.5 100
® O 2
E¢g
X
s Z 65 3
= c 4
30 5
| Reihe R1 226 242 258 265 239 216 195 177 160 144 130
[ Reihe R2 170 181 193 199 179 162 147 132 120 108 98
[mm Reihe R3 124 133 142 146 132 119 107 97 88 79 72
[ Reihe R4 920 97 103 106 96 86 78 71 64 58 52
|- Reihe RS 68 73 77 79 72 65 59 53 48 43 39
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.32 schnecke treibt: Rad treibt: &=—8—=——=—=
7] =) =
€| E|E |09
| 10,8
= @ |07
S 5 (0.6
>| 8| 2los
=] oc = )
= [
= | =|2(047
£ 8|53
S| o 202
=2 | Aa|=|01 ?7
£ L l l
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 2.22 3.33 5.00 7.50 11.3 16.9 25.3 37.9 56.9 85.3
0 0.15 0.22 0.34 0.51 0.76 1.14 1.71 2.57 3.86 5.80
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 8
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é c
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gré?ere Besch\veuﬂ'\gungv und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel. 07471 -7050
d) maximal 20 Anlaufe pro Minute (W?OU pre Stuﬂde) D-72411 Bodelshausen Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ

ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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. Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Getriebekatalog Typ G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Achsabstand 75.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 38.00 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 120.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 2 Ruickenwinkel im NS 15 Grad

et 50" | Seqmgmamas __at100 one O1 1-NI'1_ 4885 SSR

275 Axiallager entsprechend dem
*aé Antriebsfall nachrechnen!
0E> - 240 Hinweis auf Seite 5 beachten!
S S
£5 205
o %
s3
= 170
£
52
= 135
23 1
o)
N 5 100 2
T O
Ee
é zZ 65 3
= c 4
30 5
| Reihe R1 216 236 255 263 241 218 197 178 161 145 131
[ Reihe R2 162 177 192 198 181 164 148 134 121 109 99
I- Reihe R3 119 130 141 145 133 120 108 98 89 80 72
[ Reihe R4 86 94| 102] 105 97 87 79 71 64 58 53
| Reihe R5 65 71 77 79 72 65 59 53 48 a4 39
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.28 Schnecke treibt: Radtreibt: =—a—= ==
€| E|E |09
~ |~ |08
— - 10,7
e =1
= 8| £los
S| =| 3|04+
£/ 8| &103
25|02
2588 0,1 T‘—ﬁ__—ﬂﬁ
= L s 1
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.77 2.66 4.00 6.00 9.00 13.5 20.2 30.3 45.5 68.2
0 0.14 0.21 0.32 0.49 0.74 1.11 1.66 2.49 3.74 5.61

Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall

Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' 8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 8
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é c
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades

BN D) it leichter Stopbelastung Zahnradfertigung OTT

c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente

i B Blohsteinstralle 20 Tel. 07471-7050
d) maximal 20 Anlaufe pro Minute (W?OU pre Stuﬂde) D-72411 Bodelshausen Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s

Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen




Tel.:07471/705-0

Fax: 07471 /705 - 39

www.zahnrad-ott.de

Getriebekatalog Typ G1

grT

Achsabstand 75.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni
AuRen-@ Schnecke 41.20 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9
AuRen-@ Rad 120.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 20 Grad
Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 37.06 mm OTT N .
Zahnezahl Rad 60 | SteigungswinkelamBks  2.8352 Grad =INI'. 4871 SSR
325
PE’ Axiallager entsprechend dem
Q - 285 +——— Antriebsfall nachrechnen!
g % Hinweis auf Seite 5 beachten!
Esg 245
(S
85
T = 205
¢ o
q) >
28 165
n O
@ O 1
N o 125
® O 2
E¢g
é zZ 85 3
= c
4
45
5
| Reihe R1 234 266 286 286 286 254 230 208 188 170 153
[ Reihe R2 176 200 214 214 214 191 172 156 141 127 115
[mm Reihe R3 129 146 157 157 157 140 126 114 103 93 84
[ Reihe R4 94| 106| 114| 114| 114 102 92 83 75 68 61
| Reihe R5 70 80 86 86 86 76 69 62 56 51 46
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.21 Schnecke treibt:  mmmm— Rad treibt: &=—8—=——=—=
BHET
~ |~ |08
= @ |07
L < |0,6
2| B| Elos
= [
= | = o> 04
S| S ‘cE 0,3
g | 3| & |02
=/ 4a| S |01
£ L [
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 133  [200 |3.00 450 |6.75 |10.1 152 |22.8 |341 |512
0 0.15 0.23 0.34 0.52 0.78 1.17 1.76 2.65 3.97 5.96
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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Achsabstand 75.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni
Aufen-@ Schnecke 39.60 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9
AuRen-@ Rad 120.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 1 Riickenwinkel im NS 20 Grad
Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 35.96 mm OTT N .
Zihnezahl Rad 72 | SteigungswinkelamBks  2.4669 Grad -NI' 4872 SSR
\ \ \
200 Axiallager entsprechend dem
o Antriebsfall nachrechnen!
= Hinweis auf Seite 5 beachten!
Q 255
£E5
oo}
€ c
£ 3 220
(S
85
8= 185
¢ o
52
5 150
23 1
R 115
— 0 2
T O
Eg
S Z 80 3
= c
4
45
5
[ Reihe R1 224 259 273 273 273 255 230 208 188 170 153
[ Reihe R2 168 194 205 205 205 191 172 156 141 127 115
[mm Reihe R3 123 142 150 150 150 140 126 114 103 93 84
[ Reihe R4 89 103 109 109 109 102 92 83 75 68 61
| Reihe R5 67 78 82 82 82 76 69 62 56 51 46
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.19 Schnecke treibt:  mmmm— Rad treibt: &=—8—=——=—=
BHET
~ |~ |08
= @ |07
L < |0,6
=8| Elos
= [
S| =|21(04
S| S ‘cE 0,3
g | 3| & |02
= | a5 |01
£ L [
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.11 1.66 2.50 3.75 5.62 8.43 12.6 19.0 28.4 42.6
0 0.15 0.22 0.33 0.50 0.76 1.14 1.71 2.57 3.85 5.78
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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Achsabstand 75.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 38.00 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 120.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe

Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad

Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 34.87 mm '

Zahnezahl Rad 90 Steigungswinkel am Bks 2.0605 Grad OTT'Nr- 4873 SS R
\ \ \

Axiallager entsprechend dem
Antriebsfall nachrechnen!
Hinweis auf Seite 5 beachten!

]
=
& 255
C
Eo
©
€ c
£ 3 220
Q9
o
8= 185
¢ o
q) >
28 150 R1
n O
o)
N .— 115 2
— O
T O
E¢g
X
g E 80 3
- 45 4
5
| Reihe R1 214 251 261 261 261 261 232 210 190 171 155
[ Reihe R2 160 188 196 196 196 196 174 158 142 129 116
[mm Reihe R3 118 138 144 144 144 144 128 116 104 94 85
[ Reihe R4 86| 100| 104| 104| 104| 104 93 84 76 69 62
| Reihe R5 64 75 78 78 78 78 70 63 57 51 46
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.16 Schnecke treibt:  emmmm— Rad treibt: &=—8—=——=—=
7] =) =
€| E|E |09
| 10,8
= @ |07
L < (0,6
=8| Zlos
=] oc = )
= [
= | = o> 04
£ 8|53
S| o 202
=2 | Aa|=|01
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.88 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 341
0 0.14 0.21 0.32 0.49 0.73 1.10 1.66 2.49 3.73 5.60
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 8
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é c
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gré?ere Besch\veuﬂ'\gungv und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel. 07471 -7050
d) maximal 20 Anlaufe pro Minute (W?OU pre Stuﬂde) D-72411 Bodelshausen Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ

ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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. Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Getriebekatalog Typ G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Achsabstand 75.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 35.80 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 120.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad

e rodte | Beest . 53 ) OTT-Nr: 4813 SSR

Axiallager entsprechend dem
205 Antriebsfall nachrechnen!
o Hinweis auf Seite 5 beachten!
% 180
£E5
g ]
£5 155
o B
T = 130
¥ o
52
g 8 105 2
R 80
T3 3
Ee
s Z 55 4
= c
30 5
| Reihe R1 178 181 181 181 181 181 181 181 170 153 138
[ Reihe R2 133 136 136 136 136 136 136 136 127 115 104
{mm Reihe R3 98 100 100 100 100 100 100 100 93 84 76
[ Reihe R4 71 73 73 73 73 73 73 73 68 61 55
| Reihe R5 53 54 54 54 54 54 54 54 51 46 42
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.13 Schnecke treibt: e Radtreibt: =—a—= ==
€| E|E |09
=1~ |o8
= f<b) 0’7
2 =1
= 8| £los
S| =|3|04
S| 8| 5103
S| B3 |02
= | 8|S0
s N l l l
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.06 7.58 11.4 17.1 25.6
0 0.13 0.20 0.31 0.47 0.70 1.06 1.59 2.38 3.57 5.36

Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall

Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 8
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é c
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades

BN D) it leichter Stopbelastung Zahnradfertigung OTT

c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente

i B Blohsteinstralle 20 Tel. 07471-7050
d) maximal 20 Anlaufe pro Minute (W?OU pre Stuﬂde) D-72411 Bodelshausen Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

aan

Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen




Tel.:07471/705-0
Fax: 07471 /705 - 39
www.zahnrad-ott.de

Getriebekatalog Typ G1

SIT

OTT-Schraubgetriebe Achsenabstand 82 mm

Hauptmale
Rad - Anschraubflache
Schneckenmitte und Radmitte | L Schneckenmitte
|
| ,7,4'777, ! o N
Rad Anschraubflache S5
liegt unten oy o o
S : =
Antriebseite Einbaulage |t S
Schaftschnecke | Bitte unbedingt beachten !, S
@ Hohlschnecke
, )
)
i _L_spot i i
B = g
A 10,02 A 10,02
Getriebe i-Wert -S-chnecke Rad- Rad |
OTT-Nr Gangzahl | Zahnezahl| Abstand | Freistich-@d | Kopf-@ Bund-@ Iager Innen-@ | Kopf-@ Breite Hohe
' Z1 Z2 A B C D YRT E F G H
4801 SSR 6 66 44 32,7 | 44,6 | 44,6 80 78 130 35 22
2833 SSR 3 72 32,8 | 44,4
4835 SSR| 3 90 33,0 | 42,6 LT
5266 SSR| 2 72 32,8 | 44,4 i
4884 SSR 2 90 33,0 | 42,6 E 5
4824 SSR| 1 72 32,8 | 44,4 =
2735SSR| 1 90 33,0 | 42,8 £ 2
4833 SSR 1 120 33,2 | 40,8 )
Nenn @ YRT Lager
‘ . ‘ EU = |
2 7B —  NN& ‘
2 AN
= =5
® ?a.d% Nt -
o 75 8 ‘ =&
s 78 2\ | =2
2l & Zz» N F | 23
L:é E & Radinnendur chmesser = it
g 2 Nenn @ YRT Lager -2mm
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Getriebekatalog Typ G1
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Getriebegehduse — Bendtigte Innenkontur
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Getriebekatalog Typ G1

Fax: 07471 /705 - 39
www.zahnrad-ott.de

Schneckenlagerung
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Getriebekatalog Typ G1

Zahnradfertigung Ott
BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Betriebskenngrofen
Achsabstand 82.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni
AuBen-@ Schnecke 44.60 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9
AufRen-@ Rad 130.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke Ruckenwinkel im NS 20 Grad
Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 40.46 mm OTT N .
Zahnezahl Rad 66 Steigungswinkel am Bks 15.1767 Crad = rl 4801 SSR
T
Q Axiallager entsprechend dem
S 240 Antriebsfall nachrechnen!
ES Hinweis auf Seite 5 beachten!
g ©
£5 205 |
[C7)
R
E 2 170
(©]
o>
28 135
0 O
HORTe) 1
S N
N 3 100
T o 2
E¢g
(>é zZ 65 3
(=
= c 4
30 5
| Reihe R1 268 268 268 252 228 206 186 168 152 137 124
[ Reihe R2 201 201 201 189 171 154 140 126 114 103 93
[mm Reihe R3 147 147 147 139 125 113 102 93 84 76 68
{mm Reihe R4 107 107 107 101 91 82 74 67 61 55 50
| Reihe RS 80 80 80 76 68 62 56 50 46 41 37
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.57 Schnecke treibt:  emmmm— Rad treibt:
2 €| £ oo | | | | | |
~ 1T 10,8
— @ 0,7 7
[ S |0,6
i~ h e} B
S| &| £ os
=S| =|<2|04
£ 8| 8los
g 8| &02
=/ a|S|01
5 L
N 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 7.27 10.9 16.4 24.5 36.8 55.2 82.8 124 186 279
0 0.17 0.26 0.39 0.59 0.88 1.33 1.99 2.99 4.49 6.73
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belastung des Rades
[ ] b) absolut stopfreier Betrieb [ ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anlaufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (8 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) u:
Einsatzfall:  Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —
Schwenkgetriebe, CNC-Achsen, Frdserantriebe "‘7') :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrinkte Radbelastung QL_) N
| ] b) stopfreier Betrieb | ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é .GC)
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs— und Bremsmomente c ‘E’
d) maximal 6 Anldufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pro Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdouer pro Stunde (60 Minuten) (()N))]
Einsatzfall:  Teiltische, Rundvorschubaniriebe und CNC—Achsen Einsatzfall:  schwere Fras— und Schwenkantriebe
fur Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNG-Achsen mit unginstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
r— b) mit leichter Stopbelastung Zahnradfertlgung OTT
c) gropere Beschleunigungs— und Bremsmomente Bléhsteinstrake 20 Tel 07471 - 7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrasarbeiten mit relativ
gunstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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Tel.:07471/705-0

Fax: 07471 /705 - 39
www.zahnrad-ott.de

Getriebekatalog Typ G1

grT

Achsabstand 82.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 44.40 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 130.00 mm | Eingriffswinkel im NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe

Gangzahl Schnecke 3 Ruickenwinkel im NS 20 Grad

Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 40.44 mm '

Zihnezahl Rad 72 Steigungswinkel am Bks 7.0963 Grad OTT-Nr' 2833 SS R
360

Axiallager entsprechend dem

]
=
c =
o 315 Antriebsfall nachrechnen!
g [9) Hinweis auf Seite 5 beachten!
©
€ c
£ 3 270
Q9
o
8= 225
¢ o
q) >
28 180
n O
S D ]
o)
N.5 135
® O
Eg 2
X
Xz 90
Sc 3
45 4
5
[ Reihe R1 296 309 322 313 283 255 231 209 189 170 154
[ Reihe R2 222 232 242 235 212 192 173 156 141 128 115
[mm Reihe R3 163 170 177 172 155 141 127 115 104 94 85
[ Reihe R4 118 124| 129] 125] 113| 102 92 83 75 68 62
|- Reihe RS 89 93 97 94 85 71 69 63 57 51 46
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.40 schnecke treibt:  mmmm— Rad treibt:
7] =) =
| E|E (09
| 10,8
= @ |07
L < (0,6
= b=} B ) [
> _J_——ﬂ
'-g, g % 0,5 -
= | = o> 0,4
£ 8|53
S| o 202
=2 | Aa|=|01
£ L ¥ !
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 3.33 5.00 7.50 11.3 16.9 25.3 37.9 56.9 85.3 128
0 0.17 0.25 0.38 0.57 0.86 1.29 1.94 2.91 4.36 6.55
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 8
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é c
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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. Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Getriebekatalog Typ G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Achsabstand 82.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 42.60 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 130.00 mm | Eingriffswinkel im NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 3 Ruickenwinkel im NS 15 Grad

masanifon 50" | Seqmgmmaamts __sene one O 1 1-NI'1 4835 SSR

360

Axiallager entsprechend dem
315 Antriebsfall nachrechnen!
Hinweis auf Seite 5 beachten!

]
5
£EG
Qo
Es 270
o %
s3
= 225
£
52
g 8 180
@ O ]
3.6 135
® O
Ee 2
é zZ 90 5
= c
4
45 p
[ Reihe R1 279 297 316 312 282 255 230 208 188 170 153
[ Reihe R2 209 223 237 234 211 191 173 156 141 127 115
{mm Reihe R3 153 163 174 172 155 140 127 114 103 93 84
[ Reihe R4 111 119 126 125 113 102 92 83 75 68 61
| Reihe R5 84 89 95 94 85 76 69 62 56 51 46
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.36 Schnecke treibt: Rad treibt: &=—8—=——=—=
€| E|E |09
=1~ |08
= f<b) 0’7
=gl 8[9%]
£ Z|3 o4 A’L S 4——
£| 8| s103
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 2.66 4.00 6.00 9.00 13.5 20.3 30.4 455 68.3 102
0 016 1024 037 1055 |083 [125 |1.87 1281 |422 1633

Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall

Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' 8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 8
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é c
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades

BN D) it leichter Stopbelastung Zahnradfertigung OTT

c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente

i B Blohsteinstralle 20 Tel. 07471-7050
d) maximal 20 Anlaufe pro Minute (W?OU pre Stuﬂde) D-72411 Bodelshausen Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s

Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen




Tel.:07471/705-0

Fax: 07471 /705 - 39

www.zahnrad-ott.de

Getriebekatalog Typ G1

grT

Achsabstand 82.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni
AuRen-@ Schnecke 44.40 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9
AuRen-@ Rad 130.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 2 Ruickenwinkel im NS 20 Grad
Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 40.45 mm OTT N .
Zahnezahl Rad 72 Steigungswinkel am Bks 4.7435 Grad - r' 5266 SSR
380 .
Axiallager entsprechend dem
%’ Antriebsfall nachrechnen!
GE> c 330 Hinweis auf Seite 5 beachten! —
S5
€ c
£ 3 280
o %
85
8= 230
¢ o
q) >
28 180 "
n O R 1
o)
N 130 e — _|
ik —_— T — -
g § 80 — | — | — 3
@ _~
= c — R 4
30 R5
[ Reihe R1 292 321 350 343 310 280 253 228 206 187 169
[ Reihe R2 219 241 262 257 232 210 190 171 155 140 126
[mm Reihe R3 161 177 192 188 170 154 139 126 114 103 93
[ Reihe R4 117 128 140 137 124 112 101 91 83 75 67
| Reihe R5 88 96 105 103 93 84 76 69 62 56 51
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.31 Schnecke treibt:  mmm— Rad treibt: &=—8—=——=—=
2|E|E oo
~ |~ |08
a o 0,7
L < |0,6
2| 8| Elos
= [
= | =|2(047
§ [\ ‘cE 0,3 47___.’?’1-
=
S| o|®|02 o T
215|801 —
=00 | | |
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 2.22 3.33 5.00 7.50 11.3 16.9 25.3 37.9 56.9 85.3
0 0.17 0.25 0.38 0.57 0.86 1.28 1.93 2.90 4.34 6.52
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen

33



. Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Getriebekatalog Typ G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Achsabstand 82.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 42.60 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 130.00 mm | Eingriffswinkel im NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 2 Ruickenwinkel im NS 20 Grad

mesiton %0 | Seqmgmammts__sener one O1 1-NI'1 4884 SSR

345 Axiallager entsprechend dem |

Antriebsfall nachrechnen!

]
é c 300 Hinweis auf Seite 5 beachten!
S 3
€ c
c 3 255
o B
=i
= 210
£
52
g 8 165 1
R 120 2
T3
Ee 3
é zZ 75
S c 4
30 5
[ Reihe R1 276 309 326 326 309 279 252 228 206 186 168
[ Reihe R2 207 231 244 244 232 209 189 171 155 140 126
{mm Reihe R3 152 170 179 179 170 154 139 125 113 102 93
[ Reihe R4 110 123 130 130 124 112 101 91 82 75 67
| Reihe R5 83 93 98 98 93 84 76 68 62 56 50
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.27 Schnecke treibt: Rad treibt: &=—8—=——=—=
€| E|E |09
=1~ |08
= f<b) 0’7
e =1
S| 8| Elos
S| =| 3|04+
£| 8| s103
2| 5| 5|02
281801 .___'___r—%
g L
N 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.77 2.66 4.00 6.00 9.00 13.5 20.2 30.3 45.5 68.2
0 0.16 0.24 0.37 0.55 0.83 1.24 1.87 2.80 4.21 6.31

Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall

Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 8
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é c
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades

BN D) it leichter Stopbelastung Zahnradfertigung OTT

c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente

i B Blohsteinstralle 20 Tel. 07471-7050
d) maximal 20 Anlaufe pro Minute (W?OU pre Stuﬂde) D-72411 Bodelshausen Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

aan

Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen




Tel.:07471/705-0

Fax: 07471 /705 - 39

www.zahnrad-ott.de

Getriebekatalog Typ G1

grT

Achsabstand 82.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni
Aufen-@ Schnecke 44.40 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9
AuRen-@ Rad 130.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 20 Grad
Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 40.45 mm OTT N .
Zahnezahl Rad 72 Steigungswinkel am Bks 2.3756 Grad - r' 4824 SSR
\ \ \ \
345 Axiallager entsprechend dem
o Antriebsfall nachrechnen!
= Hinweis auf Seite 5 beachten!
] 300
£ES
oo}
€ c
£ 3 255
(S
85
8= 210
¥ o 1
q) >
28 165
n O
© o 2
N o 120
® O 3
E¢g
sz 75 4
= c 5
30
[ Reihe R1 289 343 353 353 353 329 298 269 243 220 198
[ Reihe R2 217 257 265 265 265 247 223 202 182 165 149
{mm Reihe R3 159 189 194 194 194 181 164 148 134 121 109
[ Reihe R4 116 137 141 141 141 132 119 108 97 88 79
| Reihe R5 87 103 106 106 106 99 89 81 73 66 60
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.18 Schnecke treibt:  mmmm— Rad treibt: &=—8—=——=—=
2|E|E oo
~ |~ |08
= @ |07
L < |0,6
2| 8| Elos
= [
S| =|21(04
S| S ‘cE 0,3
g | 3| & |02
= | a5 |01
£ L [
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.11 1.66 2.50 3.75 5.62 8.43 12.6 19.0 28.4 42.6
0 0.16 0.25 0.38 0.57 0.85 1.28 1.92 2.89 4.33 6.50
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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. Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Getriebekatalog Typ G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Achsabstand 82.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 42.80 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 130.00 mm | Eingriffswinkel im NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 20 Grad

s sinee  roche | Brmuniees 3% ) OTT-Nr: 2735 SSR
\ \ \

375 Axiallager entsprechend dem
Antriebsfall nachrechnen!
Hinweis auf Seite 5 beachten!

o
5 330
£EG
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£
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R 150 2
T3
Ee
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[ Reihe R1 283 343 346 346 346 346 308 278 251 227 205
[ Reihe R2 212 258 259 259 259 259 231 209 189 170 154
I-ReiheR3 156 189 190 190 190 190 169 153 138 125 113
[ Reihe R4 113 137 138 138 138 138 123 111 101 91 82
| Reihe R5 85 103 104 104 104 104 92 83 75 68 62
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.16 Schnecke treibt:  emmmm— Rad treibt: &=—8—=——=—=
g|E|E |09
=1~ |08
= [<5} 0’7
e =1
= 8| £los
S| =|3|04
S| 8|8 0:3f
2| 5| 5|02
2588 0,1
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.88 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1
0 016 1024 037 1055 |083 [125 |1.87 1281 |422 1633

Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall

Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 8
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é c
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades

BN D) it leichter Stopbelastung Zahnradfertigung OTT

c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente

i B Blohsteinstralle 20 Tel. 07471-7050
d) maximal 20 Anlaufe pro Minute (W?OU pre Stuﬂde) D-72411 Bodelshausen Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

aan

Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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Achsabstand 82.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni
Aufen-@ Schnecke 40.80 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9
AuRen-@ Rad 130.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad
Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 38.04 mm .
Zihnezahl Rad 120 Steigungswinkel am Bks 1.5555 Grad OTT-Nr' 4833 SSR
305
i)
c
o 270
Eg
g ° Axiallager entsprechend dem
£ 3 235 Antriebsfall nachrechnen!
g & Hinweis auf Seite 5 beachten!
T O
= 200
£o !
q) >
28 165
n O
© © 2
N o 130
® O
Eg 3
é zZ 95
= 4
60 5
| Reihe R1 259 264 264 264 264 264 264 264 247 223 202
[ Reihe R2 194 198 198 198 198 198 198 198 185 167 151
[mm Reihe R3 142 145 145 145 145 145 145 145 136 123 111
[ Reihe R4 104 106 106 106 106 106 106 106 99 89 81
| Reihe R5 78 79 79 79 79 79 79 79 74 67 61
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.13 Schnecke treibt:  mmmm— Rad treibt: &=—8—=——=—=
€| E|E 09
|~ |08
= f<b) 0’7
2 < |06
= 8| £los
E|l=|3|04
S| 8§03
S| B3 |02
= | a5 |01
s 510 | | |
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.06 7.58 11.4 171 25.6
0 0.15 0.23 0.35 0.53 0.80 1.20 1.81 2.71 4.07 6.11

Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall

ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen

Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' 8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 8
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é c
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gré?ere Besch\veuﬂ'\gungv und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel. 07471 -7050
d) maximal 20 Anlaufe pro Minute (W?OU pre Stuﬂde) D-72411 Bodelshausen Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
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OTT-Schraubgetriebe Achsenabstand 96 mm

Hauptmale

Rad - Anschraubflache
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—— - _
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7777777 . s 2
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OTT-Nr Gangzahl | Zahnezahl | Abstand | Freistich-& | Kopf-@ Bund-@ |ager Innen-@ | Kopf-@ Breite Hohe
' Z1 Z2 A B C D YRT E F G H
4837 SSR 3 90 53 30,8 | 42,8 | 44,6 | 100 98 160 37 22
4856 SSR 2 72 30,5 | 44,6
4803 SSR 2 90 30,8 | 42,6 5 'g
4848 SSR 1 72 30,5 | 44,6 g%
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o
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E o
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Zahnradfertigung Ott
BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen
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Getriebekatalog Typ G1

Betriebskenngrofen
Achsabstand 96.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni
AuBen-@ Schnecke 42.80 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9
AufRen-@ Rad 160.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 3 Ruckenwinkel im NS 15 Grad
Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 38.58 mm OTT N .
Zahnezahl Rad 20 Steigungswinkel am Bks 7.4054 Grad = rl 4837 SSR
620
9
S 40 Axiallager entsprechend dem
€5 5 Antriebsfall nachrechnen!
el ] Hinweis auf Seite 5 beachten!
€ ¢
£ 3 460
S %
st
E = 380
(©]
o>
28 300
0 O
© 0 1
N o 220
T o 2
E¢g
%z 140 3
(=
= c 4
60 5
| Reihe R1 482 513 544 539 487 440 398 360 325 294 265
[ Reihe R2 361 385 408 404 365 330 298 270 244 220 199
{mm Reihe R3 265 282 299 297 268 242 219 198 179 162 146
[ Reihe R4 193 205 218 216 195 176 159 144 130 117 106
[ Reine R5 145 154 163 162 146 132 119 108 97 88 80
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.41 Schnecke treibt:  emmmm— Rad treibt:
2| £] £ oo
~ 1T 10,8
E= o 0.7
[ S |0,6
S| 8| £ o5 ! A ——
= [
=S| =|2|04
£ 8|03
8| 5| 5|02
258|501 /
£ L [
N 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 2.66 4.00 6.00 9.00 13.5 20.3 30.4 45.5 68.3 102
0 0.16 0.24 0.36 0.54 0.82 1.23 1.85 2.78 4.16 6.25
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belastung des Rades
[ ] b) absolut stopfreier Betrieb [ ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anlaufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (8 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) u:
Einsatzfall:  Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —
Schwenkgetriebe, CNC-Achsen, Frdserantriebe "‘7') :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrinkte Radbelastung QL_) N
| ] b) stopfreier Betrieb | ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é .GC)
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs— und Bremsmomente c ‘E’
d) maximal 6 Anldufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pro Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdouer pro Stunde (60 Minuten) (()N))]
Einsatzfall:  Teiltische, Rundvorschubaniriebe und CNC—Achsen Einsatzfall:  schwere Fras— und Schwenkantriebe
fur Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNG-Achsen mit unginstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
_— b) mit leichter Stopbelastung Zahnradfertlgung OTT
c) gropere Beschleunigungs— und Bremsmomente Bléhsteinstrake 20 Tel 07471 - 7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrasarbeiten mit relativ
gunstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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grT

Achsabstand 96.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 44.60 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

AuBen-@ Rad 160.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 GCrad Ott-Schraubgetriebe

Gangzahl Schnecke 2 Ruickenwinkel im NS 20 Grad

Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 39.77 mm .

Zahnezahl Rad 72 Steigungswinkel am Bks 5.9382 Grad OTT-Nr- 48 56 SS R

620

540

Antriebsfall nachrechnen!

Hinweis auf Seite 5 beachten!

Axiallager entsprechend dem

i)
5
£ES
o
€ c |
£ 3 460
Q9
o
T = 380
¢ o
3
23 300
n O
@ O 1
N o 220
® O 2
E¢g
X
s zZ 140 3
= c 4
60 R 5
| Reihe R1 481 525 569 564 509 460 416 376 340 307 277
[ Reihe R2 361 394 427 423 382 345 312 282 255 230 208
[mm Reihe R3 265 289 313 310 280 253 229 207 187 169 153
[ Reihe R4 192 210 228 225 204 184 166 150 136 123 111
| Reihe R5 144 158 171 169 153 138 125 113 102 92 83
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.36 Schnecke treibt: Rad treibt: &=—8—=——=—=
7] =) =
| E|E |09
| 10,8
= @ |07
FlEL
S || £ (097
E|l=|3|04 | —
£ S| =03 ———
3 E S i /
8| 5|02
258|501 lf,
= L —
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 2.22 3.33 5.00 7.50 11.3 16.9 25.3 37.9 56.9 85.3
0 0.16 0.25 0.37 0.56 0.84 1.27 1.90 2.85 4.28 6.42
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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Achsabstand 96.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni
Aufen-@ Schnecke 42.60 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9
AuRen-@ Rad 160.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 2 Ruickenwinkel im NS 15 Grad
Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 38.43 mm OTT N .
Zahnezahl Rad 920 Steigungswinkel am Bks 4.9774 Grad - r- 4803 SSR
620
PE’ Axiallager entsprechend dem
o 540 = Antriebsfall nachrechnen!
g % Hinweis auf Seite 5 beachten!
Esg 460 |
o %
85
8= 380
¢ o
q) >
28 300
n O R 1
Hop'e)
Ry 220
N .— — _|
£ —_ e T — .
SE Lo . — | — | —
Sc —k 4
60 ‘ 5
[ Reihe R1 464 517 566 566 519 469 424 383 346 313 283
[ Reihe R2 348 388 425 425 389 352 318 287 260 235 212
[mm Reihe R3 255 284 311 311 286 258 233 211 190 172 156
[ Reihe R4 186 207 227 227 208 188 170 153 139 125 113
| Reihe R5 139 155 170 170 156 141 127 115 104 94 85
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.32 schnecke treibt: Rad treibt: &=—8—=——=—=
BHET
~ |~ |08
= @ |07
L < |0,6
=8| Elos
= [
= | =|2(047
S| R &|03 P e ——— —— |
g | 3| & |02
= 5 S 0’1 /?*
£ L [
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.77 2.66 4.00 6.00 9.00 13.5 20.2 30.3 45.5 68.2
0 0.16 0.24 0.36 0.54 0.81 1.22 1.83 2.75 4.13 6.20
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
| b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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Getriebekatalog Typ G1

grT

Achsabstand 96.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 44.60 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

AuBen-@ Rad 160.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 GCrad Ott-Schraubgetriebe

Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 20 Grad

Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 39.78 mm .

Zihnezahl Rad 72 Steigungswinkel am Bks 2.9765 Grad OTT-Nr' 4848 SS R

650

Axiallager entsprechend dem
Antriebsfall nachrechnen!

]
c q g q
GE> c 570 Hinweis auf Seite 5 beachten!
S5
€ c
£ 3 490
Q9
o
8= 410
¢ o
52
=) 330
7] 1
o)
N.5 250
® O 2
E¢g
X
- 4
90 5
[ Reihe R1 475 562 581 581 581 541 489 442 399 361 326
[ Reihe R2 357 421 435 435 435 406 367 331 299 271 244
{mm Reihe R3 261 309 319 319 319 298 269 243 220 198 179
[ Reihe R4 190 225 232 232 232 216 196 177 160 144 130
| Reihe R5 143 169 174 174 174 162 147 133 120 108 98
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.22 schnecke treibt: Rad treibt: &=—8—=——=—=
7] =) =
E|E|E |09
| 10,8
= @ |07
2|06
=S| £ £|05
2| x| 85
S| =|21(04
£ 8| 5|03
S| o 202
=2 | Aa|=|01
£ L [
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.11 1.66 2.50 3.75 5.62 8.43 12.6 19.0 28.4 42.6
0 0.16 0.25 0.37 0.56 0.84 1.26 1.89 2.84 4.26 6.40
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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. Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Getriebekatalog Typ G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Achsabstand 96.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 42.60 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 160.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 20 Grad

i " | senmares  aqem ona OTT-NI: 4802 SSR
\ | | |

580 Axiallager entsprechend dem
Antriebsfall nachrechnen!
Hinweis auf Seite 5 beachten!

o
5 510
£EG
g ie)
£5 440
o %
=i
= 370
£
0> 1
28 300
n O
R 230 R 2
T3
Ee 3
Sc 4
90 5
[ Reihe R1 459 555 561 561 561 552 499 451 408 368 333
[ Reihe R2 344 417 421 421 421 414 374 338 306 276 250
{mm Reihe R3 253 305 308 308 308 304 275 248 224 203 183
|-ReiheR4 184 222 224 224 224 221 200 180 163 147 133
| Reihe R5 138 167 168 168 168 166 150 135 122 111 100
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.19 Schnecke treibt:  mmmm— Rad treibt: &=—8—=——=—=
€| E|E |09
=1~ |08
— - 10,7
e = |06
= 8| £los
S| = |3 04
£ | S| &1(03
2| 5| 5|02
2588 0,1
2 L [
N 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.88 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1
0 0.16 0.24 0.36 0.54 0.81 1.22 1.83 2.74 4.12 6.18

Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall

Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 8
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é c
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades

BN D) it leichter Stopbelastung Zahnradfertigung OTT

c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente

i B Blohsteinstralle 20 Tel. 07471-7050
d) maximal 20 Anlaufe pro Minute (W?OU pre Stuﬂde) D-72411 Bodelshausen Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

aan

Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen




Tel.:07471/705-0

Fax: 07471 /705 - 39

www.zahnrad-ott.de

Getriebekatalog Typ G1

grT

Achsabstand 96.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni
AuRen-@ Schnecke 40.60 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9
AuRen-@ Rad 160.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad
Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 3714 mm OTT N .
Zahnezahl Rad 120 Steigungswinkel am Bks 1.9577 Crad = r- 4823 SSR
510
i)
c
GE-) c 450
o % Axiallager entsprechend dem
E s 390 Antriebsfall nachrechnen!
[T Hinweis auf Seite 5 beachten!
38 1
8= 330
¢ o
82
=) 270
B S 2
N o 210
® O 3
E¢g
S c 4
90 5
[ Reihe R1 450 450 450 450 450 450 450 450 429 387 350
[ Reihe R2 337 337 337 337 337 337 337 337 321 290 263
[mm Reihe R3 247 247 247 247 247 247 247 247 236 213 193
[ Reihe R4 180 180 180 180 180 180 180 180 171 155 140
| Reihe R5 135 135 135 135 135 135 135 135 129 116 105
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.16 Schnecke treibt:  emmmm— Rad treibt: &=—8—=——=—=
BHET
~ |~ |08
= @ |07
L < |0,6
=8| Elos
= [
S| =|21(04
S| S ‘cE 0,3
g | 3| & |02
=/ 4a| S |01
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.06 7.58 11.4 171 25.6
0 0.15 0.23 0.35 0.52 0.78 1.18 1.77 2.65 3.98 5.97
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ

ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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l:i( s f . el Getriebekatalog Typ G1 PTT

www.zahnrad-ott.de

OTT-Schraubgetriebe Achsenabstand 110 mm

Hauptmale
Rad - Anschraubflache
Schneckenmitte und Radmitte | L Schneckenmitte
|
Rad Anschraubflache
liegt unten =l =
s 2
I 2
Antriebseite ‘ <
Schaftschnecke  Bitte unbedingt beachten ! S
, , )
)
T Spalt T T
B e = g
A 10,02 A 10,02
it |—Wer.t .S.chnecke Rad- Rad | "
OTT-Nr Gangzahl | Zéhnezahl| Abstand | Freistich-@ | Kopf-@ Bund-@ Iager Innen-@ | Kopf-@ Breite Hohe
' Z1 72 A B C D YRT E F G H
5448 SSR 2 80 63 35,1 49,4 | 54,6 120 118 | 184 45 29
4867 SSR 2 120 34,9 45,6
4847 SSR| 1 72 34,3 | 50,8 <E
4817 SSR| 1 90 34,6 | 48,3 ok
4800 SSR 1 120 34,9 | 45,6 =N
4814 SSR| 1 144 35,1 | 44,6 i
1664 SSR| 1 180 353 | 42 o
m o
n
Nenn @ YRT Lager
XX ‘ | << | Oz
= 4. ‘ =
HONC—I0
5 72 S\ ¢ | £s
L:é E S5 Radinnendurchmesser = i
g 8 Nenn @ YRT Lager ~2mn
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BlohsteinstraBe 20

Zahnradfertigung Ott
D-72411 Bodelshausen

Getriebekatalog Typ G1

SIT

Getriebegehduse — Bendtigte Innenkontur

uaqIayasJabo|pixy aIp Jn} USYID|IQNDIYISU M .
m Q L __ . < U -u_ —._ ._H_.Q r_ < > A%T& %%zV\@wcx EEn.v o:o::cnc_m Oof
oty 0l oy 0l i
00 —+ wuwg| 04
[y Ly ZunJajo)jexuIKsydy abisspjnz 707071
N.o+©_N.v N.o+@_N¢ \B@o\m_ bunsanysnfuayouynoqui3 poy Jnz
- ; UBY3SI0A 3QIRYISWLIISGY Ja1H
5= 20-4¢ ~T
NGTANY ¢'0F/) %
= \ A
= - L -
- Y F SN
Y S S E | =) ‘MSL =Y . 3 =
o N2 S| % AR E AR
- | T S| EIS Slo | & \
&5 = Zle— — |&|I2|5 5 2 W
¢07G'9 , — 0769 > 00y H
el ~_1'0+9'] P || RO = S I Mbuv. (o]
[[110/0) al vill Iy RGN iUapJoN 10136 ajuaubag
/Waz + juabiyiay a3101g Jasalp 0% p B s /wﬂ,og 7 : [N ®JoJuauuj yond uuoy
B U 2ydlisui3 Jai |y g 7 aqlayoswunsqy
121} CLXGN 7 I} CIXGN = 7
ER(RMUTEN 08X - 1 ,
Q B 7 R / ([ a0 [#] L
/ B | 13
/ 110607 07| L¥A YW 7 -
ﬂ pDY Jn} WnDINDQUIJ < 7 < = M A
N 7 = , A
= K
Jm S 7 ALY e m
~__ . =

LSO jon GIXON 4GIXHE

wuw QT T puelsqeuasydy In} sasneyabaqali}on sap Injuoyquauul 33biyouag

50



TT

07471/705-0

Tel.:

Getriebekatalog Typ G1

Fax: 07471 /705 - 39
www.zahnrad-ott.de

Schneckenlagerung
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Getriebekatalog Typ G1

Zahnradfertigung Ott
BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Betriebskenngrofen
Achsabstand 110.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni
AuBen-@ Schnecke 49.40 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9
AufRen-@ Rad 184.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 2 Ruckenwinkel im NS 20 Grad
Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 4421 mm OTT N .
Zahnezahl Rad 80 Steigungswinkel am Bks 5.5615 Crad = r. 5448 SSR
T
Q Axiallager entsprechend dem
G 840 Antriebsfall nachrechnen!
ES Hinweis auf Seite 5 beachten!
[
£Eg 720
S %
st
E = 600
(©]
o>
28 480
0 O
© 0 1
N o 360
T o
E¢g 2
%z 240
Sc 3
4
120 5
| Reihe R1 717 812 875 875 779 704 636 575 519 469 424
[ Reihe R2 537 609 656 656 584 528 4717 431 390 352 318
[mm Reihe R3 394 447 481 481 428 387 350 316 286 258 233
[mm Reihe R4 287 325 350 350 312 282 254 230 208 188 170
[ Reihe R5 215 244 263 263 234 211 191 172 156 141 127
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.34 Schnecke treibt: e Rad treibt:
2| E|E |09
~ 1T 10,8
E= o 0.7
[ S |0,6
i~ h e} B
2| S| £105
S| =304+ [ [
= | = | = ¥
£ 8| 8los
8| 5| 5|02
2|55 |on T/
£ L l
N 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1 51.2 76.8
0 0.18 0.27 0.41 0.62 0.94 1.41 2.11 3.17 4.76 7.13
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belastung des Rades
[ ] b) absolut stopfreier Betrieb [ ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anlaufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (8 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) u:
Einsatzfall:  Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —
Schwenkgetriebe, CNC-Achsen, Frdserantriebe "‘7') :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrinkte Radbelastung QL_) N
| ] b) stopfreier Betrieb | ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é .GC)
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs— und Bremsmomente c ‘E’
d) maximal 6 Anldufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pro Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdouer pro Stunde (60 Minuten) (()N))]
Einsatzfall:  Teiltische, Rundvorschubaniriebe und CNC—Achsen Einsatzfall:  schwere Fras— und Schwenkantriebe
fur Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNG-Achsen mit unginstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
_— b) mit leichter Stopbelastung Zahnradfertlgung OTT
c) gropere Beschleunigungs— und Bremsmomente Bléhsteinstrake 20 Tel 07471 - 7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrasarbeiten mit relativ
gunstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen

52




Tel.: 07471 /705-0
Fax: 07471 /705 - 39

www.zahnrad-ott.de

Getriebekatalog Typ G1

grT

Achsabstand 110.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 45.60 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 184.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe

Gangzahl Schnecke 2 Ruickenwinkel im NS 15 Grad

Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 41.69 mm .

Zahnezahl Rad 120 Steigungswinkel am Bks 4.0126 Grad OTT-Nr' 4867 SS R

680
o)
S 600 Axiallager entsprechend dem
£ES Antriebsfall nachrechnen!
[elEe] Hinweis auf Seite 5 beachten!
€ c
£ 3 520
Q9
o
8= 440
¥ o 1
q) >
28 360
2
T @ 2
N o 280
® O
Eg 3
= c 4
120 5
| Reihe R1 653 659 659 659 659 659 642 580 524 473 428
[ Reihe R2 490 494 494 494 494 494 481 435 393 355 321
[mm Reihe R3 359 363 363 363 363 363 353 319 288 260 235
[ Reihe R4 261 264 264 264 264 264 257 232 210 189 171
|- Reihe RS 196 198 198 198 198 198 192 174 157 142 128
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.28 Schnecke treibt: Rad treibt: &=—8—=——=—=
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2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 341 51.2
0 0.17 0.26 0.39 0.59 0.88 1.32 1.99 2.98 4.47 6.71
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ

ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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Achsabstand 110.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

Aufen-@ Schnecke 50.80 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 184.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe

Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 20 Grad

Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 4519 mm '

Zahnezahl Rad 72 Steigungswinkel am Bks 3.0074 Grad OTT'Nr- 4847 SS R

990

Axiallager entsprechend dem
Antriebsfall nachrechnen!

]
c q g -
GE> c 870 Hinweis auf Seite 5 beachten!
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| Reihe R1 740 904 904 904 904 842 761 688 622 562 508
[ Reihe R2 555 678 678 678 678 632 571 516 466 421 381
[mm Reihe R3 407 497 497 497 497 463 419 378 342 309 279
[ Reihe R4 296 362 362 362 362 337 304 275 249 225 203
|- Reihe RS 222 271 271 271 271 253 228 206 186 169 152
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.22 schnecke treibt: Rad treibt: &=—8—=——=—=
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2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.11 1.66 2.50 3.75 5.62 8.43 12.6 19.0 28.4 42.6
0 0.18 0.28 0.42 0.63 0.95 1.43 2.15 3.23 4.85 7.27
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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Achsabstand 110.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 48.30 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 184.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe

Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 20 Grad

Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 43.49 mm '

Zahnezahl Rad 920 Steigungswinkel am Bks 2.5323 Grad OTT'Nr- 48 1 7 SS R
\ \ \ \

Axiallager entsprechend dem
Antriebsfall nachrechnen!
Hinweis auf Seite 5 beachten!
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[ Reihe R2 526 643 643 643 643 633 572 517 467 422 382
[mm Reihe R3 386 471 471 471 471 464 420 379 343 310 280
[ Reihe R4 281 343 343 343 343 338 305 276 249 225 204
|- Reihe RS 211 257 257 257 257 253 229 207 187 169 153
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0 088 |133 |200 |3.00 |450 |[6.75 1041 |152 [228 |34.1
0 0.18 0.27 0.41 0.61 0.92 1.38 2.07 3.11 4.66 6.99
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ

ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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Achsabstand 110.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni
AuRen-@ Schnecke 45.60 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9
AuRen-@ Rad 184.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad
Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 41.69 mm OTT N .
Zahnezahl Rad 120 Steigungswinkel am Bks 2.0086 Grad - r' 4800 SSR
710
i)
c
GE’ g 630 Axiallager entsprechend dem
o5 Antriebsfall nachrechnen!
E s 550 Hinweis auf Seite 5 beachten!
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[ Reihe R1 648 659 659 659 659 659 659 659 618 558 505
[ Reihe R2 486 494 494 494 494 494 494 494 464 419 378
{mm Reihe R3 356 362 362 362 362 362 362 362 340 307 278
[ Reihe R4 259 264 264 264 264 264 264 264 247 223 202
| Reihe R5 194 198 198 198 198 198 198 198 185 168 151
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.16 Schnecke treibt:  emmmm— Rad treibt: &=—8—=——=—=
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2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.06 7.58 11.4 171 25.6
0 0.17 0.26 0.39 0.58 0.88 1.32 1.98 2.98 4.47 6.70
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ

ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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Achsabstand 110.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

Aufen-@ Schnecke 44.60 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 184.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe

Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad

Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 41.07 mm .

Zahnezahl Rad 144 Steigungswinkel am Bks 1.7075 Grad OTT-Nr' 48 1 4 SS R

Maximal zulassige Raddrehmomente

in Nm bei 25000 Volllaststunden

570
510
Axiallager entsprechend dem
450 Antriebsfall nachrechnen!
Hinweis auf Seite 5 beachten!
390 | | | |
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| Reihe R1 506 506 506 506 506 506 506 506 506 506 506
[ Reihe R2 379 379 379 379 379 379 379 379 379 379 379
[mm Reihe R3 278 278 278 278 278 278 278 278 278 278 278
[ Reihe R4 202 202 202 202 202 202 202 202 202 202 202
|- Reihe RS 152 152 152 152 152 152 152 152 152 152 152
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.14 Schnecke treibt: Rad treibt: &=—8—=——=—=
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0 0.55 0.83 1.25 1.87 2.81 4.21 6.32 9.47 14.2 21.3
\—> 0 017|025 1038 |058 1087 130 1195 |293 |440 |6.60
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gré?ere Besch\veuﬂ'\gungv und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel. 07471 -7050
d) maximal 20 Anlaufe pro Minute (W?OU pre Stuﬂde) D-72411 Bodelshausen Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ

ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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Achsabstand 110.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 42.00 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

AuBen-@ Rad 184.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 GCrad Ott-Schraubgetriebe

Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad

Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 39.31 mm .

Z&hnezahl Rad 180 Steigungswinkel am Bks 1.4467 Grad OTT-Nr' 1 664 SS R

Maximal zulassige Raddrehmomente

in Nm bei 25000 Volllaststunden

370

*? 1

330 Axiallager entsprechend dem
Antriebsfall nachrechnen!
Hinweis auf Seite 5 beachten!
290
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[ Reihe R1 355 355 355 355 355 355 355 355 355 355 355
[ Reihe R2 266 266 266 266 266 266 266 266 266 266 266
[mm Reihe R3 195 195 195 195 195 195 195 195 195 195 195
[ Reihe R4 142 142 142 142 142 142 142 142 142 142 142
|-Reihe R5 106 106 106 106 106 106 106 106 106 106 106
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.12 Schnecke treibt: Rad treibt: &=—8—=——=—=
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0 0.44 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.05 7.58 11.4 171
\—> 0 016|024 1037 |055 1083 1124 1187 1281 421 |6.32
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 8
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é c
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gro?ere Besch\veumgungv und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel. 07471 -7050
d) maximal 20 Anlaufe pro Minute (W?OU pre Stuﬂde) D-72411 Bodelshausen Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ

ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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OTT-Schraubgetriebe Achsenabstand 125 mm

Hauptmale
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Z1 Z2 A B C D YRT E F G H
5549 SSR 2 80 71 34,2 51,7 | 54,6 150 148 | 214 48 30
4879 SSR 2 100 34,5 49,2
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Zahnradfertigung Ott
BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

gTT

Getriebekatalog Typ G1

BetriebskenngrofRen

62

Centre distance 125.00 mm | Material, gear GZ-CuSn12Ni
Outer @ worm 51.70 mm | Material, worm 31CrMoV9
Outer @ gear 214.00 mm | Pressure angle in NS 10 ° Ott worm gear
No. starts, worm 2 Back angle in NS 20 °
Worm direction right Calculated circle @ 45,63 mm OTT .
No. teeth, gear 80 Lead angle at Bks 6.2567 ° no' 5549 SSR
1370 Axiallager entsprechend dem —
Antriebsfall nachrechnen!
i i i |
1200 Hinweis auf Seite 5 beachten!
4
>
1030
g2
o
23 860 a
33
5 690 i
T O
g3 R
Euw
g N 520 —
TN o — I
Q
L
S —
— R 4
180 ‘ )
5
| Series R1 1079| 1234| 1317| 1297| 1172| 1059 957 865 782 706 638
[ Series R2 809 925 988 973 879 795 718 649 586 530 479
{mm Series R3 593 678 724 714 645 583 527 476 430 389 351
|-Series R4 431 493 527 519 469 424 383 346 313 283 255
|!Series R5 324 370 395 389 352 318 287 260 235 212 192
Breakaway Efficiency: 0.37 Worm drives: Gear drives:
€| E|E |09
= £ = 10,8
0,7
3 los
h= 2O M
B| @ = (0,3
F| 5502 47/
S | O ; 0,1 T/ [
s L.
S 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1 51.2 76.8
0 0.19 0.28 0.43 0.64 0.97 1.45 2.18 3.28 4.92 7.37
Gear selection by load type and application
Series R1 a) randum even load around gear Series R4 a) segmental varying load on gear
] b) absolutely smooth operation . b) with uneven shock loads
¢) minimal acceleration and deceleration moments ¢) large acceleration and deceleration moments
d) maximum 1 start per minute (60 per hour) d) maximum 60 starts per minute (3600 per hour)
e) up to 10% operating time per hour (6 minutes) e) up to 75% operating time per hour (45 minutes) _
Application:  Measurement and test machinery drives, CNC axes Application:  Rotary tables with unfavourable cutting conditions. Ne)
Trunion axes, CNC axes, milling spindles FENY)
Series R2 a) randum even load around gear Series R5  q) loads limited only to eccentric gear segment % =
; Q
] b) absolutely smooth operation ] b) heavy, uneven shock loads (&) c
¢) minimal acceleration and deceleration moments ¢) largest acceleration and deceleration moments 5 ‘E’
d) maximum 6 starts per minute (360 per hour) d) maximum 180 starts per minute (10,800 per hour) 5 >
e) up to 25% operating time per hour (15 minutes) e) up to 100% operating time per hour (60 minutes) )
Application: Index tables, circular feed drives and ONC axes Application:  Heavy milling and trunion drives,
for mainly smooth, controlled applications CNC axes with unfavourable conditions
Series R3 q) randum changing load on gear .
M b) snol shock logds Zahnradfertigung OTT
¢) large acceleration and deceleration monents Bléhsteinstralke 20 Tel.  07471-7050
d) maximum 20 starts per minute (1200 per hour) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
e) up to 50% operating time per hour (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Application: Index tables, rotary tables for circular milling
with relatively favourable cutting conditions, CNC axes




Tel.: 07471 /705-0
Fax: 07471 /705 - 39

www.zahnrad-ott.de

Getriebekatalog Typ G1
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Achsabstand 125.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 49.20 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 214.00 mm | Eingriffswinkel im NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe

Gangzahl Schnecke 2 Ruickenwinkel im NS 15 Grad

Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 43.97 mm '

Zahnezahl Rad 100 Steigungswinkel am Bks 5.2566 Grad OTT'Nr- 4879 SS R

1300

1140

Axiallager entsprechend dem
Antriebsfall nachrechnen!
Hinweis auf Seite 5 beachten!

i)
5
£ES
oo}
€ c
£ 3 980
Q9
o
8= 820
¢ o
q) >
DO
=) 660
28 1
N o 500
® O 2
E¢g
Xz 340 3
= c
180 4
5
| Reihe R1 1037| 1208| 1266| 1266 1192| 1077 973 879 795 718 649
[ Reihe R2 778 906 949 949 894 808 730 659 596 539 487
{mm Reihe R3 570 664 696 696 655 592 535 484 437 395 357
[ Reihe R4 415 483 506 506 477 431 389 352 318 287 260
|- Reihe RS 311 362 380 380 357 323 292 264 238 215 195
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.33 Schnecke treibt: Rad treibt: &=—8—=——=—=
2|E|E oo
| 10,8
= @ |07
_“é’_, | & |06
=S| £ £|05
2 x5 [
HIEEALSE e
S| S| &1(03 /._—..—-—l—
8| 5| 5|02
2| = 2 ’ [
=2 | Aa|=|01
£ L ¥ !
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 160 |239 |360 |540 809 |122 [182 |[273 [410 [614
0 0.18 0.27 0.41 0.62 0.93 1.40 2.10 3.15 4.73 7.09
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ

ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen




. Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Getriebekatalog Typ G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Achsabstand 125.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 47.40 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 214.00 mm | Eingriffswinkel im NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 2 Ruickenwinkel im NS 15 Grad

roogsone et | edent ok o OTT-Nr: 4877 SSR

1090
o
c
°E> c 960 Axiallager entsprechend dem
5] % Antriebsfall nachrechnen!
€ c Hinweis auf Seite 5 beachten!
£ 3 830
(S
s3
T = 700
¥ o 1
52
% % 570
S
R 5 440 2
® O
fE 310 3
m Z
= c 4
180 5
| Reihe R1 998| 1018| 1018| 1018| 1018| 1018 980 886 801 724 654
[ Reihe R2 749 763 763 763 763 763 735 665 601 543 490
{mm Reihe R3 549 560 560 560 560 560 539 487 440 398 360
[ Reihe R4 399 407| 407| 407| 407| 407| 392| 354| 320 289 262
| Reihe R5 299 305 305 305 305 305 294 266 240 217 196
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.30 Schnecke treibt: e Radtreibt: =—a—= ==
g|E|E |09
=1~ |o8
= f<b) 0’7
2 =1
= 8| £los
S| =|31(04]
S| 8| 5103
= o
5|2 L 0 — 1 1
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1 51.2

:

0 0.17 0.26 0.40 0.60 0.91 1.36 2.04 3.06 4.60 6.89

Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall

Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 8
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é c
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades

BN D) it leichter Stopbelastung Zahnradfertigung OTT

c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente

i B Blohsteinstralle 20 Tel. 07471-7050
d) maximal 20 Anlaufe pro Minute (W?OU pre Stuﬂde) D-72411 Bodelshausen Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

aan

Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen




Tel.:07471/705-0

Fax: 07471 /705 - 39

www.zahnrad-ott.de
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Achsabstand 125.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 53.60 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

AuBen-@ Rad 214.00 mm | Eingriffswinkel im NS 10 GCrad Ott-Schraubgetriebe

Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 20 Grad

Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 46.95 mm .

Zahnezahl Rad 70 Steigungswinkel am Bks 3.4559 Grad OTT'Nr- 4804 SS R
\ \ \ \

1400 Axiallager entsprechend dem
o Antriebsfall nachrechnen!
= Hinweis auf Seite 5 beachten!
] 1230
£ES
o
€ c
< 3 1060
o %
85
8= 890
¢ o
q) >
28 720 1
n O
2R
N = 550 2
® O
E¢g
%2 380 3
c
S c A
210 5
| Reihe R1 1109| 1354| 1354| 1354| 1354 1253| 1132| 1023 924 835 755
[ Reihe R2 832| 1015| 1015 1015| 1015 940 849 767 693 626 566
[mm Reihe R3 610 745 745 745 745 689 623 563 508 459 415
[ Reihe R4 443 541 541 541 541 501 453 409 370 334 302
|- Reihe RS 333 406 406 406 406 376 340 307 277 251 226
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.25 schnecke treibt: Rad treibt: &=—8—=——=—=
2|E|E oo
| 10,8
= @ |07
L < (0,6
i~ b=} B )
-.g,’ S| £1(05
S| =|21(04
£ | S| 503
|G| 5|02
28|S0
=
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.14 1.71 2.57 3.85 5.78 8.67 13.0 19.5 29.3 43.9
0 0.19 0.29 0.44 0.66 0.99 1.49 2.24 3.36 5.04 7.56
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ

ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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Achsabstand 125.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni
AuRen-@ Schnecke 53.20 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9
AuRen-@ Rad 214.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 20 Grad
Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 46.67 mm OTT N .
Zahnezahl Rad 72 Steigungswinkel am Bks 3.3859 Grad = r- 5741 SSR
\ \ \ \
1400 Axiallager entsprechend dem
o Antriebsfall nachrechnen!
= Hinweis auf Seite 5 beachten!
] 1230
£ES
o
€ c
< 3 1060
(S
85
8= 890
¢ o
q) >
28 720
n O
R 5 550 2
® O
E¢g
§ E 380 3
- 4
210 5
| Reihe R1 1101| 1345| 1345| 1345| 1345| 1253| 1132| 1023 925 836 755
[ Reihe R2 826| 1008| 1008| 1008| 1008 940 849 767 694 627 566
[mm Reihe R3 606 740 740 740 740 689 623 563 509 460 415
[ Reihe R4 441 538 538 538 538 501 453 409 370 334 302
| Reihe R5 330 403 403 403 403 376 340 307 277 251 227
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.24 schnecke treibt: e Rad treibt: &=—8—=——=—=
2|E|E oo
~ |~ |08
= @ |07
L < |0,6
2| 8| Elos
= [
= | = o> 04
S| S ‘cE 0,3
g | 3| & |02
= | a5 |01
gl |
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.11 1.66 2.50 3.75 5.62 8.43 12.6 19.0 28.4 42.6
0 0.19 0.29 0.44 0.66 0.99 1.48 2.22 3.34 5.01 7.51
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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Achsabstand 125.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 50.40 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 214.00 mm | Eingriffswinkel im NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe

Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 20 Grad

Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 44.78 mm .

Zahnezahl Rad 90 Steigungswinkel am Bks 2.8585 Grad OTT'Nr- 48 53 SS R
\ \ \ \

1330 Axiallager entsprechend dem
o Antriebsfall nachrechnen!
= Hinweis auf Seite 5 beachten!
] 1170
£E5
oo}
€ c
£ 3 1010
Q9
o
8= 850
¢ o
© z 1
23 690
n O
N o 530 2
® O
SE 370 3
&z
Sc 4
210 5
| Reihe R1 1053| 1285| 1285| 1285| 1285| 1285| 1144| 1034 935 845 763
[ Reihe R2 790 964 964 964 964 964 858 776 701 633 572
[mm Reihe R3 579 707 707 707 707 707 629 569 514 464 420
[ Reihe R4 421 514 514 514 514 514 458 414 374 338 305
|- Reihe RS 316 386 386 386 386 386 343 310 280 253 229
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.21 Schnecke treibt:  mmmm— Rad treibt: &=—8—=——=—=
2|E|E oo
| 10,8
= @ |07
2|06
=S| £ £|05
2| x| 85
= = | L 0,4
£ | S| 5|03
S| | ® 02
258|501
£ L [
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.88 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 341
0 0.18 0.28 0.42 0.63 0.95 1.42 2.13 3.20 4.80 7.20
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ

ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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Achsabstand 125.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 47.40 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 214.00 mm | Eingriffswinkel im NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe

Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad

Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 42,79 mm '

Zahnezahl Rad 120 Steigungswinkel am Bks 2.2733 Grad OTT-Nr' 486 1 SS R

1050
o)
S 930 Axiallager entsprechend dem
£5 Antriebsfall nachrechnen!
[elEe] Hinweis auf Seite 5 beachten!
€ c
£ 3 810
0o 1
o
8= 690
¢ o
q) >
28 570 2
n O
N o 450
® O 3
Eg
%2 330
S c 4
210 5
| Reihe R1 989| 1019 1019| 1019| 1019| 1019| 1019| 1019 944 853 771
[ Reihe R2 742 764 764 764 764 764 764 764 708 640 578
{mm Reihe R3 544 560 560 560 560 560 560 560 519 469 424
[ Reihe R4 396 408 408 408 408 408 408 408 378 341 308
|- Reihe RS 297 306 306 306 306 306 306 306 283 256 231
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.18 Schnecke treibt:  mmmm— Rad treibt: &=—8—=——=—=
2|E|E oo
| 10,8
= @ |07
2|06
=S| £ £|05
2| x| 85
S| =|21(04
£ g| & 03
gl o] 302
=2 | Aa|=|01
£ L [
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.06 7.58 11.4 171 25.6
0 0.17 0.26 0.40 0.60 0.90 1.36 2.04 3.06 4.58 6.88
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ

ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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Achsabstand 125.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 46.00 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

AuBen-@ Rad 214.00 mm | Eingriffswinkel im NS 10 GCrad Ott-Schraubgetriebe

Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 16 Grad

Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 41.90 mm .

Zahnezahl Rad 144 Steigungswinkel am Bks 1.9465 Crad OTT-Nr' 4846 SS R

Maximal zulassige Raddrehmomente

in Nm bei 25000 Volllaststunden

910

710

810 Axiallager entsprechend dem h 1

Antriebsfall nachrechnen!
Hinweis auf Seite 5 beachten!

510

1 ﬁ
610 >

410 R3

310 4
210 R5
[ Reihe R1 858 858 858 858 858 858 858 858 858 858 797
[ Reihe R2 643 643 643 643 643 643 643 643 643 643 598
[mm Reihe R3 472 472 472 472 472 472 472 472 472 472 438
[ Reihe R4 343 343 343 343 343 343 343 343 343 343 319
|- Reihe RS 257 257 257 257 257 257 257 257 257 257 239
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.16 Schnecke treibt:  emmmm— Rad treibt: &=—8—=——=—=
7] =) =
€| E|E |09
| 10,8
= @ |07
D =
= 3| Blos
=] oc = )
E|=|3|04
= | <= | = |0
£ 8|53
S| o 202
=2 | Aa|=|01
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.55 0.83 1.25 1.87 2.81 4.21 6.32 9.47 14.2 21.3
0 0.17 0.26 0.39 0.59 0.88 1.33 1.99 2.99 4.49 6.73
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 8
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é c
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ

ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen

69



SIT

Getriebekatalog Typ G1

Zahnradfertigung Ott
BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

70



Tel.:07471/705-0
Fax: 07471 /705 - 39
www.zahnrad-ott.de

Getriebekatalog Typ G1

SIT

OTT-Schraubgetriebe Achsenabstand 145 mm

Hauptmale

Rad - Anschraubfldche

Schneckennmitte und Radmitte | L Schneckennmitte
|
Rad Anschraubfldache
liegt unten A
s 2
L b=
Antriebseite ‘ <
Schaftschnecke  Bitte unbedingt beachten ! S
7 , N
)
T Spalt z‘ <
= e = %
A £0,02 A 10,02
it |—Wer.t .S.chnecke Rad- Rad | "
OTT-Nr Gangzahl | Zéhnezahl| Abstand | Freistich-@ | Kopf-@ Bund-@ Iager Innen-@ | Kopf-@ Breite Hohe
' Z1 72 A B C D YRT E F G H
5834 SSR 2 89 79 44,1 62,0 | 67,6 180 178 | 244 58 38
5722 SSR| 2 91 44,2 | 62,0
4875 SSR| 2 120 44,6 | 59,0 S E
2788 SSR| 1 72 43,7 | 65,6 k=
5721 SSR| 1 90 44,2 | 62,0 =
4815SSR| 1 120 44,6 | 59,0 i
4821 SSR| 1 144 44,8 | 57,6 o
4842 SSR| 1 180 45 | 55,8 2 &
Nenn @ YRT Lager
‘ . ‘ EU = |
g 23 I NN&
2 AN
= =5
o 75 8 =&
gz 72 2\ 52
2l & Zz» N F 23
% E & Radinnendur chmesser = it
g 2 Nenn @ YRT Lager -2mm
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Betriebskenngrofen
Achsabstand 145.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni
AuRen-@ Schnecke 62.00 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9
AufRen-@ Rad 244.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 2 Ruckenwinkel im NS 20 Grad
Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 55.67 mm OTT N .
Zahnezahl Rad 89 Steigungswinkel am Bks 5.3020 Grad = rl 5834 SSR
2020 Axiallager entsprechend dem
fo) Antriebsfall nachrechnen!
C i i i |
G _ 1770 Hinweis auf Seite 5 beachten!
Eg
[
€ ¢
£ 3 1520
[C7)
R
E 2 1270
(©]
o>
28 1020
0 O
@ O 1
N o 770
T o 2
E¢g
%z 520 3
S c
4
270 5
| Reihe R1 1566 1912 1912| 1912| 1749| 1580| 1428| 1290| 1166| 1054 952
[mmReheR2 | 1175| 1434| 1434] 1434] 1312] 1185| 1071 968 874 790 714
[mm Reihe R3 861| 1052 1052| 1052 962 869 785 710 641 579 524
[mm Reihe R4 626 765 765 765 700 632 571 516 466 421 381
[ Reine R5 470 574 574 574 525 474 428 387 350 316 286
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.33 Schnecke treibt: e Rad treibt:
2| E|E |09
~ 1T 10,8
E= o 0.7
[ S |0,6
i~ h e} B
S| &| £051
s | =2 0,4 ;
£ 8|53 I —
S| 5| & |02
25| 8o lf',
£ L —
N 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.79 2.69 4.04 6.06 9.10 13.7 20.5 30.7 46.0 69.0
0 0.23 0.35 0.52 0.79 1.18 1.77 2.66 3.99 5.99 8.98
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belastung des Rades
[ ] b) absolut stopfreier Betrieb [ ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anlaufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (8 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) u:
Einsatzfall:  Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —
Schwenkgetriebe, CNC-Achsen, Frdserantriebe "‘7') :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrinkte Radbelastung QL_) N
| ] b) stopfreier Betrieb | ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é .GC)
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs— und Bremsmomente c ‘E’
d) maximal 6 Anldufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pro Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdouer pro Stunde (60 Minuten) (()N))]
Einsatzfall:  Teiltische, Rundvorschubaniriebe und CNC—Achsen Einsatzfall:  schwere Fras— und Schwenkantriebe
fur Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNG-Achsen mit unginstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
_— b) mit leichter Stopbelastung Zahnradfertlgung OTT
c) gropere Beschleunigungs— und Bremsmomente Bléhsteinstrake 20 Tel 07471 - 7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrasarbeiten mit relativ
gunstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen

74




1:1( s ; . el Getriebekatalog Typ G1 PTT

www.zahnrad-ott.de

Achsabstand 145.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 62.00 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 244.00 mm | Eingriffswinkel im NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 2 Ruickenwinkel im NS 20 Grad

et "G | Seqmgmmaamds __s1ams one O1 1-NI1 5722 SSR

2020 Axiallager entsprechend dem
2 Antriebsfall nachrechnen!
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| Reihe R1 1601| 1955| 1955| 1955| 1798| 1624| 1468| 1326| 1199| 1083 979
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{mm Reihe R3 881| 1075| 1075| 1075 989 893 807 729 659 596 538
[ Reihe R4 640 782 782 782 719 650 587 531 479 433 392
| Reihe R5 480 587 587 587 539 487 440 398 360 325 294
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.33 Schnecke treibt: Radtreibt: =—a—= ==
g|E|E |09
=1~ |o8
= f<b) 0’7
2 = |06
S| 8| Elos
S| =| 204 ——
25|02
2| 58801 T/
2 L [
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365|2047  |3070
0 1.75 2.63 3.95 5.93 8.90 13.4 20.0 30.0 45.0 67.5
0 0.23 0.35 0.52 0.79 1.18 1.77 2.66 3.99 5.99 8.98

Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall

Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 8
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é c
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades

BN D) it leichter Stopbelastung Zahnradfertigung OTT

c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente

i B Blohsteinstralle 20 Tel. 07471-7050
d) maximal 20 Anlaufe pro Minute (W?OU pre Stuﬂde) D-72411 Bodelshausen Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

aan

Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen




. Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Getriebekatalog Typ G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Achsabstand 145.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 59.00 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 244.00 mm | Eingriffswinkel im NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 2 Ruickenwinkel im NS 15 Grad

rpgsoneie  mehes | ewdmenned 328 ) OTT-Nr: 4875 SSR
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g [} Antriebsfall nachrechnen!
£2 Hinweis auf Seite 5 beachten!
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I- Reihe R3 851 890 890 890 890 890 836 756 683 617 558
[ Reihe R4 619 647 647 647 647 647 608 550 497 449 406
|mm Reihe R5 464 485 485 485 485 485 456 412 373 337 304
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.28 Schnecke treibt: Radtreibt: =—a—= ==
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S| =304+
£| G| &|03
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=2 é’ S (0,1 1__17-—-?‘”
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2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365|2047  |3070
0 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1 51.2
0 0.22 0.33 0.50 0.76 1.14 1.71 2.56 3.85 5.77 8.66

Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall

Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' 8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 8
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é c
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades

BN D) it leichter Stopbelastung Zahnradfertigung OTT

c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente

i B Blohsteinstralle 20 Tel. 07471-7050
d) maximal 20 Anlaufe pro Minute (W?OU pre Stuﬂde) D-72411 Bodelshausen Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

aan

Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen




Tel.:07471/705-0

Fax: 07471 /705 - 39

www.zahnrad-ott.de

Getriebekatalog Typ G1

grT

Achsabstand 145.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 65.60 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 244.00 mm | Eingriffswinkel im NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe

Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 20 Grad

Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 58.17 mm .

Zahnezahl Rad 72 Steigungswinkel am Bks 3.0985 Grad OTT'Nr- 2788 SS R
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Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.23 Schnecke treibt: e Rad treibt. =—wa—= = =
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Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ

ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen

77



. Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Getriebekatalog Typ G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Achsabstand 145.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 62.00 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 244.00 mm | Eingriffswinkel im NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 20 Grad

et %0 | Seqmgmamas __ 2eze0 one O1 1-NI1 5721 SSR
! ! !

2080 Axiallager entsprechend dem
Antriebsfall nachrechnen!

%’ Hinweis auf Seite 5 beachten!
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| Reihe R5 470 574 574 574 574 566 511 462 417 377 341
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.20 schnecke treibt:  mmm— Rad treibt: &=—8—=——=—=
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0 0.23 0.35 0.52 0.78 1.18 1.77 2.65 3.98 5.97 8.96

Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall

Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 8
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é c
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades

BN D) it leichter Stopbelastung Zahnradfertigung OTT

c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente

i B Blohsteinstralle 20 Tel. 07471-7050
d) maximal 20 Anlaufe pro Minute (W?OU pre Stuﬂde) D-72411 Bodelshausen Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

aan

Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen




Tel.:07471/705-0

Fax: 07471 /705 - 39

www.zahnrad-ott.de

Getriebekatalog Typ G1

grT

Achsabstand 145.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 59.00 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 244.00 mm | Eingriffswinkel im NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe

Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad

Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 53.75 mm .

Zihnezahl Rad 120 Steigungswinkel am Bks 2.0638 Grad OTT-Nr' 48 1 5 SS R
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0 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.06 7.58 11.4 171 25.6
0 0.22 0.33 0.50 0.76 1.14 1.70 2.56 3.84 5.76 8.64
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ

ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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. Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Getriebekatalog Typ G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Achsabstand 145.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 57.60 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 244.00 mm | Eingriffswinkel im NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad

rpgsoneie  rehis | ewdoenned 287 ) OTT-Nr: 4821 SSR
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1260 Axiallager entsprechend dem R 1

Antriebsfall nachrechnen!

1110 Hinweis auf Seite 5 beachten!
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Maximal zulassige Raddrehmomente

in Nm bei 25000 Volllaststunden

| Reihe R1 1340| 1340 1340| 1340| 1340| 1340| 1340 1340| 1340| 1340| 1270
{mm Reihe R2 1005| 1005| 1005| 1005| 1005| 1005| 1005| 1005| 1005| 1005 953

[mm Reihe R3 737 737 737 737 737 737 737 737 737 737 699
[ Reihe R4 536 536 536 536 536 536 536 536 536 536 508
|!ReiheR5 402 402 402 402 402 402 402 402 402 402 381
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.14 Schnecke treibt: e Radtreibt: =—a—= ==
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:

0 022 1033 1049 [074 112 168 252 378 |566 |8.50

Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall

Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 8
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é c
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades

BN D) it leichter Stopbelastung Zahnradfertigung OTT

c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente

i B Blohsteinstralle 20 Tel. 07471-7050
d) maximal 20 Anlaufe pro Minute (W?OU pre Stuﬂde) D-72411 Bodelshausen Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

aan

Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen




Tel.: 07471 /705-0
Fax: 07471 /705 - 39

www.zahnrad-ott.de

Getriebekatalog Typ G1

grT

Achsabstand 145.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 55.80 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 244.00 mm | Eingriffswinkel im NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe

Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad

Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 51.72 mm .

Zahnezahl Rad 180 Steigungswinkel am Bks 1.4469 Crad OTT'Nr- 4842 SS R

Maximal zulassige Raddrehmomente

in Nm bei 25000 Volllaststunden

1070

960 Axiallager entsprechend dem

Antriebsfall nachrechnen!

Hinweis auf Seite 5 beachten!
850

h 2

740
630

520

—3

410—4

300%5

| Reihe R1 1054| 1054| 1054| 1054| 1054| 1054| 1054| 1054| 1054| 1054| 1054
[ Reihe R2 791 791 791 791 791 791 791 791 791 791 791
[mm Reihe R3 580 580 580 580 580 580 580 580 580 580 580
[ Reihe R4 422 422 422 422 422 422 422 422 422 422 422
|- Reihe RS 316 316 316 316 316 316 316 316 316 316 316
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.12 Schnecke treibt: Rad treibt: &=—8—=——=—=
BHET
= 1< los
= @ |07
2|06
=S| £ £|05
2| x| 85
= | = o> 04
£ 8|53
S| o] =92
=2 | Aa|=|01
=00 | | |
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 044 |066 |1.00 |150 |225 |[337 |505 |758 |11.4 |17.1
0 0.21 0.32 0.48 0.73 1.09 1.64 2.46 3.69 5.54 8.31
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gré?ere Besch\veuﬂ'\gungv und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel. 07471 -7050
d) maximal 20 Anlaufe pro Minute (W?OU pre Stuﬂde) D-72411 Bodelshausen Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ

ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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OTT-Schraubgetriebe Achsenabstand 165 mm

Hauptmale

Schneckenmitte und Radmitte |

Antriebseite

Schaftschnecke

Rad Anschraubflache
liegt unten

Rad - Anschraubflache

L Schneckenmitte
2 B

. 5

- 3

B =
\ R
<=

[}

<T

=

i _L_spot i i
B = g
A £0,02 A £0,02
it |—Wer.t .S.chnecke Rad- Rad | "
OTT-Nr Gangzahl | Zéhnezahl| Abstand | Freistich-@ | Kopf-@ Bund-@ Iager Innen-@ | Kopf-@ Breite Hohe
' Z1 Z2 A B C D YRT E F G H
4860 SSR 2 120 85 44,4 62,0 | 67,6 | 220 218 | 284 57 36
4876 SSR 1 90 43,9 | 65,0
4854 SSR| 1 120 44,4 | 62,0 < E
4827 SSR| 1 144 44,6 | 59,2 k=
4819 SSR 1 180 44,9 57,2 é o
o
o o
E o
23
e n
Nenn @ YRT Lager
‘ . ‘ EU ==
g 23 I NN&
2 AN
= =5
o 728 =&
s 78 2\ =2
2l & Zz» N F 23
L:é E & Radinnendur chmesser = it
g 2 Nenn @ YRT Lager -2mm
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BetriebskenngréRen
Achsabstand 165.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni
Aufen-@ Schnecke 62.00 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9
Aufen-@ Rad 284.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 GCrad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 2 Ruickenwinkel im NS 15 Grad
Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-0 55.66 mm .
Zihnezahl Rad 120 Steigungswinkel am Bks 4.6160 Grad OTT-Nr' 4860 SS R

86

2930

Axiallager entsprechend dem
Antriebsfall nachrechnen!
Hinweis auf Seite 5 beachten!

Zahnradfertigung Ott
BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

2
c
o _ 2580
=
o
€ c
£3 2230
Q9
o
&% = 1880
(€]
o>
28 1530
» O
HORY?)
S N
N 5 1180 2
T O
EEg
Xz 830 3
= c
480 4
5
|[mmReiheR1 | 2500| 2638| 2638| 2638| 2638| 2638| 2456| 2220| 2006| 1812| 1638
[mmReineR2 | 1875| 1978| 1978| 1978| 1978 1978| 1842| 1665| 1504| 1359 1228
[mmReiheR3 | 1375| 1451| 1451 1451 1451 1451] 1351| 1221[ 1103 997 901
[ Reihe R4 1000| 1055| 1055| 1055| 1055| 1055 982 888 802 725 655
|! Reihe RS 750 791 791 791 791 791 737 666 602 544 491
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.30 schnecke treibt: Radtreibtt =—a—=s = =
E| £ o9
1T 10,8
5| | glos
L i
2| 8| £los
= oC (=3
=S| =| 21041
§ I ‘cc'g‘ 0,3
HEE pem
g7 LR — ——
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1 51.2
0 0.23 0.35 0.52 0.78 1.18 1.77 2.66 3.99 5.98 8.97
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belastung des Rades
[ ] b) absolut stopfreier Betrieb I ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 60 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (8 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) u:
Einsatzfall:  Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —
Schwenkgetriebe, CNC-Achsen, Frdserantriebe "(7)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrinkte Radbelastung E ]
| ] b) stopfreier Betrieb b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é g
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs— und Bremsmomente c 'E
d) maximal 6 Anldufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pro Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) nwm
Einsatzfall:  Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall:  schwere Fras— und Schwenkantriebe
fur uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unginstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
_— b) mit leichter Stopbelastung Zahnradfertlgung OTT
c) gropere Beschleunigungs— und Bremsmomente Bléhsteinstrake 20 Tel 07471 - 7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
gunstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen




Tel.:07471/705-0

Fax: 07471 /705 - 39

www.zahnrad-ott.de

Getriebekatalog Typ G1

grT

Achsabstand 165.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 65.00 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 284.00 mm | Eingriffswinkel im NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe

Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 20 Grad

Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 57.57 mm .

Zahnezahl Rad 920 Steigungswinkel am Bks 2.9519 Grad OTT'Nr- 4876 SS R

3300 Axiallager entsprechend dem
%’ Antriebsfall nachrechnen!
GE> c 2900 Hinweis auf Seite 5 beachten!
S5
€ c
< 3 2500
(S
8
8= 2100
¢ o
q) >
28 1700 1
n O
2R
N o 1300 2
® O
E¢g
Xz 900 3
= c
500 4
5
| Reihe R1 2405| 2937| 2937| 2937| 2937| 2893| 2614| 2363| 2135| 1929| 1744
[mmReiheR2 | 1804| 2202| 2202| 2202 2202| 2170| 1961| 1772| 1602| 1447| 1308
[mmReiheR3 | 1323| 1615 1615 1615| 1615| 1591| 1438| 1300| 1174 1061 959
[ Reihe R4 962| 1175| 1175| 1175| 1175| 1157| 1046 945 854 772 697
|- Reihe RS 722 881 881 881 881 868 784 709 641 579 523
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.22 schnecke treibt: Rad treibt: &=—8—=——=—=
€| E|E 09
~ |~ |08
= @ |07
L < |0,6
i~ b=} B )
-.g,’ S| £1(05
= | = o> 04
S| S ‘cE 0,3
|G| 5|02
>| 2| 2
=2 | Aa|=|01
£ L [
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.88 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 341
0 0.24 0.36 0.54 0.81 1.22 1.83 2.74 4.11 6.17 9.26
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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Achsabstand 165.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni
AuRen-@ Schnecke 62.00 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9
AuRen-@ Rad 284.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad
Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 55.67 mm OTT N .
Zahnezahl Rad 120 Steigungswinkel am Bks 2.3115 Grad - r' 48 54 SSR
Axiallager entsprechend dem
3000 Antriebsfall nachrechnen!
Qo Hinweis auf Seite 5 beachten!
c
] 2650
£E5
o
€ c
< 3 2300
o %
8
T = 1950
¥ o 1
q) >
28 1600
8 B
28 2
N.5 1250
® O
SE 900 3
m Z
= c 4
550 5
| Reihe R1 2479| 2642 2642| 2642| 2642 2642| 2642| 2642| 2365| 2137| 1931
[mmReiheR2 | 1859| 1982| 1982| 1982 1982| 1982| 1982| 1982| 1774| 1603| 1448
[mmReiheR3 | 1363| 1453| 1453| 1453 1453| 1453| 1453| 1453| 1301| 1175 1062
[ Reihe R4 991| 1057| 1057| 1057| 1057| 1057| 1057| 1057 946 855 772
| Reihe R5 744 793 793 793 793 793 793 793 709 641 579
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.18 Schnecke treibt:  mmmm— Rad treibt: &=—8—=——=—=
2|E|E oo
~ |~ |08
= @ |07
L < |0,6
=8| Elos
= [
S| =|21(04
£ 8|5 |03
s | ®| 302
= | a5 |01
£ L [
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.06 7.58 11.4 171 25.6
0 0.23 0.35 0.52 0.78 1.18 1.77 2.65 3.98 5.97 8.95
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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grT

Maximal zulassige Raddrehmomente

in Nm bei 25000 Volllaststunden

Achsabstand 165.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

Aufen-@ Schnecke 59.20 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 284.00 mm | Eingriffswinkel im NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe

Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad

Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 53.77 mm .

Zahnezahl Rad 144 Steigungswinkel am Bks 2.0134 Grad OTT-Nr' 4827 SS R
2250

1750

1250

Antriebsfall nachrechnen!
Hinweis auf Seite 5 beachten!

1500 ﬁ?
2

2000
Axiallager entsprechend dem ‘k 1

1000 R3

750

500 ’

| Reihe R1 1954 | 1954| 1954| 1954 | 1954 | 1954| 1954| 1954| 1954| 1954 1819
[mmReiheR2 | 1466| 1466| 1466| 1466 1466 1466| 1466| 1466| 1466| 1466| 1364
[mmReiheR3 | 1075| 1075 1075 1075| 1075| 1075| 1075| 1075 1075| 1075 1001
[ Reihe R4 782 782 782 782 782 782 782 782 782 782 728
|- Reihe RS 586 586 586 586 586 586 586 586 586 586 546
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.16 Schnecke treibt:  emmmm— Rad treibt: &=—8—=——=—=
€| E|E 09
| 10,8
= @ |07
2|06
s | | £/05
2| x| 85
S| =|21(04
£ g| & 03
S| | ® 02
=2 | Aa|=|01
£ L [
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.55 0.83 1.25 1.87 2.81 4.21 6.32 9.47 14.2 21.3
0 0.22 0.33 0.50 0.76 1.14 1.70 2.56 3.84 5.76 8.64
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ

ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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90

in Nm bei 25000 Volllaststunden

770

—3

Achsabstand 165.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 57.20 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

AuRen-@ Rad 284.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe

Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad

Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 52.51 mm .

Zahnezahl Rad 180 Steigungswinkel am Bks 1.6600 Grad OTT'Nr- 481 9 SSR
1570

o 1

& 1410 Axiallager entsprechend dem

g Antriebsfall nachrechnen!

= Hinweis auf Seite 5 beachten!

c 1250

S *Q

o

o 2
1090

¢

o

2 930

on

ﬂ

o)

N

©

£

X

©

=

610—4

450%5

[ Reihe R1 1536| 1536| 1536| 1536| 1536| 1536| 1536| 1536| 1536| 1536/ 1536
[mmReiheR2 | 1152| 1152| 1152| 1152 1152| 1152| 1152| 1152| 1152| 1152] 1152
{mm Reihe R3 845 845 845 845 845 845 845 845 845 845 845
[ Reihe R4 614 614 614 614 614 614 614 614 614 614 614
|- Reihe RS 461 461 461 461 461 461 461 461 461 461 461
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.14 Schnecke treibt: Rad treibt: &=—8—=——=—=
2|E|E oo
~ |~ |08
= @ |07
_“é’_, ] é 0,6
=S| £ £|05
2| x| 85
= | = o> 04
§ [\ ‘cE 0,3
S| o] =027
=2 | Aa|=|01
= il | |
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 044 |066 |1.00 |150 |225 |337 |505 |758 |11.4 |17.1
0 0.22 0.33 0.49 0.74 1.11 1.66 2.50 3.75 5.63 8.44
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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OTT-Schraubgetriebe Achsenabstand 195 mm

Hauptmale
Rad - Anschraubflache
Schneckenmitte und Radmitte | L Schneckenmitte
Rad Anschraubflache
liegt unten =l =
T %
Antriebseite ‘ <
Schaftschnecke  Bitte unbedingt beachten ! S
, , )
%
i __spot i 7
A 10,02 A 10,02
it i—Wer.t .S.chnecke Rad- Rad | "
OTT-Nr Gangzahl | Zéhnezahl| Abstand | Freistich-@ | Kopf-@ Bund-@ Iager Innen-@ | Kopf-@ Breite Hohe
' Z1 72 A B C D YRT E F G H
4864 SSR 2 120 93 43,0 63,4 | 67,6 | 260 258 | 345 61 38
5362 SSR 2 165 43,5 59,5
4845 SSR| 1 120 43,0 | 63,4 < E
4805 SSR| 1 144 43,3 | 61,0 ok
4822 SSR 1 180 43,7 58,6 = &
4865 SSR| 1 200 43,8 | 57,6 i
e n

Nenn @ YRT Lager

N\
|

Abstimmscheibe
Nab
Abstimmscheibe zur

Radhdhenjustierung

YRT Lager

Gehdusemap

Getriebefenster vorsehen

Stahlscheibe unterm
Schraubenkopf vorsehen!

\\\\\\\\\\ NN
\ Hier Dischauglas bzw. -

Einbauhohe Rad

Radinnendur chmesser =

Nenn 8 YRT Lager -2mm

bis Verzahnungsmitte Rad

Anschraubflache YRT Lager
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BetriebskenngréRen
Achsabstand 195.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni
Aufen-@ Schnecke 63.40 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9
Aufen-@ Rad 345.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 GCrad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 2 Ruickenwinkel im NS 15 Grad
Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-0 55.95 mm .
Zihnezahl Rad 120 Steigungswinkel am Bks 5.5907 GCrad OTT-N r' 48 64 SS R
1 1 1 1

94

4200

Axiallager entsprechend dem

Antriebsfall nachrechnen!
Hinweis auf Seite 5 beachten!

Zahnradfertigung Ott
BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

2
OCJ 3700
£5
o
€ c
£3 3200
Q9
o
&% = 2700
(©]
0> 1
28 2200
n O
N = 1700 2
T O
EEg 3
Xz 1200
C
2 4
700 5
| Reihe R1 3804| 4008| 4008| 4008| 4008| 4008| 3736| 3377| 3051 2757| 2492
[mmReiheR2 | 2853 3006| 3006| 3006| 3006] 3006| 2802| 2533 2289| 2068| 1869
[mmReiheR3 | 2092| 2205| 2205| 2205| 2205| 2205| 2055| 1857| 1678| 1517| 1370
[mmReiheR4 | 1521 1603| 1603| 1603| 1603| 1603| 1495 1351 1221| 1103 997
|- ReiheR5 | 1141| 1202| 1202] 1202 1202] 1202 1121| 1013 915 827 747
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.35 schnecke treibt: Radtreibtt =—a—=s = =
E| £ o9
1T 10,8
5| |86
L i
> 3| £los
gl x| 5 [
S| =| 21045
£/ 8| 8los
£ 8| & 02
=2 al=|01 —
£ L !
S 0 80 120 180 270 | 405 607 910  [1365 [2047 [3070
0 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1 51.2
0 0.23 0.35 0.52 0.79 1.19 1.78 2.67 4.01 6.02 9.03
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belastung des Rades
[ ] b) absolut stopfreier Betrieb I ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 60 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (8 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) u:
Einsatzfall:  Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —
Schwenkgetriebe, CNC-Achsen, Frdserantriebe "(7)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrinkte Radbelastung E ]
| ] b) stopfreier Betrieb b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é g
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs— und Bremsmomente c 'E
d) maximal 6 Anldufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pro Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) nwm
Einsatzfall:  Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall:  schwere Fras— und Schwenkantriebe
fur uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unginstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
_— b) mit leichter Stopbelastung Zahnradfertlgung OTT
c) gropere Beschleunigungs— und Bremsmomente Bléhsteinstrake 20 Tel 07471 - 7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
gunstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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grT

Achsabstand 195.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 59.50 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 345.00 mm | Eingriffswinkel im NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe

Gangzahl Schnecke 2 Ruickenwinkel im NS 15 Grad

Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 53.45 mm .

Zahnezahl Rad 165 Steigungswinkel am Bks 4.3051 Grad OTT'Nr- 5362 SS R

Maximal zulassige Raddrehmomente

in Nm bei 25000 Volllaststunden

3200

2850

2500

1800

Axiallager entsprechend dem
Antriebsfall nachrechnen!
Hinweis auf Seite 5 beachten!

2150%
2

1450 \
3

1100
4
750 ’ 5
| Reihe R1 2906| 2906| 2906| 2906| 2906| 2906| 2906| 2906| 2906| 2862| 2586
[mmReiheR2 | 2180| 2180| 2180| 2180| 2180| 2180| 2180| 2180| 2180| 2147| 1940
[mmReiheR3 | 1598| 1598| 1598| 1598| 1598| 1598| 1598| 1598| 1598| 1574] 1422
[mmReiheR4 | 1163| 1163| 1163 1163| 1163| 1163| 1163| 1163| 1163| 1145 1034
|- Reihe RS 872 872 872 872 872 872 872 872 872 859 776
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.29 schnecke treibt:  mmmm— Rad treibt: &=—8—=——=—=
€| E|E 09
~ |~ |08
= @ |07
L < |0,6
i~ b=} B )
-.g,’ S| £1(05
= | =|2(047
S| S ‘cE 0,3
|G| 5|02
28|S0
=
S| LF — 1 | | |
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 096 |1.45 |218 |327 |490 |7.36 |11.0 |165 |248 |37.2
0 0.22 0.33 0.50 0.75 1.13 1.70 2.55 3.83 5.74 8.61
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ

ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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Achsabstand 195.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni
Aufen-@ Schnecke 63.40 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9
AuRen-@ Rad 345.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad
Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 55.96 mm OTT N .
Zahnezahl Rad 120 Steigungswinkel am Bks 2.8015 Grad = r- 4845 SSR
4350
i)
c
qé g 3850 Axiallager entsprechend dem
o5 Antriebsfall nachrechnen!
E s 3350 Hinweis auf Seite 5 beachten!
(S
8
T = 2850 1
¢ o
q) >
28 2350
n O
Hol'e) 2
S5 N
N S 1850
® O
E¢g 3
Xz 1350
= c 4
850 5
| Reihe R1 3766| 4030 4030| 4030| 4030| 4030| 4030| 4030| 3593| 3247| 2934
[mmReiheR2 | 2825| 3023| 3023 3023| 3023| 3023| 3023| 3023 2695 2435 2200
I- Reihe R3 2071 2217 2217 2217 2217 2217 2217 2217 1976 1786 1614
[mReiheR4 | 1506 1612] 1612| 1612 1612 1612| 1612| 1612] 1437| 1299| 1174
[mmReiheR5 | 1130 1209] 1209 1209 1209] 1209] 1209 1209] 1078 974 880
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.21 Schnecke treibt:  mmmm— Rad treibt: &=—8—=——=—=
2|E|E oo
~ |~ |08
= @ |07
L < |0,6
=8| Elos
= [
S| =|21(04
S| S ‘cE 0,3
g | 3| & |02
= | a5 |01
£ L [
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.06 7.58 11.4 171 25.6
0 0.23 0.35 0.52 0.79 1.18 1.78 2.66 4.00 6.00 9.00
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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Achsabstand 195.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

Aufen-@ Schnecke 61.00 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 345.00 mm | Eingriffswinkel im NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe

Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad

Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 54.41 mm .

Zahnezahl Rad 144 Steigungswinkel am Bks 2.4166 Grad OTT-Nr' 4805 SS R

Maximal zulassige Raddrehmomente

in Nm bei 25000 Volllaststunden

3650

3250

2850

Axiallag

Antriebsfall nachrechnen!
Hinweis auf Seite 5 beachten!

er entsprechend dem

2050

2450*_&
2

1650 h3

1250
4
850 | 5
| Reihe R1 3331| 3331| 3331| 3331| 3331| 3331| 3331| 3331| 3331| 3331| 2984
[mmReiheR2 | 2498| 2498| 2498| 2498 2498| 2498| 2498| 2498| 2498| 2498] 2238
I- Reihe R3 1832 1832 1832 1832 1832 1832 1832 1832 1832 1832 1641
[ Reihe R4 1332| 1332| 1332| 1332| 1332| 1332| 1332 1332| 1332| 1332| 1194
|- Reihe RS 999 999 999 999 999 999 999 999 999 999 895
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.19 Schnecke treibt:  mmmm— Rad treibt: &=—8—=——=—=
2|E|E oo
| 10,8
= @ |07
L < (0,6
i~ b=} B )
-.g,’ S| £1(05
= = | L 0,4
£ | S| 5|03
|G| 5|02
>| 2| 2
258|501
£ L [
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 055 |0.83 |125 |1.87 |281 |421 |632 |947 |142 |21.3
0 0.22 0.34 0.51 0.76 1.15 1.73 2.59 3.89 5.83 8.75
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ

ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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Achsabstand 195.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 58.60 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 345.00 mm | Eingriffswinkel im NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe

Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad

Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 52.90 mm .

Zahnezahl Rad 180 Steigungswinkel am Bks 2.0014 Grad OTT'Nr- 4822 SS R

Maximal zulassige Raddrehmomente

in Nm bei 25000 Volllaststunden

2850

2550 *R 1
Axiallager entsprechend dem
Antriebsfall nachrechnen!
Hinweis auf Seite 5 beachten!

2250

1950

4

4 4

1650

*RZ

1350 — 3

1050
4
750
5
| Reihe R1 2511| 2511 2511| 2511| 2511 2511| 2511| 2511| 2511| 2511| 2511
[mmReiheR2 | 1883| 1883| 1883| 1883 1883| 1883| 1883| 1883| 1883| 1883| 1883
[mmReiheR3 | 1381| 1381| 1381| 1381 1381| 1381| 1381| 1381| 1381| 1381] 1381
[ Reihe R4 1004| 1004| 1004| 1004| 1004| 1004| 1004| 1004| 1004| 1004| 1004
|mm Reihe R5 753 753 753 753 753 753 753 753 753 753 753
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.16 Schnecke treibt:  emmmm— Rad treibt: &=—8—=——=—=
2|E|E oo
~ |~ |08
= @ |07
L < |0,6
R~ - 3 ’
2| 8| £ o5
S| =|21(04
S| S ‘cE 0,3
|G| 5|02
>| 2| 2
=2 | | > |01
£ L [
S 0 80 120 180 |270 [405 [e07 [910 [1365 [2047 [3070
0 0.44 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.05 7.58 11.4 171
0 0.22 0.33 0.49 0.74 1.12 1.68 2.52 3.78 5.67 8.50
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
| b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen

Zahnradfertigung OTT

Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades
[ b) mit leichter Stopbelastung
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde)
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten)
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ

Bl6hsteinstraRe 20

D-72411 Bodelshausen

www.zahnrad-ott.de

Tel. 07471-7050
Fax. 07471 -705 39
Email. Info@zahnrad-ott.de

aan

ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen




Tel.:07471/705-0

Fax: 07471 /705 - 39

www.zahnrad-ott.de

Getriebekatalog Typ G1

grT

Maximal zulassige Raddrehmomente

in Nm bei 25000 Volllaststunden

1650 h2

Achsabstand 195.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni
AuRen-@ Schnecke 57.60 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9
AuRen-@ Rad 345.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad
Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 52.27 mm '
Zahnezahl Rad 200 Steigungswinkel am Bks 1.8279 Grad OTT'Nr- 4865 SS R
2400
1
2150 Axiallager entsprechend dem
Antriebsfall nachrechnen!
1900 Hinweis auf Seite 5 beachten!

1400

1150

—3

900—R4

GSOWE)

| Reihe R1 2296 2296 2296 2296 2296 2296 2296 2296 2296 2296 2296
[mmReiheR2 | 1722] 1722| 1722| 1722 1722 1722| 1722| 1722| 1722| 1722| 1722
[mmReiheR3 | 1263| 1263| 1263 1263| 1263| 1263| 1263| 1263| 1263| 1263| 1263
[ Reihe R4 919 919 919 919 919 919 919 919 919 919 919
|- Reihe RS 689 689 689 689 689 689 689 689 689 689 689
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.15 Schnecke treibt: Rad treibt: &=—8—=——=—=
BHET
| 10,8
= @ |07
2|06
=S| £ £|05
2| x| 85
= | = o> 04
£ g| & 03
£ 8| 8(027
=2 | Aa|=|01
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.40 0.59 0.90 1.35 2.02 3.03 4.55 6.82 10.2 15.4
0 0.21 0.32 0.49 0.73 1.10 1.66 2.49 3.73 5.60 8.40
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ

ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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OTT-Schraubgetriebe Achsenabstand 235 mm

Hauptmale

Schneckenmitte und Radmitte |

Antriebseite

Schaftschnecke

Rad Anschraubflache
liegt unten

Rad - Anschraubflache

I

=

Schneckenmitte

g F h8

Achsenabstand

=

i __spot i 7
A £0,02 A £0,02
it i-Wert Schnecke Rad- Rad
OTT-Nr Gangzahl | Zéhnezahl| Abstand | Freistich-@ | Kopf-@ Bund-@ Iager Innen-@ | Kopf-@ Breite Hohe
' Z1 Z2 A B C D YRT E F G H
4870 SSR 2 120 111 52,6 77,2 | 77,6 325 323 | 415 66 40
4806 SSR 1 90 519 | 77,6
4808 SSR| 1 120 52,6 | 77,2 < E
4843 SSR| 1 144 53,0 | 74,4 o
5655 SSR 1 150 53,1 73,8 =N
4807 SSR| 1 180 53,4 | 71,4 i
E o
23
e n
Nenn @ YRT Lager
i 7 . £
! & 2|8
g 7i2
3 AN
= =5
N 728 c$
= o ZE"’ = =
RN 3 £3
% E & Radinnendur chmesser = it
g 2 Nenn @ YRT Lager -2mm
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Getriebegehduse — Bendtigte Innenkontur
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Schneckenlagerung
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Zahnradfertigung Ott
BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

gTT

Getriebekatalog Typ G1

Betriebkenngrofl3en
Achsabstand 235.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni
AuBen-@ Schnecke 77.20 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9
AufRen-@ Rad 415.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 2 Ruckenwinkel im NS 15 Grad
Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 68.22 mm OTT N .
Zahnezahl Rad 120 Steigungswinkel am Bks 5.5151 Grad = rl 4870 SSR
\ \ \ \
7600 Axiallager entsprechend dem
Antriebsfall nachrechnen!
g Hinweis auf Seite 5 beachten!
] 6700
£5
[
€ ¢
£ 3 5800
S %
st
E = 4900
(©]
0] > 1
28 4000
0 O
HORYe]
S N
N 3 3100 R 2
T o
Eg 3
g E 2200
- 1300 4
5
| Reihe R1 6690| 7202| 7202| 7202| 7202| 7202| 6571| 5939| 5367 4849| 4382
[mmReiheR2 | 5017| 5401| 5401| 5401| 5401| 5401| 4928| 4454| 4025 3637| 3287
[mmReiheR3 | 3679| 3961| 3961| 3961| 3961| 3961 3614| 3266 2952 2667| 2410
[mmReiheR4 | 2676| 2881| 2881| 2881| 2881 2881| 2629| 2376| 2147| 1940| 1753
[mmReiheR5 | 2007] 2161] 2161] 2161] 2161] 2161] 1971] 1782] 1610| 1455 1315
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.34 Schnecke treibt:  emmmm— Rad treibt:
2| E|E |09
~ 1T 10,8
E= o 0.7
[ S |0,6
i~ h e} B B
g & 5997 1
s | =2 0,4 P
£ 8|03
g 8| &02
2| 5|5 |on T/
£ L !
N 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1 51.2
0 0.28 0.43 0.64 0.96 1.45 217 3.26 4.89 7.34 11.0
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belastung des Rades
[ ] b) absolut stopfreier Betrieb [ ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anlaufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (8 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) u:
Einsatzfall:  Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —
Schwenkgetriebe, CNC-Achsen, Frdserantriebe "‘7') :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrinkte Radbelastung QL_) N
| ] b) stopfreier Betrieb | ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é .GC)
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs— und Bremsmomente c ‘E’
d) maximal 6 Anldufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pro Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdouer pro Stunde (60 Minuten) (()N))]
Einsatzfall:  Teiltische, Rundvorschubaniriebe und CNC—Achsen Einsatzfall:  schwere Fras— und Schwenkantriebe
fur Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNG-Achsen mit unginstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
_— b) mit leichter Stopbelastung Zahnradfertlgung OTT
c) gropere Beschleunigungs— und Bremsmomente Bléhsteinstrake 20 Tel 07471 - 7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrasarbeiten mit relativ
gunstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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Tel.:07471/705-0
Fax: 07471 /705 - 39
www.zahnrad-ott.de

Getriebekatalog Typ G1

grT

Achsabstand
AuRen-@ Schnecke
Aufen-@ Rad
Gangzahl Schnecke

Zahnezahl Rad

Gangrichtung Schnecke

235.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni
77.60 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9
415.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad
1 Riickenwinkel im NS 15 Grad
rechts | Berechnungskreis-@ 67.93 mm
920 Steigungswinkel am Bks 3.7027 Grad

Ott-Schraubgetriebe

6700

OTT-Nr: 4806 SSR
— 1 T

Axiallager entsprechend dem
Antriebsfall nachrechnen!
Hinweis auf Seite 5 beachten!

i)
& 5900
£ES
o
€ c
< 3 5100
o %
8
8= 4300
¢ o
q) >
28 3500
n O
Hol'e)
S5 N
N S 2700 2
® O
E¢g
X 2 1900 3
= c
4
1100
5
| Reihe R1 5079| 6201 6201| 6201| 6201| 6109| 5520| 4990| 4509| 4074| 3682
[mmReiheR2 | 3809| 4651| 4651| 4651 4651 4582| 4140| 3742| 3382| 3056| 2761
I- Reihe R3 2793 3411 3411 3411 3411 3360 3036 2744 2480 2241 2025
[ Reihe R4 2031| 2480| 2480| 2480| 2480| 2444| 2208| 1996| 1804 1630| 1473
|- ReiheR5 | 1524 1860 1860 1860 | 1860| 1833| 1656 1497 1353 1222| 1105
Wirkungsgrad Losbrechmoment:  0.26 Schnecke treibt: e Rad treibt. =—wa—= = =
2|E|E oo
| 10,8
= @ |07
L < (0,6
R~ - B ’
-.g,’ S| £1(05
= | =|2(041
£ g| & 03
|G| 5|02
>| 2| 2
=2 | Aa|=|01
HIIR —
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 088 |133 |200 |3.00 |450 |[6.75 1041 |152 [228 |34.1
0 0.28 0.42 0.64 0.96 1.44 2.16 3.24 4.86 7.29 10.9
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ

ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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. Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Getriebekatalog Typ G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Achsabstand 235.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 77.20 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 415.00 mm | Eingriffswinkel im NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad

e rodte | Benert . 3 ) OTT-Nr: 4808 SSR

7800

2

c

GE’ c 6900 Axiallager entsprechend dem

s3I Antriebsfall nachrechnen!

E s 6000 Hinweis auf Seite 5 beachten!

[T

o0

T2 5100 1

¥ o

o~

28 4200

K,

Hol'e] 2

3

N 5 3300

T 0

£ £ 2400 3

&z

= c 4
1500 5

| Reihe R1 6624 | 7238| 7238| 7238| 7238| 7238| 7238| 6994| 6320| 5711| 5161
|- Reihe R2 4968| 5428| 5428| 5428| 5428| 5428| 5428| 5246 4740| 4283| 3870
[mmReiheR3 | 3643| 3981| 3981| 3981 3981| 3981| 3981| 3847| 3476| 3141| 2838
[ Reihe R4 2650| 2895| 2895| 2895| 2895| 2895| 2895| 2798| 2528| 2284 2064
[mmReiheR5 | 1987 2171] 2171 2171 2171| 2171] 2171| 2098| 1896 1713| 1548

Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.21 Schnecke treibt:  mmmm— Rad treibt: &=—8—=——=—=

0,9
0,8
0,7
0,6
0,5
0,4
0,3 A
0,2

0,1 [

0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.06 7.58 11.4 17.1 25.6

0 028 1042 |o064 |096 144 [217 [325 [488 1732 110

Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall

m
1/min

1/min

Drehzahl Rad
¥ Drehzahl Schnecke

Kontakigeschwindigkeit

:

Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 8
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é c
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades

BN D) it leichter Stopbelastung Zahnradfertigung OTT

c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente

i B Blohsteinstralle 20 Tel. 07471-7050
d) maximal 20 Anlaufe pro Minute (W?OU pre Stuﬂde) D-72411 Bodelshausen Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

aan

Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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Tel.:07471/705-0

Fax: 07471 /705 - 39

www.zahnrad-ott.de

Getriebekatalog Typ G1

grT

Achsabstand 235.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 74.40 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

AuBen-@ Rad 415.00 mm | Eingriffswinkel im NS 10 GCrad Ott-Schraubgetriebe

Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad

Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 66.43 mm .

Zahnezahl Rad 144 Steigungswinkel am Bks 2.3801 Grad OTT-Nr' 4843 SS R

Maximal zulassige Raddrehmomente

in Nm bei 25000 Volllaststunden

6400

5000

3600

Hinweis auf Seite 5 beachten!

4300%
2

5700
Axiallager entsprechend dem
Antriebsfall nachrechnen!

2900 hS

2200
4
1500 ’ 5
| Reihe R1 5812| 5812| 5812| 5812| 5812 | 5812| 5812| 5812| 5812| 5812| 5289
[mmReiheR2 | 4359| 4359| 4359| 4350 4359 4359| 4359| 4359| 4359| 4359| 3967
[mmReiheR3 | 3197| 3197| 3197 3197| 3197| 3197| 3197| 3197| 3197 3197 2909
[mmReiheR4 | 2325| 2325| 2325 2325| 2325| 2325| 2325| 2325| 2325 2325 2116
|- ReiheR5 | 1744| 1744 1744 1744 1744 1744| 1744| 1744 1744| 1744| 1587
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.18 Schnecke treibt:  mmmm— Rad treibt: &=—8—=——=—=
2|E|E oo
~ |~ |08
= @ |07
L < |0,6
R~ - B ’
-.g,’ S| £1(05
=S| =|<2|04
S| S ‘cE 0,3
3| 6| 5|02
>| 2| 2
=2 | | > |01
£ L [
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 055 |0.83 |125 |1.87 |281 |421 |632 |947 |142 |21.3
0 0.27 0.41 0.62 0.93 1.40 2.11 3.16 4.75 712 10.7
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ

ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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gTT

Getriebekatalog Typ G1

Zahnradfertigung Ott
BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Achsabstand 235.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni
Aufen-@ Schnecke 73.80 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9
AuRen-@ Rad 415.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad
Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 66.05 mm OTT N .
Zahnezahl Rad 150 Steigungswinkel am Bks 2.3012 Grad = r- 5655 SSR
6400
i)
c
Q c 5700
Eg
g ° Axiallager entsprechend dem 1
£ 3 5000 Antriebsfall nachrechnen!
g z Hinweis auf Seite 5 beachten!
L 4300
¢ o
02> R2
28 3600
n O
Hol'e)
S5 N
N S 2900 h 3
® O
E¢g
= c
1500 | 5
| Reihe R1 5662| 5662| 5662| 5662| 5662| 5662| 5662 5662| 5662| 5662| 5310
[mmReiheR2 | 4247| 4247| 4247| 4247 4247 4247| 4247| 4247 4247| 4247| 3983
I- Reihe R3 3114 3114 3114 3114 3114 3114 3114 3114 3114 3114 2921
[mmReiheR4 | 2265| 2265| 2265 2265| 2265| 2265| 2265| 2265 2265 2265 2124
|!Reihe R5 1699 1699 1699 1699 1699 1699 1699 1699 1699 1699 1593
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.18 Schnecke treibt:  mmmm— Rad treibt: &=—8—=——=—=
BHET
~ |~ |08
= @ |07
L < |0,6
=8| Elos
= [
S| =|21(04
S| S ‘cE 0,3
g | 3| & |02
= | a5 |01
£ L [
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.53 0.80 1.19 1.80 2.70 4.04 6.07 9.09 13.7 20.5
\—> 0 027 1041 062 1093 1140 |210 314 472 |7.08 |10.6
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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Tel.:07471/705-0

Fax: 07471 /705 - 39

www.zahnrad-ott.de

Getriebekatalog Typ G1

grT

Achsabstand 235.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 71.40 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 415.00 mm | Eingriffswinkel im NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe

Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad

Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 64.53 mm .

Zahnezahl Rad 180 Steigungswinkel am Bks 1.9736 Crad OTT'Nr- 4807 SS R

Maximal zulassige Raddrehmomente

in Nm bei 25000 Volllaststunden

4800

4300 Axiallager entsprechend dem
Antriebsfall nachrechnen!

3800 Hinweis auf Seite 5 beachten!

3300 .l? 2

2800

2300

—3

1800 —4
1300 m 5

| Reihe R1 4524| 4524| 4524| 4524 4524 4524| 4524| 4524| 4524 4524| 4524
[mmReiheR2 | 3393| 3393| 3393 3393| 3393| 3303| 3393| 3393| 3393 3393 3393
[mmReiheR3 | 2488| 2488| 2488| 2488 2488| 2488| 2488| 2488| 2488| 2488] 2488
[mmReiheR4 | 1810| 1810| 1810| 1810 1810| 1810| 1810| 1810| 1810| 1810| 1810
|- ReiheR5 | 1357| 1357| 1357 1357 1357| 1357| 1357| 1357| 1357| 1357| 1357
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.16 Schnecke treibt:  emmmm— Rad treibt: &=—8—=——=—=
2|E|E oo
| 10,8
= @ |07
L < (0,6
R~ - B ’
-.g,’ S| £1(05
S| =|21(04
£ g| & 03
|G| 5|02
>| 2| 2
=2 | Aa|=|01
£ L [
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 044 |066 |1.00 |150 |225 |337 |505 |758 |11.4 |17.1
0 0.27 0.40 0.60 0.91 1.36 2.05 3.07 4.61 6.91 10.4
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ

ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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Getriebekatalog Typ G1

SIT

OTT-Schraubgetriebe Achsenabstand 270 mm

Hauptmale
Rad - Anschraubflache
Schneckenmitte und Radmitte | L Schneckenmitte
|
Rad Anschraubflache
liegt unten =l =
=l s
- 3
I 2
Antriebseite ‘ <
Schaftschnecke itte unbedingt beachten !, S
)
)
~ S
S S =
o _|_Spat & T
B = A=Y
A 10,02 A 10,02
it |—Wer.t .S.chnecke Rad- Rad | "
OTT-Nr Gangzahl | Zéhnezahl| Abstand | Freistich-@ | Kopf-@ Bund-@ Iager Innen-@ | Kopf-@ Breite Hohe
' Z1 Z2 A B C D YRT E F G H
4883 SSR 2 120 118 51,2 | 77,6 | 77,6 | 395 | 393 | 486 65 39
4882 SSR| 1 120 51,2 | 77,6
4880 SSR| 1 144 51,7 | 76,6 <E
4809 SSR| 1 180 52,1 | 73,2 k=
c @
S O
<0
o)
E o
o
e n
Nenn @ YRT Lager
= g ‘ 2z
g =
a 2 — S
3 78 S =
- Z2- 5111\ =<
g o 78 2\ Z/g
2l & Zz» N F 23
% § & Radinnendur chmesser = 3
g 2 Nenn @ YRT Lager -2mm
<<
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SIT
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Getriebekatalog Typ G1

Zahnradfertigung Ott
BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Betriebskenngrofen
Achsabstand 270.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni
AuBen-@ Schnecke 77.60 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9
AufRen-@ Rad 486.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 2 Ruckenwinkel im NS 15 Grad
Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 67.68 mm OTT N .
Zahnezahl Rad 120 Steigungswinkel am Bks 6.5361 Grad = rl 4883 SSR
12200 ‘ ‘ ‘ ‘ —
Q Axiallager entsprechend dem
c Antriebsfall nachrechnen!
g g 10700 Hinweis auf Seite 5 beachten!
[
£Eg 9200 |
[C7)
R
E 2 7700
(©]
o>
28 6200
0 O
Hol'e) 1
S N
N 3 4700
T o 2
E¢g
%z 3200
Sc 3
1700 4
5
| Reihe R1 8686| 9605| 9605| 9605| 9605| 9441| 8532 7710| 6968| 6296 5689
[mmReiheR2 | 6514| 7204| 7204] 7204| 7204| 7080| 6399| 5783| 5226| 4722] 4267
[mmReiheR3 | 4777| 5283| 5283| s5283| 5283| 5192 4692| 4241 3832 3463] 3129
[mmReiheR4 | 3474| 3842 3842 3842| 3842 3776 3413| 3084| 2787| 2518| 2276
[mmReiheR5 | 2606] 2882 2882 2882| 2882| 2832] 2559| 2313 2090] 1889 1707
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.38 Schnecke treibt:  emmmm— Rad treibt:
2| E|E oo
5 e
>| 3| g
I
£18| 5
8 S| (02
25| S |01 !r/
5 L
N 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1 51.2
0 0.28 0.42 0.64 0.96 1.44 2.16 3.24 4.86 7.30 10.9
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belastung des Rades
[ ] b) absolut stopfreier Betrieb [ ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anlaufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (8 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) u:
Einsatzfall:  Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —
Schwenkgetriebe, CNC-Achsen, Frdserantriebe "‘7') :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrinkte Radbelastung QL_) N
| ] b) stopfreier Betrieb | ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é .GC)
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs— und Bremsmomente c ‘E’
d) maximal 6 Anldufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pro Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdouer pro Stunde (60 Minuten) (()N))]
Einsatzfall:  Teiltische, Rundvorschubaniriebe und CNC—Achsen Einsatzfall:  schwere Fras— und Schwenkantriebe
fur Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNG-Achsen mit unginstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
r— b) mit leichter Stopbelastung Zahnradfertlgung OTT
c) gropere Beschleunigungs— und Bremsmomente Bléhsteinstrake 20 Tel 07471 - 7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrasarbeiten mit relativ
gunstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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grT

Achsabstand 270.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni
AuRen-@ Schnecke 77.60 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9
AuRen-@ Rad 486.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad
Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 67.69 mm OTT N .
Zahnezahl Rad 120 Steigungswinkel am Bks 3.2779 Grad = r- 4882 SSR
\ \ \ \
12500 Axiallager entsprechend dem
o Antriebsfall nachrechnen!
= Hinweis auf Seite 5 beachten!
¢ _ 11000
Eg
g e}
£5 9500
o %
85
8= 8000
¢ o
q) >
28 6500
n O
N o 5000 2
® O
E¢g
Xz 3500 3
= c
2000 4
5
| Reihe R1 8587| 9702| 9702| 9702| 9702| 9702| 9702| 9066| 8193| 7402| 6689
[ Reihe R2 6440| 7277| 7277 7277| 7277| 7277| 7277| 6800| 6144| 5552| 5017
[mmReiheR3 | 4723| 5336| 5336 5336| 5336| 5336| 5336| 4987| 4506| 4071| 3679
[mmReiheR4 | 3435| 3881| 3881| 3881 3881| 3881| 3881| 3627| 3277| 2961| 2676
[mmReiheR5 | 2576] 2011] 2011] 2911] 2911] 2911] 2011] 2720] 2458 2221] 2007
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.24 schnecke treibt: e Rad treibt: &=—8—=——=—=
2|E|E oo
~ |~ |08
a o 0,7
L < |0,6
=8| Elos
= [
= | =|2(041
£ | 8| 5|03
gl o] 302
= (=)
g7 . > —
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.06 7.58 11.4 171 25.6
\—> 0 028 1042 1063 1095 143 215 [323 [484 1726 1109
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
[ b) mit leichter Stopbelastung Zahnradfertlgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ

ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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Getriebekatalog Typ G1

Zahnradfertigung Ott
BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Achsabstand 270.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni
Aufen-@ Schnecke 76.60 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9
AuRen-@ Rad 486.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad
Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 67.30 mm OTT N .
Zahnezahl Rad 144 Steigungswinkel am Bks 2.7514 Grad - r- 4880 SSR
9300
i)
& - 8300 Axiallager entsprechend dem
Eo Antriebsfall nachrechnen! 1
£2 Hinweis auf Seite 5 beachten!
< 3 7300
o %
85
8= 6300
¢ o
0> 2
28 5300
n O
N o 4300 3
® O
E¢g
Xz 3300
Sc 4
2300 ’ 5
| Reihe R1 8883| 8883| 8883| 8883| 8883 | 8883| 8883| 8883 8883| 8724| 7883
[mmReiheR2 | 6662| 6662| 6662 6662| 6662| 6662| 6662| 6662 6662| 6543| 5912
[mmReiheR3 | 4885| 4885| 4885 4885| 4885| 4885| 4885| 4885| 4885 4798| 4336
[ Reihe R4 3553| 3553| 3553| 3553| 3553| 3553| 3553| 3553| 3553 3490| 3153
[mmReihe R5 | 2665 2665 2665 2665 2665| 2665 2665 2665 2665 2617| 2365
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.21 Schnecke treibt:  mmmm— Rad treibt: &=—8—=——=—=
2|E|E oo
~ |~ |08
— o 0,7
L < |0,6
=8| Elos
= [
S| =|21(04
S| S ‘cE 0,3
g | 3| & |02
= | a5 |01
£ L [
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.55 0.83 1.25 1.87 2.81 4.21 6.32 9.47 14.2 21.3
\—> 0 028 1042 1063 1095 142 214 [321 481 1722 1108
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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grT

Achsabstand 270.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 73.20 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

AuRen-@ Rad 486.00 mm | Eingriffswinkel im NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe

Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad

Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 65.16 mm .

Zahnezahl Rad 180 Steigungswinkel am Bks 2.2886 Grad OTT'Nr- 4809 SS R

Maximal zulassige Raddrehmomente

in Nm bei 25000 Volllaststunden

7600
6800

Axiallager entsprechend dem
6000 Antriebsfall nachrechnen!

4400

Hinweis auf Seite 5 beachten!

5200 *R 9

3600 R3

2800
4
2000 5
| Reihe R1 6914| 6914| 6914 6914| 6914| 6914 6914| 6914| 6914| 6914 6914
[mmReiheR2 | 5185| 5185 5185 5185| 5185| 5185| 5185| 5185| 5185| 5185| 5185
[mmReiheR3 | 3802| 3802| 3802 3802| 3802| 3802| 3802| 3802| 3802| 3802| 3802
[mmReiheR4 | 2765| 2765 2765 2765| 2765| 2765| 2765| 2765| 2765 2765 2765
|- ReiheR5 | 2074| 2074 2074 2074 2074| 2074| 2074| 2074| 2074| 2074| 2074
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.18 Schnecke treibt:  mmmm— Rad treibt: &=—8—=——=—=
2|E|E oo
| 10,8
= @ |07
L < (0,6
R~ - B ’
-.g,’ S| £1(05
=S| =|<2|04
£ | S| 5|03
3| 6| 5|02
>| 2| 2
258|501
£ L [
S 0 80 120 180 |270 [405 [e07 910  [1365 |2047  [3070
0 0.44 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.05 7.58 11.4 171
0 0.27 0.40 0.61 0.92 1.38 2.07 3.10 4.66 6.98 10.5
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ

ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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SIT

OTT-Schraubgetriebe Achsenabstand 305 mm

Hauptmale
Rad - Anschraubflache
Schneckenmitte und Radmitte | L Schneckenmitte
|
Rad Anschraubflache
liegt unten =l =
=l s
- 3
I 2
Antriebseite ‘ <
Schaftschnecke itte unbedingt beachten !, S
)
)
~ S
S S =
o _|_Spat & T
B = A=Y
A 10,02 A 10,02
it |—Wer.t .S.chnecke Rad- Rad | "
OTT-Nr Gangzahl | Zéhnezahl| Abstand | Freistich-@ | Kopf-@ Bund-@ Iager Innen-@ | Kopf-@ Breite Hohe
' Z1 Z2 A B C D YRT E F G H
4829 SSR 1 120 130 46,8 | 77,5 | 77,6 | 460 | 458 | 560 69 42
4851 SSR 1 144 47,3 76,0
4816 SSR| 1 180 47,9 | 72,2 S E
4828 SSR| 1 | 240 48,4 | 67,8 ok
c @
S O
<0
o)
E o
o
e n
Nenn @ YRT Lager
= g ‘ 2z
g =
a 2 — S
3 78 S =
- Z2- 5111\ =<
g - 2 =8
2l & Zz» N F 23
% § & Radinnendur chmesser = 3
g 2 Nenn @ YRT Lager -2mm
<<
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Getriebekatalog Typ G1

Zahnradfertigung Ott
BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Betriebskenngrofen
Achsabstand 305.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni
AuRen-@ Schnecke 77.50 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9
Aufen-@ Rad 560.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad
Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 66.00 mm OTT N .
Zihnezahl Rad 120 Steigungswinkel am Bks 3.8699 Grad - r' 4829 SS R
T T T T
Axiallager entsprechend dem
16800 Antriebsfall nachrechnen!
Qo Hinweis auf Seite 5 beachten!
c
¢ _ 14800
=
g g}
£5 12800
S
85
&1% 2 10800
(©]
[0 > 1
28 8800
n O
HORY?)
S N
N 3 6800 R 2
T O
EEg 3
(§>§ E 4800 R
- 2800 4
5
[mmReiheR1 | 12369| 13946| 13946| 13946 13946| 13946| 13946| 13061| 11802| 10663| 9636
[mmReiheR2 | 9277 10459 10459 10459 10459] 10459| 10459| 9795| 8851 7997| 7227
[mmReiheR3 | 6803 7670| 7670 7670 7670| 7670| 7670| 7183| 6491| 5865| 5300
[mmReiheR4 | 4948 5578| 5578| 5578 5578| 5578| 5578| 5224| 4721 4265| 3854
[mmReiheR5 | 3711] 4184| 4184 4184] 4184] 4184| 4184 3018| 3540| 3199 2891
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.27 schnecke treibt: Radtreibtt =—a—=s = =
£] € oo
1T 10,8
AN
i~ ko] L 5
2| 8| £ o5
=S| =| 21|04
£ 8| 503
g 8| &02
=89S0
£ L [
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.06 7.58 11.4 17.1 25.6
0 0.27 0.41 0.62 0.93 1.40 2.10 3.15 4.72 7.09 10.6
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belastung des Rades
[ ] b) absolut stopfreier Betrieb I ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 60 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (8 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) u:
Einsatzfall:  Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —
Schwenkgetriebe, CNC-Achsen, Frdserantriebe "(7)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrinkte Radbelastung E hn
| ] b) stopfreier Betrieb b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é g
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs— und Bremsmomente c 'E
d) maximal 6 Anldufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pro Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) nwm
Einsatzfall:  Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall:  schwere Fras— und Schwenkantriebe
fur uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unginstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
_— b) mit leichter Stopbelastung Zahnradfertlgung OTT
c) gropere Beschleunigungs— und Bremsmomente Bléhsteinstrake 20 Tel 07471 - 7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
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Tel.:07471/705-0

Fax: 07471 /705 - 39

www.zahnrad-ott.de

Getriebekatalog Typ G1

grT

Achsabstand 305.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 76.00 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 560.00 mm | Eingriffswinkel im NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe

Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad

Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 65.30 mm .

Zahnezahl Rad 144 Steigungswinkel am Bks 3.2671 Grad OTT'Nr- 48 5 1 SS R

Maximal zulassige Raddrehmomente

in Nm bei 25000 Volllaststunden

13800

12300

10800

9300

Axiallager entsprechend dem
Antriebsfall nachrechnen!
Hinweis auf Seite 5 beachten!

7800

6300 \
3

2

4800
4
3300
! 5
[mmReiheR1 | 12804 | 12804 | 12804| 12804 | 12804 | 12804 | 12804 | 12804 12804 | 12305| 11118
[mmReiheR2 | 9603| 9603 9603 9603| 9603| 9603| 9603| 9603| 9603 9229] 8339
I- Reihe R3 7042 7042 7042 7042 7042 7042 7042 7042 7042 6768 6115
[mmReiheR4 | 5122| s5122| 5122| 5122| 5122| 5122| 5122 5122| 5122| 4922| 4447
|!Reihe RS | 3841 | 3841 | 3841 | 3841| 3841 3841 3841 3841| 3841| 3691 3335
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.24 schnecke treibt: e Rad treibt: &=—8—=——=—=
2|E|E oo
~ |~ |08
= @ |07
L < |0,6
R~ - B ’
-.g,’ S| £1(05
S| =|21(04
S| S ‘cE 0,3
S| 5| ®(02
L8| 5|01
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 055 |0.83 |125 |1.87 |281 |421 |632 |947 |142 |21.3
0 0.27 0.41 0.61 0.92 1.38 2.07 3.11 4.67 7.00 10.5
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ

ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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Getriebekatalog Typ G1

Zahnradfertigung Ott
BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

5

4

Maximal zulassige Raddrehmomente

in Nm bei 25000 Volllaststunden

Achsabstand 305.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni
AuRen-@ Schnecke 72.20 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9
AuRen-@ Rad 560.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad
Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 62.90 mm .
Zahnezahl Rad 180 Steigungswinkel am Bks 2.7306 Grad OTT'Nr- 48 1 6 SS R
13400
Axiallager entsprechend dem
11900 Antriebsfall nachrechnen!
Hinweis auf Seite 5 beachten!
10400 | | | |
R 1
8900

900

7400
h 2

400

—R3

4
2900
5
| Reihe R1 9692 9692 9692 9692 9692 9692 9692 9692 9692 9692 9692
[mmReiheR2 | 7269| 7269| 7269| 7269| 7269| 7269| 7269| 7269| 7269| 7269 7269
I- Reihe R3 5331 5331 5331 5331 5331 5331 5331 5331 5331 5331 5331
[ Reihe R4 3877| 3877| 3877| 3877| 3877| 3877| 3877| 3877| 3877| 3877| 3877
|- ReiheR5 | 2908 | 2908 2908 2908 | 2908 | 2908| 2908 2908 2908 2908| 2908
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.21 Schnecke treibt:  mmmm— Rad treibt: &=—8—=——=—=
2|E|E oo
| 10,8
= @ |07
L < (0,6
i~ b=} B )
-.g,’ S| £1(05
= = | L 0,4
£ | S| 5|03
|G| 5|02
> | 2| £
=2 | Aa|=|01
£ L [
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.44 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.05 7.58 11.4 171
0 0.26 0.39 0.59 0.89 1.33 2.00 3.00 4.50 6.74 10.1
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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Getriebekatalog Typ G1

grT

Achsabstand 305.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni
AuRen-@ Schnecke 67.80 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9
AuRen-@ Rad 560.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad
Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 60.14 mm OTT N .
Zihnezahl Rad 240 | Steigungswinkel am Bks 2.1580 Grad - r' 4828 SSR
7600
i)
c
g . 6800 R 1
o % Axiallager entsprechend dem
= Antriebsfall nachrechnen!
£ 3 6000 . - -
[T Hinweis auf Seite 5 beachten!
3
T = 5200 *R
¥ o 2
q) >
28 4400
n O
2R
—3
N o 3600 R3
® O
E¢g
Xz 2800
Sc 4
2000 5
| Reihe R1 6890 6890 6890 6890 6890 6890 6890 6890 6890 6890 6890
[mmReiheR2 | 5168| 5168| 5168 5168| 5168| 5168| 5168| 5168| 5168| 5168| 5168
I- Reihe R3 3790 3790 3790 3790 3790 3790 3790 3790 3790 3790 3790
[ Reihe R4 2756| 2756| 2756| 2756| 2756| 2756| 2756| 2756| 2756 2756| 2756
[mmReihe R5 | 2067] 2067 2067 2067| 2067| 2067| 2067| 2067| 2067 2067| 2067
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.17 Schnecke treibt: Rad treibt: &=—8—=——=—=
g|E|E o9
~ |~ |08
= @ |07
L < |0,6
2| 8| Elos
= [
= = | L 0,4
S| S ‘cE 0,3
g | 3| & |02
= | a5 |01
£ L [
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.33 0.50 0.75 1.12 1.68 2.53 3.79 5.68 8.53 12.8
\—> 0 025 1037 1056 |08 1127 1191 1286 1430 |645 | 9.67
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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Getriebekatalog Typ G1

SIT

OTT-Schraubgetriebe Achsenabstand 340 mm

Hauptmale
Rad - Anschraubflache
Schneckenmitte und Radmitte | L Schneckenmitte
|
Rad Anschraubflache
liegt unten =l =
=l s
: R
Antriebseite Einbaul 098 | = g
Schaftschnecke itte unbedingt beachten !, S
)
)
o~ 8
S S =
o _|_Spat & T
B = A=Y
A 10,02 A 10,02
it |—Wer.t .S.chnecke Rad- Rad | "
OTT-Nr Gangzahl | Zéhnezahl| Abstand | Freistich-@ | Kopf-@ Bund-@ Iager Innen-@ | Kopf-@ Breite Hohe
' Z1 Z2 A B C D YRT E F G H
4818 SSR 1 180 141 57,6 | 86,0 | 97,0 | 520 | 518 | 620 78 48
4810 SSR 1 240 58,2 | 80,4
5489SSR| 1 | 360 58,8 | 72,0 <E
=
o0
c @
S O
<0
o)
E o
o
e n
Nenn @ YRT Lager
= 7 22
= — & 2%
g =
a 2 — S
3 78 S =
- 7EB =[£
g - Z& A\ =8
2l & Zz» N F 23
% § & Radinnendur chmesser = 3
g 2 Nenn @ YRT Lager -2mm
<<
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Getriebekatalog Typ G1

Zahnradfertigung Ott
BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

BetriebskenngréRen
Achsabstand 340.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni
Aufen-@ Schnecke 86.00 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9
Aufen-@ Rad 620.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 GCrad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad
Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-0 75.32 mm .
Zihnezahl Rad 180 Steigungswinkel am Bks 2.5188 Grad OTT-N r' 48 1 8 SS R

130

14400

12900

* 1

11400

8400

Axiallager entsprechend dem
Antriebsfall nachrechnen!
Hinweis auf Seite 5 beachten!

9900 * 2

6900 R3

Maximal zuldssige Raddrehmomente

in Nm bei 25000 Volllaststunden

5400
EQ“
3900 M 5

[mmReiheR1 | 13326| 13326| 13326| 13326 13326| 13326| 13326| 13326| 13326| 13326 13326
[mmReiheR2 | 9995| 9995| 0995| 9995| 9995| 9995 9995| 9995| 9995| 9995 9995
[mmReiheR3 | 7329| 7320| 7329 7320 7329| 7329| 7329| 7329 7329| 7329| 7329
[mmReiheR4 | 5331 5331| 5331| 5331 5331 5331| 5331 5331 5331| 5331| 5331
|- Reihe R5 3998 3998 3998 3998 3998 3998 3998 3998 3998 3998 3998
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.19 schnecke treibt: Radtreibtt =—a—=s = =
E| £ o9
1T 10,8
AN
D 3
2 8| Elos
= oC (=3
=S| =| 2|04
£ | 8| 8|03
£ 8| & 02
=2 Aa|=|01
£ L [
2 0 53 80 119 178 267 400 600 900 1350 2025
0 0.29 0.44 0.66 0.99 1.48 2.22 3.33 5.00 7.50 11.3
0 0.20 0.31 0.46 0.70 1.05 1.57 2.36 3.55 5.32 7.99
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belastung des Rades
[ ] b) absolut stopfreier Betrieb I ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 60 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (8 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) u:
Einsatzfall:  Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —
Schwenkgetriebe, CNC-Achsen, Frdserantriebe "(7)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrinkte Radbelastung E ]
| ] b) stopfreier Betrieb b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é g
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs— und Bremsmomente c 'E
d) maximal 6 Anldufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pro Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) nwm
Einsatzfall:  Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall:  schwere Fras— und Schwenkantriebe
fur uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unginstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
_— b) mit leichter Stopbelastung Zahnradfertlgung OTT
c) gropere Beschleunigungs— und Bremsmomente Bléhsteinstrake 20 Tel 07471 - 7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
gunstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen




Tel.:07471/705-0

Fax: 07471 /705 - 39

www.zahnrad-ott.de

Getriebekatalog Typ G1

grT

Achsabstand 340.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 80.40 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 620.00 mm | Eingriffswinkel im NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe

Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad

Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 71.72 mm .

Zahnezahl Rad 240 Steigungswinkel am Bks 2.0013 Grad OTT-Nr' 48 1 0 SS R

Maximal zulassige Raddrehmomente

in Nm bei 25000 Volllaststunden

9700
8700
Axiallager entsprechend dem
Antriebsfall nachrechnen!
7700 Hinweis auf Seite 5 beachten!

6700 *R 2

5700

4700 h 3

3700
—4
2700 W 5

| Reihe R1 9089 9089 9089 9089 9089 9089 9089 9089 9089 9089 9089
[ Reihe R2 6817| 6817| 6817 6817| 6817| 6817| 6817| 6817 6817| 6817| 6817
[mmReiheR3 | 4999| 4999| 4999 4999| 4999| 4999| 4999| 4999| 4999| 4999 4999
I- Reihe R4 3636 3636 3636 3636 3636 3636 3636 3636 3636 3636 3636
|- ReiheR5 | 2727| 2727 | 2727 2727 2727| 2727| 2727| 2727| 2727| 2727 2727
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.16 Schnecke treibt:  emmmm— Rad treibt: &=—8—=——=—=
2|E|E oo
| 10,8
= @ |07
L < (0,6
R~ - B ’
-.g,’ S| £1(05
= = | L 0,4
£ g| & 03
3| 6| 5|02
> | 2| £
258|501
£ L [
2 0 53 80 119 178 267 400 600 900 1350 2025
0 0.22 0.33 0.49 0.74 1.11 1.66 2.50 3.75 5.62 8.43
0 0.19 0.29 0.44 0.66 1.00 1.50 2.25 3.38 5.07 7.60
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ

ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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Getriebekatalog Typ G1

Zahnradfertigung Ott
BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Achsabstand 340.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 72.00 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

AuRen-@ Rad 620.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe

Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad

Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 66.39 mm .

Zahnezahl Rad 360 Steigungswinkel am Bks 1.4603 Grad OTT'Nr- 5489 SSR
4800

Qo R 1

© - 4300 Axiallager entsprechend dem

g o Antriebsfall nachrechnen!

£2 Hinweis auf Seite 5 beachten!

£ 3 3800

7]

i *Q 2

T = 3300

¥ o

q) >

28 2800

i Re)

@ B e e —

S 3

N 5 2300

® O

g £ T O e e e e S S R RS B

T < 4

= c

1300 W 5

| Reihe R1 4663| 4663| 4663| 4663| 4663 4663| 4663| 4663| 4663| 4663| 4663
[mmReiheR2 | 3497| 3497| 3497| 3497| 3497 3497| 3497| 3497 3497| 3497| 3497
[mmReiheR3 | 2565| 2565| 2565 2565| 2565| 2565| 2565| 2565| 2565| 2565 2565
[ Reihe R4 1865| 1865| 1865| 1865| 1865| 1865| 1865| 1865| 1865| 1865| 1865
[mmReiheR5 | 1399] 1399] 1399 13090 1399] 1399 1399] 1399] 1399] 1399| 1399
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.12 Schnecke treibt: Rad treibt: &=—8—=——=—=
BHET
| 10,8
= @ |07
2|06
=S| £ £|05
2| x| 85
= = | L 04
S| R &|03
S| B8 |02
2| 5|5 |01
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.22 0.33 0.50 0.75 1.12 1.68 2.52 3.79 5.68 8.52
0 0.27 0.41 0.62 0.93 1.40 2.11 3.16 4.74 7.11 10.7
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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SIT

OTT-Schraubgetriebe Achsenabstand 380 mm

Hauptmale
Rad - Anschraubflache
Schneckenmitte und Radmitte | L Schneckenmitte
|
Rad Anschraubflache
liegt unten =l =
=l s
- 3
I 2
Antriebseite ‘ <
Schaftschnecke itte unbedingt beachten !, S
)
)
~ S
S S =
o _|_Spat & T
B = A=Y
A 10,02 A 10,02
it |—Wer.t .S.chnecke Rad- Rad | "
OTT-Nr Gangzahl | Zéhnezahl| Abstand | Freistich-@ | Kopf-@ Bund-@ Iager Innen-@ | Kopf-@ Breite Hohe
' Z1 Z2 A B C D YRT E F G H
4811 SSR 1 180 153 57,3 87,6 | 97,0 580 578 | 700 73 45
4855 SSR| 1 | 240 58,0 | 82,8
4825SSR| 1 | 288 58,3 | 79,0 <E
4869 SSR| 1 360 58,6 | 74,4 k=
c @
S O
<0
o)
E o
o
e n
Nenn @ YRT Lager
= g ‘ 2z
g =
a 2 — S
3 78 S =
- Z2- 5111\ =<
g o 78 2\ Z/g
2l & Zz» N F 23
% § & Radinnendur chmesser = 3
g 2 Nenn @ YRT Lager -2mm
<<
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Getriebekatalog Typ G1

Zahnradfertigung Ott
BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Betriebskenngrél3en
Achsabstand 380.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni
AuBen-@ Schnecke 87.60 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9
AuRen-@ Rad 700.00 mm | Eingriffswinkel im NS 10 GCrad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 1 Ruckenwinkel im NS 15 Grad
Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 76.01 mm 0
Zahnezahl Rad 180 Steigungswinkel am Bks 2.8251 Grad OTT-Nr- 481 1 SSR
19600

136

Maximal zuldssige Raddrehmomente

in Nm bei 25000 Volllaststunden

* 1

17600 Axiallager entsprechend dem
Antriebsfall nachrechnen!
. - ) !
15600 Hinweis auf Seite 5 beachten!
13600 R2
11600

9600

—3

7600
—24

|mmReiheR1 | 18983 | 18983 | 18983| 18983 | 18983 | 18983| 18983 | 18983 18983 18983 | 18983
[mmReiheR2 | 14237| 14237| 14237] 14237| 14237 14237 14237| 14237| 14237| 14237 14237
[mmReihe R3 | 10441 10441 10441| 10441 10441 | 10441] 10441| 10441] 10441] 10441 10441
[mmReiheR4 | 7593 7593| 7593| 7593| 7593| 7593| 7593| 7593| 7593 7593 7593
[mmReiheR5 | 5695 5695| 5695 5695 5695| 5695| 5695 5695| 5695| 5695 5695
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.21 Schnecke treibt:  emmmm— Rad treibt:
2| £] £ oo
~ 1T 10,8
E= o 0.7
% = % 10,6
S £ 105
= o (=3
s | =2 0,4
é E _‘C,S, 0,3 +
S | =02
=2 Aa|=|01
£ L [
N 0 53 80 119 178 267 400 600 900 1350 2025
0 0.29 0.44 0.66 0.99 1.48 2.22 3.33 5.00 7.50 11.3
0 0.21 0.31 0.47 0.70 1.06 1.59 2.39 3.58 5.37 8.06
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belastung des Rades
[ ] b) absolut stopfreier Betrieb [ ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anlaufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (8 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) u:
Einsatzfall:  Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —
Schwenkgetriebe, CNC-Achsen, Frdserantriebe "‘7') :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrinkte Radbelastung QL_) N
| ] b) stopfreier Betrieb | ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é .GC)
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs— und Bremsmomente c ‘E’
d) maximal 6 Anldufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pro Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdouer pro Stunde (60 Minuten) (()N))]
Einsatzfall:  Teiltische, Rundvorschubaniriebe und CNC—Achsen Einsatzfall:  schwere Fras— und Schwenkantriebe
fur Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unginsiigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
r— b) mit leichter Stopbelastung Zahnradfertlgung OTT
c) gropere Beschleunigungs— und Bremsmomente Bléhsteinstrake 20 Tel 07471 - 7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrasarbeiten mit relativ
gunstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen




Tel.: 07471 /705-0
Fax: 07471 /705 - 39

www.zahnrad-ott.de

Getriebekatalog Typ G1

grT

Achsabstand 380.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni
Aufen-@ Schnecke 82.80 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9
AuRen-@ Rad 700.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad
Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 73.07 mm OTT N .
Zahnezahl Rad 240 Steigungswinkel am Bks 2.2183 Grad - r' 48 55 SSR
14300
i)
& 12800
€5 1
g ° Axiallager entsprechend dem
£ 3 11300 Antriebsfall nachrechnen!
g & Hinweis auf Seite 5 beachten!
(¢]
0> 2
28 8300
n O
Hol'e)
S5 N
® O
Eg
Xz 5300
S c 4
3800
5
| Reihe R1 12676 | 12676 | 12676| 12676 | 12676 | 12676| 12676| 12676| 12676| 12676| 12676
[ Reihe R2 9507| 9507| 9507| 9507| 9507| 9507| 9507| 9507| 9507| 9507| 9507
I- Reihe R3 6972 6972 6972 6972 6972 6972 6972 6972 6972 6972 6972
[ Reihe R4 5070| 5070| 5070| 5070| 5070 5070| 5070| 5070 5070| 5070| 5070
|!Reihe R6 | 3803 3803| 3803| 3803 3803| 3803| 3803| 3803 3803 3803 3803
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.17 Schnecke treibt: Rad treibt: &=—8—=——=—=
BHET
~ |~ |08
a o 0,7
L < |0,6
2| B| Elos
= [
S| =|21(04
S| S ‘cE 0,3
g | 3| & |02
= | a5 |01
£ L [
2 0 53 80 119 178 267 400 600 900 1350 2025
0 0.22 0.33 0.49 0.74 1.11 1.66 2.50 3.75 5.62 8.43
\—> 0 020 1030 1045 |068 1102 1153 1229 1344 |516 | 7.75
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ

ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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. Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Getriebekatalog Typ G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Achsabstand 380.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 79.00 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 700.00 mm | Eingriffswinkel im NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad

s sinee  roche | Bmuniees 5% ) OTT-Nr: 4825 SSR

R3
4800

9800
a) 1
& 8800 Axiallager entsprechend dem
g Antriebsfall nachrechnen!
= Hinweis auf Seite 5 beachten!
< 7800
< *
o
o 2
© 6800
14
5
2 5800
on
EE
o)
N
©
E
X
©
=

in Nm bei 25000 Volllaststunden

3800 — 4

2800 W 5
[ Reihe R1 9563| 9563| 9563| 9563| 9563| 9563| 9563| 9563| 9563| 9563| 9563
[ Reihe R2 7172| 7172| 7172| 7172 7172| 7172| 7172| 7172| 7172 7172 7172
I- Reihe R3 5260| 5260| 5260| 5260| 5260| 5260| 5260| 5260| 5260 5260| 5260
[ Reihe R4 3825| 3825| 3825| 3825| 3825| 3825| 3825| 3825| 3825| 3825| 3825
|!Reihe R5 | 2869| 2869 2869| 2869| 2869| 2869| 2869| 2869 2869| 2869| 2869

Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.15 Schnecke treibt: Rad treibt: &=—8—=——=—=

0,9
0,8
0,7
0,6
0,5

0,4

0,3

0,2

0,1 [

0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070

0 0.27 0.41 0.62 0.93 1.40 2.10 3.16 4.73 7.10 10.7
0 0.29 0.44 0.66 0.99 1.49 2.24 3.36 5.05 7.57 11.4

Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall

m
1/min

1/min

Drehzahl Rad
¥ Drehzahl Schnecke

Kontakigeschwindigkeit

:

Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 8
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é c
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades

BN D) it leichter Stopbelastung Zahnradfertigung OTT

c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente

i B Blohsteinstralle 20 Tel. 07471-7050
d) maximal 20 Anlaufe pro Minute (W?OU pre Stuﬂde) D-72411 Bodelshausen Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

aan

Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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Tel.:07471/705-0

Fax: 07471 /705 - 39

www.zahnrad-ott.de

Getriebekatalog Typ G1

grT

Achsabstand 380.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 74.40 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

AuRen-@ Rad 700.00 mm | Eingriffswinkel im NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe

Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad

Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 67.77 mm .

Zahnezahl Rad 360 Steigungswinkel am Bks 1.6129 Grad OTT'Nr- 4869 SS R

Maximal zulassige Raddrehmomente

in Nm bei 25000 Volllaststunden

7700

6900 Axiallager entsprechend dem
Antriebsfall nachrechnen!

6100 Hinweis auf Seite 5 beachten!

5300 .'? 2

4500

3700

—3

2900 —4
2100 m 5

| Reihe R1 7279| 7279| 7279| 7279 7279| 7279| 7279| 7279| 7279| 7279| 17279
[mmReiheR2 | 5459| 5459| 5450| 5459| 5459| 5459| 5459| 5459| 5459| 5459| 5459
[mmReiheR3 | 4004| 4004| 4004| 4004| 4004| 4004| 4004| 4004| 4004| 4004] 4004
[mReiheR4 | 2912] 2912] 29012| 2012 2912 2912] 2912| 2912] 2912| 2912| 2912
|- ReiheR5 | 2184 | 2184 2184 2184 2184 | 2184| 2184| 2184 2184| 2184| 2184
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.13 Schnecke treibt:  mmmm— Rad treibt: &=—8—=——=—=
2|E|E oo
~ |~ |08
= @ |07
L < |0,6
i~ b=} B )
-.g,’ S| £1(05
S| =|21(04
S| S ‘cE 0,3
| 5| 502
>| 2| 2
=2 | Aa|=|01
£ L [
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.22 0.33 0.50 0.75 1.12 1.68 2.52 3.79 5.68 8.52
0 0.28 0.42 0.63 0.95 1.43 2.15 3.23 4.84 7.26 10.9
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ

ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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. Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Getriebekatalog Typ G1 BlohsteinstraBe 20
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Tel.:07471/705-0

Fax: 07471 /705 - 39

www.zahnrad-ott.de

Getriebekatalog Typ G1

SIT

OTT-Schraubgetriebe Achsenabstand 430 mm

Hauptmale
Rad - Anschraubflache
Schneckenmitte und Radmitte | L Schneckenmitte
|
Rad Anschraubflache
liegt unten =l =
=l s
: R
Antriebseite Einbaul 098 | = g
Schaftschnecke itte unbedingt beachten !, S
)
)
o~ 8
S S =
o _|_Spat & T
B = A=Y
A 10,02 A 10,02
it |—Wer.t | Schnecke Rad- Rad | "
OTT-Nr Gangzahl | Zéhnezahl| Abstand | Freistich-@ | Kopf-@ Bund-@ Iager Innen-@ | Kopf-@ Breite Hohe
' Z1 Z2 A B C D YRT E F G H
4850 SSR 1 180 163 56,9 91,6 97,0 650 648 800 75 45
4820 SSR 1 240 57,7 85,8
4862 SSR| 1 | 288 58,1 | 81,8 <E
=
o0
c @
S O
<0
o)
E o
o
e n
Nenn @ YRT Lager
= 7 22
= — & 2%
g =
a 2 — S
3 78 S =
- 7EB =[£
g - Z& A\ =8
2l & Zz» N F 23
% § & Radinnendur chmesser = 3
g 2 Nenn @ YRT Lager -2mm
<<
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Getriebekatalog Typ G1

Zahnradfertigung Ott

BlohsteinstraBe 20

D-72411 Bodelshausen

Betriebskenngrél3en
Achsabstand 430.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni
AuBen-@ Schnecke 91.60 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9
AuRen-@ Rad 800.00 mm | Eingriffswinkel im NS 10 GCrad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 1 Ruckenwinkel im NS 15 Grad
Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 78.34 mm 0
Zihnezahl Rad 180 Steigungswinkel am Bks 3.1318 Crad OTT-Nr' 4850 SSR

144

29000

26000

* 1

23000

Antriebsfall nachrechnen!

17000

Axiallager entsprechend dem

Hinweis auf Seite 5 beachten!

14000 R3

Maximal zuldssige Raddrehmomente

in Nm bei 25000 Volllaststunden

11000
—4
8000 W 5

[mmReiheR1 | 26874 | 26874 | 26874| 26874 | 26874 | 26874 | 26874 | 26874| 26874| 26874| 26874
[mmReihe R2 | 20156 20156 20156 20156| 20156 20156 20156 20156 20156| 20156| 20156
[mmReiheR3 | 14781 14781 14781| 14781 14781 14781| 14781| 14781| 14781] 14781 14781
I- ReiheR4 | 10750| 10750| 10750| 10750 | 10750| 10750| 10750| 10750| 10750| 10750 10750
|! ReiheR5 | 8062| 8062 8062 | 8062| 8062| 8062| 8062| 8062 8062 8062 8062
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.23 Schnecke treibt:  emmmm— Rad treibt:
2| E|E oo
~ 1T 10,8
— @ |07
% = % 10,6
S £ 105
= o (=3
=S| =|<2|04
é E ‘cc'g 0,3 +
S| o 2|02
=2 Aa|=|01
= L .
N 0 53 80 119 178 267 400 600 900 1350 2025
0 0.29 0.44 0.66 0.99 1.48 2.22 3.33 5.00 7.50 11.3
0 0.21 0.32 0.48 0.73 1.09 1.64 2.46 3.69 5.54 8.31
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belastung des Rades
[ ] b) absolut stopfreier Betrieb [ ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anlaufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (8 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) u:
Einsatzfall:  Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —
Schwenkgetriebe, CNC-Achsen, Frdserantriebe "‘7') :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrinkte Radbelastung QL_) N
| ] b) stopfreier Betrieb | ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é .GC)
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs— und Bremsmomente c ‘E’
d) maximal 6 Anldufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pro Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdouer pro Stunde (60 Minuten) (()N))]
Einsatzfall:  Teiltische, Rundvorschubaniriebe und CNC—Achsen Einsatzfall:  schwere Fras— und Schwenkantriebe
fur Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNG-Achsen mit unginstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
r— b) mit leichter Stopbelastung Zahnradfertlgung OTT
c) gropere Beschleunigungs— und Bremsmomente Bléhsteinstrake 20 Tel 07471 - 7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrasarbeiten mit relativ
gunstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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grT

Achsabstand 430.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni

AuRen-@ Schnecke 85.80 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9

Aufen-@ Rad 800.00 mm | Eingriffswinkel im NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe

Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad

Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 7475 mm .

Zahnezahl Rad 240 Steigungswinkel am Bks 2.4786 Grad OTT-Nr' 482 0 SS R

Maximal zulassige Raddrehmomente

in Nm bei 25000 Volllaststunden

19600
17600 Axiallager entsprechend dem
Antriebsfall nachrechnen!
Hinweis auf Seite 5 beachten!
15600
13600 '?
11600

9600

7600

5600 %
5

—
—

2

3

4

| Reihe R1 18668 | 18668 | 18668 | 18668 | 18668 | 18668 | 18668 | 18668| 18668 | 18668 | 18668
I- ReiheR2 | 14001 | 14001 | 14001| 14001 | 14001 | 14001| 14001| 14001| 14001 | 14001| 14001
I- Reihe R3 10267 | 10267| 10267| 10267 | 10267 | 10267| 10267 | 10267 | 10267 | 10267 | 10267
[mmReineR4 | 7467| 7467| 7467| 7467| 7467| 7467| 7467 7467| 7467| 7467| 7467
|- ReiheR5 | 5600 5600| 5600| 5600 5600| 5600| 5600 5600 5600/ 5600 5600
Wirkungsgrad Losbrechmoment:  0.19 Schnecke treibt: e Rad treibt. =—wa—= = =
2|E|E oo
| 10,8
— o 0,7
L < (0,6
R~ - B ’
-.g,’ S| £1(05
= = | L 0,4
£ | S| 5|03
|G| 5|02
> | 2| £
=2 | Aa|=|01
£ L [
2 0 53 80 119 178 267 400 600 900 1350 2025
0 0.22 0.33 0.49 0.74 1.11 1.66 2.50 3.75 5.62 8.43
0 0.20 0.31 0.46 0.69 1.04 1.56 2.35 3.52 5.28 7.93
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ

ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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Zahnradfertigung Ott
BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Achsabstand 430.00 mm | Werkstoff Rad GZ-CuSn12Ni
Aufen-@ Schnecke 81.80 mm | Werkstoff Schnecke 31CrMoV9
AuRen-@ Rad 800.00 mm | Eingriffswinkelim NS 10 Grad Ott-Schraubgetriebe
Gangzahl Schnecke 1 Ruickenwinkel im NS 15 Grad
Gangrichtung Schnecke rechts | Berechnungskreis-@ 72.22 mm OTT N .
Zahnezahl Rad 288 Steigungswinkel am Bks 2.1481 Grad = r- 4862 SSR
\ \ \ \
18500 Axiallager entsprechend dem
o Antriebsfall nachrechnen!
= Hinweis auf Seite 5 beachten!
¢ _ 16500
Eg
e 1
£5 14500
(S
85
8= 12500
¢ o
) > — 2
28 10500
n O
® O 3
E¢g
Xz 6500
= c 4
4500
5
[ ReiheR1 | 15299 | 15299 | 15299| 15299 | 15299 | 15299| 15299| 15299| 15299 | 15299| 15299
[mmReiheR2 | 11474 11474 11474 11474 11474 11474 11474| 11474 11474 11474] 11474
[mmReiheR3 | 8415| 8415| 8415 8415| 8415| 8415| 8415| 8415| 8415| 8415| 8415
[mmReiheR4 | 6120] 6120| 6120 6120 6120| 6120| 6120] 6120] 6120| 6120| 6120
[mmReiheR5 | 4590 4590] 4590 4590 4590| 4590] 4590| 4590] 4590 4590| 4590
Wirkungsgrad Losbrechmoment: 0.17 Schnecke treibt: Rad treibt: &=—8—=——=—=
2|E|E oo
~ |~ |08
= @ |07
L < |0,6
2| 8| Elos
= [
= | = o> 04
S| S ‘cE 0,3
g | 3| & |02
= | a5 |01
£ L [
2 0 53 80 119 178 267 400 600 900 1350 2025
0 0.18 0.27 0.41 0.61 0.92 1.39 2.08 3.12 4.68 7.03
0 0.20 0.30 0.45 0.67 1.01 1.51 2.27 3.40 5.10 7.66
Getriebeauswahl nach Belastungsart und Einsatzfall
Reihe R1 a) rundum gleichmaBige Belastung des Rades Reihe R4 a) segmentweise, wechselnde Belasiung des Rades
] b) absolut stopfreier Betrieb ] b) mit ungleicher Stopbelastung
c) kleinste Beschleunigungs— und Bremsmomente c) grope Beschleunigungs— und Bremsmomente
d) maximal 1 Anlauf pro Minute (60 pro Stunde) d) maximal 80 Anldufe pro Minute (3600 pro Stunde)
e) bis 10% Einschaltdauer pro Stunde (6 Minuten) e) bis 75% Einschaltdauer pro Stunde (45 Minuten) t
Einsatzfall: ~ Mess— und Prifmaschinenantriebe, CNC—Achsen Einsatzfall:  Frastische mit unginstigem An— und Ausschnitt, 0 —=
Schwenkgetriebe, CNC—-Achsen, Fraserantriebe "J)' :8
Reihe R2 a) rundum gleichmapige Belastung des Rades Reihe RS a) exzentrisch segmentbeschrankte Radbelastung 6 ]
| ] b) stopfreier Betrieb [ ] b) schwere ungleichmapige Stopbelastung é _GC')
c) kleine Beschleunigungs— und Bremsmomente c) gropte Beschleunigungs- und Bremsmomente c ‘E
d) maximal 6 Anlaufe pro Minute (360 pro Stunde) d) maximal 180 Anlaufe pra Minute (10800 pro Stunde) O >
e) bis 25% Einschaltdauer pro Stunde (15 Minuten) e) bis 100% Einschaltdauer pro Stunde (60 Minuten) v wm
Einsatzfall: Teiltische, Rundvorschubantriebe und CNC—Achsen Einsatzfall: schwere Fras— und Schwenkantriebe
flr Uberwiegend ruhige, kontollierte Antriebsfalle CNC-Achsen mit unqinstigsten Bedingungen
Reihe R3 a) rundum wechselnde Belastung des Rades .
— by mit leichter Stopbelastung Zahnradferﬂgung OTT
c) gropere Beschleunigungs- und Bremsmomente Blshsteinstrale 20 Tel 07471 -7050
d) maximal 20 Anldufe pro Minute (1200 pro Stunde) D-72411 Bodelshausen Fa);. 07471 - 705 39
e) bis 50% Einschaltdauer pro Stunde (30 Minuten) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de s
Einsatzfall:  Teiltische, Frastische fur Rundfrdsarbeiten mit relativ
ginstigen Schnittbedingungen, CNC-Achsen
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Info zum OTT-Schraubgetriebe

OTT-Schneckenrad

@d1
gd2 =
— — -
i
N
—
o
|
unterm Schraubenkopf vorsehen
@dS wegen Fldachenpressung der Bronze.
@d3 L
@ LK (Anzah!l der Bohrungen
incl. Hilfsqgewinde fir die Fertigung)
Rundlaufpriifbund @ d4
Achsen-
L1 | L2 [ L3 | L4 |dl |d2 [(d3 [d4 |d5 Lx a LK [ S
abstand
6/ 36 24 10 23 | 105 | 75 48 97 | 55 | 12x30° | 63 2
/5 37 25 11 23 | 120 | 84 58 | 112 | 55 | 12x30° | 72 2
82 35 22 9 24 | 130 | 104 | 78 | 125 | 55 | 12x30° | 92 2
96 37 22 6 27 | 160 | 124 | 98 | 156 | 55 | 18x20° | 112 2
110 45 29 12 30 | 184 | 148 | 118 | 174 | 6,6 | 24x15° | 135 2
125 48 30 11 32 | 214 | 178 | 148 | 206 | 6,6 | 36x10° | 165 2
145 58 38 16 36 | 244 | 207 | 178 | 234 | 6,6 | 48x7,5° | 194 3
165 57 36 13 37 | 284 | 245 | 218 | 274 | 6,6 | 48x7,5° | 232 3
195 61 38 14 31 | 345 | 297 | 258 | 335 9 36x10° | 280 3
235 66 40 13 35 | 415 | 359 | 323 | 405 9 36x10° | 342 3
270 65 39 12 35 | 486 | 432 | 393 | 476 9 48x7,5° | 415 3
305 69 42 14 36 | 560 | 499 | 458 | 550 9 48x7,5° | 482 3
340 78 48 15 40 | 620 | 564 | 518 | 602 | 11 | 48x7,5° | 544 3
380 73 45 14 37 | 700 | 630 | 578 | 680 | 11 | 48x7,5° | 610 3
430 75 45 13 40 | 800 | 704 | 648 | 782 | 13,5 | 48x7,5° | 680 3
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. Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Getriebekatalog Typ G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Einflankenwaéalzpriifen bei OTT-Schraubgetrieben nach DIN 3974

Unsere OTT-Schraubgetriebe werden einer umfangreichen Einflankenwalzprifung
unterzogen. Bei der Einflankenwalzprifung treibt die Schnecke das Schneckenrad
unter dem vorgeschrieben Achsabstand an. Eingestellt ist ein kleines
Zahnflankenspiel. Hierbei bleiben entweder die Rechtsflanken oder die Linksflanken
in standigem Eingriff, bewirkt durch ein schwaches Bremsen des Schneckenrades.
Gemessen werden die Abweichungen von einer konstanten, durch das
Zahnezahlverhaltnis gegebenen Bewegungsibertragung von der antreibenden
Schnecke auf das getriebene Schneckenrad. Es wird sozusagen der Drehfehler
zwischen Schnecke und Schneckenrad gemessen.

Das Diagramm der Einflankenwalzprifung gibt an, um wie viel Winkelsekunden

bzw. um das Schneckenrad voreilt bzw. nacheilt gegenltber der Solldrehung.

Fir die Umrechnung von pm in Winkelsekunden oder umgekehrt gilt:

Bei einem Schneckenradwalzkreisdurchmesser von 412 mm betragt 1 pm 1
Winkelsekunde. Die Umrechnung von Winkelsekunden in ym oder umgekehrt lasst
sich einfach mit dem Dreisatz berechnen. Bei einem
Schneckenradwalzkreisdurchmesser von z. B. 206 mm betragt 1 pm 2

Winkelsekunden.

Die zulassigen Fehler der Einflankenwalzprifung flr die in diesem Katalog
angegebenen Getriebe finden Sie auf der nachsten Seite, wahlweise in

Winkelsekunden und in pm.

1 Umdrehung des Schneckenrades
|t =]

Fi’ = Einflankenwalzfehler (gréBter Drehfehler innerhalb einer Schneckenradumdrehung)

fi’ = Einflankenwalzsprung (gréBter Drehfehler innerhalb der Dauer eines Zahneingriffs)
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SIT

Das OTT-Schraubgetriebe wird standardmaBig in Qualitat 3 nach DIN 3974

Einflankenwalzprifung ausgefuhrt. Bessere Qualitaten sind auf Anfrage mdglich.

Fi' fi' it Fi' f1' it F | fi,e | F ' it

OTT-Nr. | [wsec]| [wsec]| [um] | [um] OTT-Nr. | [wsec]|[wsec]| [um] | [um]
4849 SSR| 59,0 280 | 140 6,5 5834 SSR| 30,0 | 11,0 | 17,0 6,5
4866 SSR| 58,0 27,0 14,0 6,5 5722 SSR| 30,0 11,0 | 17,0 6,5
4859 SSR| 50,0 23,0 12,0 55 4875 SSR| 24,0 9,5 14,0 55
4830 SSR| 49,0 22,0 12,0 55 2788 SSR| 30,0 11,0 | 17,0 6,5
4812 SSR| 49,0 | 220 | 12,0 55 5721 SSR| 30,0 | 11,0 | 17,0 6,5
4831 SSR| 480 | 220 | 12,0 55 4815 SSR | 24,0 9,5 14,0 55
4863 SSR| 43,0 20,0 12,0 55 4821 SSR| 24,0 9,5 14,0 55
5422 SSR| 43,0 20,0 12,0 55 4842 SSR| 24,0 9,5 14,0 5,5
4885 SSR| 43,0 20,0 12,0 55 4860 SSR| 25,0 9,5 17,0 6,5
4871 SSR| 43,0 | 20,0 | 12,0 55 4876 SSR| 26,0 | 10,0 | 17,0 6,5
4872 SSR| 43,0 | 20,0 | 12,0 55 4854 SSR| 25,0 9,5 17,0 6,5
4873 SSR| 43,0 | 20,0 | 12,0 55 4827 SSR| 21,0 8,0 14,0 55
4813 SSR| 42,0 19,0 12,0 5,5 4819 SSR| 21,0 8,0 14,0 5,5
4801 SSR| 40,0 18,0 12,0 55 4864 SSR| 22,0 8,0 18,0 6,5
2833 SSR| 40,0 18,0 12,0 55 5362 SSR| 22,0 8,0 18,0 6,5
4835 SSR| 43,0 | 180 | 13,0 55 4845 SSR | 22,0 8,0 18,0 6,5
5266 SSR| 40,0 | 18,0 | 12,0 55 4805 SSR | 22,0 8,0 18,0 6,5
4884 SSR| 43,0 | 180 | 13,0 55 4822 SSR| 18,0 6,5 15,0 55
4824 SSR| 40,0 18,0 12,0 55 4865 SSR| 18,0 6,5 15,0 5,5
2735 SSR| 43,0 18,0 13,0 55 4870 SSR| 18,0 6,5 18,0 6,5
4833 SSR| 42,0 18,0 13,0 55 4806 SSR| 22,0 8,0 21,0 8,0
4837 SSR| 350 | 150 | 13,0 55 4808 SSR| 18,0 6,5 18,0 6,5
4856 SSR| 43,0 | 170 | 16,0 6,5 4843 SSR | 18,0 6,5 18,0 6,5
4803 SSR| 350 | 150 | 13,0 55 5655 SSR| 18,0 6,5 18,0 6,5
4848 SSR| 43,0 17,0 16,0 6,5 4807 SSR| 18,0 6,5 18,0 6,5
4802 SSR| 35,0 15,0 13,0 55 4883 SSR| 18,0 7,0 21,0 8,0
4823 SSR| 34,0 15,0 13,0 5,5 4882 SSR| 18,0 7,0 21,0 8,0
5448 SSR| 37,0 | 15,0 | 16,0 6,5 4880 SSR | 16,0 55 18,0 6,5
4867 SSR| 30,0 | 130 | 13,0 55 4809 SSR| 16,0 55 18,0 6,5
4847 SSR| 37,0 | 150 | 16,0 6,5 4829 SSR| 16,0 6,0 21,0 8,0
4817 SSR| 30,0 13,0 13,0 55 4851 SSR| 16,0 6,0 21,0 8,0
4800 SSR| 30,0 13,0 13,0 55 4816 SSR| 14,0 5,0 18,0 6,5
4814 SSR| 30,0 13,0 13,0 55 4828 SSR| 14,0 5,0 18,0 6,5
1664 SSR| 30,0 | 12,0 | 130 55 4818 SSR| 13,0 4,5 19,0 6,5
5549 SSR| 32,0 13,0 | 16,0 6,5 4810 SSR| 13,0 45 19,0 6,5
4879 SSR| 32,0 | 130 | 16,0 6,5 5489 SSR| 11,0 4,0 16,0 6,0
4877 SSR| 26,0 11,0 13,0 55 4811 SSR| 13,0 5,0 22,0 8,0
4804 SSR| 32,0 13,0 16,0 6,5 4855 SSR| 11,0 4,0 19,0 6,5
5741 SSR| 32,0 13,0 16,0 6,5 4825 SSR| 11,0 4,0 19,0 6,5
4853 SSR| 32,0 | 130 | 16,0 6,5 4869 SSR| 9,5 3,5 16,0 6,0
4861 SSR| 26,0 | 110 | 13,0 55 4850 SSR| 12,0 4,0 22,0 8,0
4846 SSR| 26,0 11,0 | 13,0 55 4820 SSR| 10,0 35 19,0 6,5
4862 SSR| 10,0 35 19,0 6,5
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Schmierstoffauswabhl

Je druckfester das Ol im jeweiligen Einsatzfall,
umso weniger Metallkontakt und VerschleiB3.
- Angestrebt wird eine Hydrodynamische Schmierung -
Die Auswahl der geeigneten Schmierstoffviskositat ist aber von vielen Faktoren abhdngig

und daher von Anwendungsfall zu Anwendungsfall verschieden.

GroBe Getriebebelastung - GroBe Schmierstoffviskositat
Kleine Getriebebelastung - Kleine Schmierstoffviskositat

GroBe Kontaktgeschwindigkeit Kleine Schmierstoffviskositat

Kleine Kontaktgeschwindigkeit GroBe Schmierstoffviskositat

AuBerdem spielen Beschleunigung, Lagerart und -ausfiihrung, Einschaltdauer, Olmenge,
Einbaulage, Betriebstemperatur, Gehauseausfiihrung, Einsatzfall usw. eine groBe Rolle flr

die Auswahl des Schmierstoffes und dessen Viskositat.

Dies gilt nicht nur fiir das OTT- Schraubgetriebe,
sondern fiir Schneckengetriebe im Allgemeinen.

Wir gehen davon aus, daB der Systemlieferant, der den Anwendungs- und Einsatzfall
kennt, dies bei der Wahl des Schmierstoffes bzw. bei der Viskositatsfestlegung des

Schmierstoffes mitberlicksichtigt.

Vorteile der Fettschmierung gegeniiber Olschmierung
» geringerer konstruktiver Aufwand
« einfache Dichtungsausflihrung und geringere Leckagegefahr
+ wirksame Unterstlitzung der Dichtungen durch Gebrauchsfettaustritt bzw. "Fett-
kragenbildung"
» Lebensdauerschmierung maoglich, dadurch haufig geringere Wartung notwendig
« mit Hochgeschwindigkeitsfetten, dosierter Fettmenge und Einlaufvorgang sind bei

hohen Drehzahlen niedrige Lagertemperaturen erzielbar

Nachteile der Fettschmierung gegeniiber Olschmierung
« keine Abflihrung der aufgenommenen Verunreinigungen maoglich, insbesondere nicht
bei minimaler Fettschmierung
« niedrigere Grenzdrehzahlen bzw. zuldassige Drehzahlkennwerte

+ keine Warmeabflihrung méglich
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Schmierstoffempfehlung

Olviskositat und Schmierart fir Ott-Schraubgetriebe, bezogen auf
die Kontaktgeschwindigkeit und die zu erwartende Betriebstemperatur
Kontakt-
geschwindigkeit mdgliche Schmierart Schmierdl entsprechend 1ISO VG DIN 51519
[m/s]
> 18- 68 80 100 150 220
> 9-18 80 100 150 220 320
> 3-9 100 150 220 320 460
0-3 150 220 320 460 680
Ol-Sprithschmierung | 23° 30° 40° 50° 60°
Ol-Tauchschmierung zu erwartende Betriebstemperatur in T
FlieRfett
] ] GH 6-Ole sind
Kinemat. Viskositat z.B. Synthetischer Schmierstoff Hochtemperatur-Getriebetle
DIN 51561 in mm2/s bei mit hoher FreRtragfahigkeit
KlUber Getriebeschmierstoffe und gutem Verschleilschutz.
Lo .. . Sie sind besonders alterungs-
20T 40T 100C  Getriebetle FlieR3fett und oxidationsstabil.
CLP PG 80 205 80 16 Klubersynth GH 6-80 Sie wurden zur
. Schneckengetriebe-
CLP PG 100 270 100 20 Klubersynth GH6-100 | yinersynth | schmierung mit Stahl /
. GE 46-1200 | Bronzepaarung entwickelt
CLP PG 150 400 150 28 Kliibersynth GH 6-150 Nicht fiir Alubronze!
CLP PG 220 630 220 41 Kliibersynth GH 6-220 GH 6-Ole sind nicht_ mit
Mineraldl mischbar!
CLP PG 320 880 320 58 Klubersynth GH 6-320 | gyctovis p | Die Vertraglichkeit mit
- LIOUID Farbanstrichen und
CLP PG 460 1240 460 79 Klibersynth GH 6-460 Q Dichtungen ist zu priifen.
Kinemat. Viskositat z.B. Synthetischer Schmierstoff EG - 4 Ole sind Hoch-
in mmz/s bei leistungsgetriebedle die sich
DIN 51561 Kliber Getriebeschmierstoffe auch zur Schneckengetriebe-
Lo .. . schmierung mit Alubronze-
20T 40T 100C  Getriebedle FlieRfett Schneckenréder eignen.
CLP HC 150 150 18 Klibersynth EG 4-150 EG - 4 Ole sind mit
- Mineral6l mischbar und
CLP HC 220 220 24 Kllbersynth EG 4-220 |\ yBeRPLEX | verhalten sich weitgehend
N ] GE 11-680 neutral gegeniiber
CLP HC 320 320 30 KlUbersynth EG 4-320 (Dieses Fetist| - Dichtungswerkstoffen und
CLP HC 460 460 38 Klilbersynth EG 4-460 o en _Farbanstrichen.
mineralischer | pje Gle bieten einen guten
CLP HC 680 680 50 Klubersynth EG 4-680 Schmierstoff) Verschlei3- und
- Korrosionsschutz.
CLP HC 1000 1000 65 Klubersynth EG 4-1000
Kinemat. Viskositat z.B. Mineralischer Schmierstoff
DIN 51561 in mm?/s bei N} . .
Kliiber Getriebeschmierstoffe Die GEM 1-Ole sind
20T 40C 100C  Getriebedle FlieRfett | mineralische EOChle(;SwngS-
N . Getriebe- un
CLP 68 200 68 8 Kluberoil GEM 1-68 N Mehrbereichssle.
CLP 100 330 100 11 Kliberoil GEM 1-100 N
CLP 150 570 150 15 Kltberoil GEM 1-150 N |, ()sERPLEX
CLP 220 820 220 18 |Kluberoil GEM1-220N | G 11-680 Sie erfilllen die
. . Anforderungen fir CLP-
CLP 320 1350 320 24 Kluberoil GEM 1-320 N Getriebedle nach
CLP 460 1970 460 29 Kliiberoil GEM 1-460 N DINS51517T3
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Getriebegehduse

Nadellager—
Aupenring

Sprengring SB... | |

Schneck

Sprengring SB...

enachse

4
£
LSS
IR
2K
/ ."““ S
‘ 7

HH—- Nadellager-

Aufenring

| | Sprengring SB..

i Sprengring SB...

1.) Hinteren Sprengring SB... in das Getriebegehduse montieren.

2.) Nadellager - AuBenring einschieben und mit dem vorderen Sprengring SB... sichern.

Axial-Zylinder—
Rollenlager
Nodelloger Riickenflanke
Wellendichtring — Arbeitsflanke 0TT-Schaftschnecke
y
7 ==1
Antriebszapfen /9;
“ Z “ 4 Z { -
Axiallagerscheibe OTT- Schaftschnecke mit Lagerung vormontiert.
Lagertise Auch die OTT- Hohlschnecke wird so vormontiert.

3.) Schaft- und Hohlschnecke mit Lagerhilse und Radialnadellager vormontieren.

7 i :
/ ‘ u Anschlupkonstruktion (vom Kunden)

YRT-Lager (vom Kunden)

Stahlscheibe {vom Kunden)
zur Justierung der Radeinbauhohe

NE 3 AN\

Stahlscheibe (vom Kunden)
unter dem Schraubenkopf vorsehen
(wegen Fldchenpressung der Bronze)

A
///

0TT-Schneckenrad

{von Fa.0TT)

Getriebegehduse {vom Kunden)

4.) Schneckenrad - mit abgestimmter Radeinbauhdhe - in das Getriebegehduse montieren
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' . 0TT=Schneckenrad Beachte: Sehr wichtig!
Getriebegehduse chneckenra Bei Nichtbeachtung wird die Verzahnung beschddigt!
! Nur diese Radflanken darfen, bzw. mipen
Zylinderschrauben == | /mit der Schaftschnecke kontaktieren.
mit Innensechskant N ‘
_ \
I
Antriebszapfen/ Zwischen der Rﬂckenflankg der Scﬁnecke / /ﬁ’
7 2 7 s und der Radflanke muf immer ein Spalt sein! 7 5
Es darf in diesem Bereich nie zu einem Kontakt kommen. &<
OTT-Schaftschnecke | “ N | arbeitsflanke
xiallagerscheibe 4 Rickenflanke
Abzugsgewinde

5.) Arbeitsflanke der Schaftschnecke eintuschen.

Beachte: Rechtsgangige Schnecken werden durch Rechtsdrehen aufs Rad aufgeschraubt!
Linksgangige Schnecken werden durch Linksdrehen aufs Rad aufgeschraubt!

6.) Schaftschnecke gegen die Radflanke gedriickt einschrauben. Nicht einziehen!

7.) Beachte: Schaftschnecke nur bis zur Radmitte, nicht Gber die Radmitte schrauben.

8.) Axiallager auf die Schaftschnecke montieren und Axiallagerscheibe anschrauben,

Schrauben mit Drehmomentschlissel anziehen.

Richtige Einstellung des Tragbildes bei rechtssteigender Verzahnung! | Schmeckendrenrichiung bei 1)
4

rechtssteigender Verzahnung

Einlaufseite RiChtigeS ngb”d Auslaufseite

KKK KKK I IR XX > 0
RIILISIIIAIKLEIIEK Stahlscheibe
RS RS

Rad verschieben

M

zur Justierung der S Rad verschieben

Rad Einbauhohe

19.0.909.9:9.0:9:9:04
s 1N
XX XXX

) 9:0.9:9.9.9. 0
/ \ Tragbild

XXX | O AT

QXX
R0,

&
X5
5
55
3%
&S

0
5%
58
Q%g

5K

RS
=
—

RRILLEK
X1

X
XXX
S

Tragbild
am Auslauf

<

%S
258

X

<
X

<2
S

<X

%
%%
S
XSS
9

NN N 3KKS
AN T o
Getriebegehduse XX

355

535S
K5

KR

XS
000

03020,
2R

9.) Schneckenrad gegen die Schaftschnecke und somit gegen deren Axiallager dricken.

10.) Durch langsames Zurlckdrehen der Schaftschnecke, bei gleichzeitiger Drehbelastung
des Rades gegen die Schaftschnecke, kontaktiert die Radflanke die Arbeitsflanke der
Schaftschnecke und wird dabei tuschiert.

11.) Tragbild auf der Radflanke prifen ( siehe Bild ).

12.) Bei Bedarf Tragbildlage iliber die Einbauhohe des Rades korrigieren und
nochmals kontrollieren. Das AbstimmmaB flr die Stahlscheiben-Dickendnderung zur

Einbauh6henveranderung, ist abhangig vom Steigungswinkel des jeweiligen Getriebes!
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Y

Antriebszapfen

a

Nadellager

.

Zylinderschrauben
mit Innensechskant

Hier entsteht ein Spalt

0TT-Hohlschnecke

N\

Jetzt ist hier kein Spalt

. / == %
0TT-Schaftschnecke 41

% ~_ Wellendichtring
A

Axial-Zylinder-
Rollenlager
Axiallagerscheibe

13.) Hohlschnecke auf Schaftschnecke, an die Radflanke und Schaftschnecke gedriickt

einschrauben. Nicht einziehen!

14.) Die Schaftschnecke darf sich dabei nicht drehen und das Rad muss an die

Arbeitsflanke gedriickt sein.

Beachte: Die Rickenflanke der Schnecke darf die Radflanke nicht berihren.

15.) Axiallager auf die Hohlschnecke montieren und Axiallagerscheibe anschrauben,

Schrauben mit Drehmomentschliissel anziehen.

Beachte: Sehr wichtig!

Bei Nichtbeachtung wird die Verzahnung beschadigt!

Nur diese Radflanken dirfen, bzw. mipen

Nadellager

mit der Hohlschnecke kontaktieren.
NZ

/Zwischen der Rickenflanke der Schnecke%

‘ Lagerhilse

Schraube dient nur
als Montagehilfe!

Sprengring SB...
Kein Spalt
Druckstick

|

g
Antriebszopfen/

Es darf in diesem Bereich nie zu einem Kon
L

~und der Radflanke muf immer ein Spalt sein!

Jetzt mup hier ein Spalt sein

takt kommen.

0TT-Schaftschnecke : |
7 o

N

VW

NN

0TT-Hohlschnecke
Axial-Zylinder-
Rollenlager
Axiallagerscheibe

16.) Durch festhalten der Schaftschnecke und verdrehen der Hohlschnecke entgegen der

Einschraubrichtung werden die Schneckenhalften an den Arbeitsflanken gleitend

auseinander gedruckt. Das Flanken- und Axiallagerspiel wird somit gleichzeitig

spielfrei. Zwischen Schaft- und Hohlschnecke entsteht jetzt ein Spalt.

Beachte: Rechtsgangige Schnecken erhalten durch linksdrehen Flankenspielminderung!

Linksgangige Schnecken erhalten durch rechtsdrehen Flankenspielminderung!

17.) Das Druckstiick an die Schaftschnecke schrauben.

18.) Sprengring SB... in die Hohlschneckenbohrung montieren.

19.) Jetzt muss die Montagehilfsschraube aus dem Druckstiick entfernt werden.
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Die Arbeitsflanken der OTT-Schaftschnecke
sowie der OTT-Hohlschnecke liegen an der Schrumpfscheibe
jeweiligen Zahnflanke des Rades an, Montageanleitung des'
B die Rickenflanken der Schnecke sind frei! ==l § Herstellers beachten !
N \\\\\\\ \\\\\ N

WA

[
7
%Antriebszopfen /)TT—Schoftschnecke Eingriffslinien

\B\‘l o
IN ‘ \&% ] , 3 [ Driickstick
=5 in Funktion
i — == I (gehart zum
T Lieferunfang
der Fa. 0TT)

Druck

20.) Schrumpfscheibe auf der Hohlschnecke platzieren. Zwischen Schrumpfscheibe und
Axiallagerscheibe muss ein Spalt sein.

21.) Wegen der - durch Erwarmung entstehenden Flankenspielminderung — muss ein
entsprechend vergroBertes Flankenspiel eingestellt werden.

22.) Schrumpfscheibe nach Montagevorschrift des Herstellers montieren.

23.) Axiallager Spielfreiheit, und eingestelltes Flankenspiel nach dem Anziehen der
Schrumpfscheibe unbedingt liberpriifen.

24.) Geeignetes Getriebedl einflllen.

25.) Getriebeprobelauf mit Uberwachung der Temperatur- und Flankenspielverédnderung.

26.) Nach Erreichen der maximalen Betriebstemperatur kann das Rest- Flankenspiel im

betriebswarmen Zustand bis auf 0,00 minimiert werden.

Abdeckhaube

y
Antriebszapfen/ /OTT—Schoftschnecke Eingrif\fsllnleWOTT—Hohlschnecke

T WYYV N\

~

27.) Nach der endglltigen Flankenspieleinstellung kann die Abdeckhaube montiert werden.

Ihr OTT-Schraubgetriebe ist nun einsatzbereit!
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Montage- und Demontage der Schrumpfscheibe

N N 265099999
N N\ LRI . .
\\\\\ NN LSR8 Axiallagerscheibe
A N ALRERRLLRKS
NN KRR Schrumpfscheib
NN \\ N QQOQ:’:".?“?‘Q‘QAW//:E cnrumprscneioe
2411 £ B
0TT-Schneckenrad NN etetetedex s e S & Montageanleitung des
N ERLIRAIERRK
N\ S\ RIS Herstellers beachten !
N \ ':W:|V\§ A e
AV e AL S
W A L Al
OTT-Hohlschnecke S
fettfrei
L It .
OTT—Schoftschnecke/a/ / ANt Druckstiick
in Funktion
N
) RS spamschrans
OISO S~ o 3
s s A esos Ll
SR IIERIIKLIEN DIN 912 10.9
O o0t et et et e te 20 te 20 S0 de 020 000 %02 mmmmmnn .
Z0E R IEIIIIERIIIELIIKA
oot otetetetetetotetotetetetetetetototetetoteded ==
R RRRRILILLK IR
258 SRR IEIEIRIIERUKIKLS Spalt 0,5-1mm

Montage

Die Schrumpfscheiben werden ein-
baufertig geliefert. Sie sollten daher
vor dem erstmaligen Verspannen nicht
auseinandergebaut werden.

1. Entfetten der Nabenbohrung
und der Welle!

. Aufschieben der Schrumpfscheibe
auf die Nabe. Im Bereich des
Schrumpfscheiben-Sitzes kann die
AuBenflache der Nabe gefettet
werden.

ACHTUNG!

Nie die Spannschrauben anziehen,
bevor nicht auch die Welle
eingebaut ist.

. Einbau der Welle bzw. Aufschieben
der Nabe auf die Welle.

. Alle Spannschrauben sind so
lange anzuziehen, bis die
vorderen seitlichen Flachen des
AuBen- und Innenringes
fluchten.

. Die Kontrolle des korrekten
Verspannungszustandes ist somit
optisch Uberprifbar.
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Demontage

Der Lésevorgang ist ahnlich dem des
Verspannens.

1. Damit die gespeicherte Energie
des AuBenringes bei der
Demontage langsam Uber die zu
I6senden Schrauben abgebaut
werden kann, muissen die
Schrauben gleichmaBig und der
Reihe nach geldst werden.

Anfangs nur mit einer viertel
Umdrehung.

ACHTUNG!

Auf keinen Fall dirfen die
Schrauben nacheinander
herausgeschraubt werden.

Sollte sich der AuBenring nicht,
nach ca. einer Umdrehung aller
Schrauben, selbststdandig von
dem Innenring I6sen, kann mit
Hilfe der Abdriickgewinde der
AuBenring entspannt werden,
indem einige der benachbarten
Befestigungsschrauben in die
Abdriickgewinde eingeschraubte
werden.

Der sich nun l6sende AuBenring
stiitzt sich auf die verbleibenden
Schrauben ab.

Dieser Vorgang muB bis zum
selbsttatigen Lésen des
AuBenringes durchgefiihrt
werden.

2. Ausbau der Welle bzw. Abziehen
der Nabe von der Welle.

Rostansatz, der sich auf der
Welle vor der Nabe gebildet
haben kénnte, mufB zuvor
entfernt werden.

3. Abziehen der Schrumpfscheibe
von der Nabe.

Spannschrauben
StandardmaBig werden
handelsiibliche Innensechs-
kantschrauben DIN 912
verwendet, Glte 10.9!
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So finden Sie uns!
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