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Profil de I'entreprise

L'usine de roues dentées Zahnradfertigung Ott est une entreprise familiale, fondée en
1957.

Excellente qualité, fiabilité et compétence sont les valeurs de base de cette entreprise. La
maxime de la maison OTT consiste a traduire ces valeurs au quotidien au bénéfice des
clients. Et nous veillons a atteindre ces objectifs aussi bien pour la fabrication standard que
dans le cadre de la fabrication personnalisée.

Nous taillons vos roues, vos vis sans fin, vos éléments d’accouplement, vos pignons a
denture intérieure et fabriquons également vos piéces avec grand soin, conformément a
vos plans ou échantillons. Pour découvrir toutes les possibilités que nous vous offrons,
consultez notre brochure.

De plus, notre gamme d’engrenages a vis sans fin nous permet de vous offrir des solutions
élaborées.

Qu'il s'agisse d’engrenages a vis sans fin standard, de versions duplex ou d’engrenages a

roue et vis sans fin OTT, nous avons la solution a tous vos problémes d’entrainement.

QUALITATS-
MANAGEMENT

Wir sind zertifiziert

RegelmaBige freiwillige
Uberwachung nach ISO2001:2000

Zahnradfertigung Ott GmbH & Co.KG
D-72411 Bodelshausen



Sommaire

PROFIL DE L'ENTREPRISE ... .ttt e as 3
PRINCIPE DE L'ENTRAINEMENT DES ROUES ET VIS SANS FIN OTT.....cccocviiiiiiiiiiiiiininnns 6
ROUE ET VIS SANS FIN OTT AVEC ENTRAXE DE 67 MM ....cciiiiiiiiiiiiie 7
DIMENSIONS PRINCIPALES.......couruuiureieiiisnsssssssissss sttt 7
BOITE A ENGRENAGE — ENCOMBREMENT INTERNE NECESSAIRE .......cooriuiiiiiiininisssssisssss st ssssssssssssssssssssssssanes 8
EMPLACEMENT DE LA VIS SANS FIN......ouuiuuiiiieitiitnsisissssssssss sttt sttt 9
SEUILS DE FONCTIONNEMENT CARACTERISTIQUES.......couiiuiiuriiiiiisisiss s 10
ROUE ET VIS SANS FIN OTT AVEC ENTRAXE DE 75 MM ...c.oiiiiiiiiiiiies 17
DIMENSIONS PRINCIPALES.......oouuituiiuitiiitieesss st sss st 17
BOITE A ENGRENAGE — ENCOMBREMENT INTERNE NECESSAIRE .......cocuumiiiiminiiissisisns s ssssssssssssssssssssssssnsans 18
EMPLACEMENT DE LA VIS SANS FIN ....oocvuiuiiiniiisiniiissssssssss e ssss st sssssss sttt 19
SEUILS DE FONCTIONNEMENT CARACTERISTIQUES.......couiumiiiiiciiriinssisiisssnssss s sissssss st ssssssssssanes 20
ROUE ET VIS SANS FIN OTT AVEC ENTRAXE DE 82 MM ....cooiviiiiiiiiiiiiiiia 27
DIMENSIONS PRINCIPALES.......ocuuituiiuiiiiitieiesiss s sss st 27
BOITE A ENGRENAGE — ENCOMBREMENT INTERNE NECESSAIRE ........coiuiiiiiiiinisisi s 28
EMPLACEMENT DE LA VIS SANS FIN .....uouiiuituiiuitiisissitssasesssesasssssse st 29
SEUILS DE FONCTIONNEMENT CARACTERISTIQUES.......couiiuiuiiiiiiisie i 30
ROUE ET VIS SANS FIN OTT AVEC ENTRAXE DE 96 MM .....cooiiiiiiiiiiiiiies 39
DIMENSIONS PRINCIPALES.......coiuuiuiuaitiisnsiessssissssss sttt 39
BOITE A ENGRENAGE — ENCOMBREMENT INTERNE NECESSAIRE .......cocuumiiiiiminiinisnissssss s sssss s sssssssssssssssnsans 40
EMPLACEMENT DE LA VIS SANS FIN ....ocvuiuiiiiiiisiniiissstsissss st st sssssss sttt 41
SEUILS DE FONCTIONNEMENT CARACTERISTIQUES.......couiiuiuiiiiiiisie i 42
ROUE ET VIS SANS FIN OTT AVEC ENTRAXE DE 110 MM ....ocoiviiiiiiiiiiii e 49
DIMENSIONS PRINCIPALES.......ocuuituiuuitititisesss st sss st 49
BOITE A ENGRENAGE — ENCOMBREMENT INTERNE NECESSAIRE .......coruuimiiiiimiriininisissiis s sssssssssssssssssssssssnsans 50
EMPLACEMENT DE LA VIS SANS FIN ....ouvuiiuiiiiiiitiniiisisssissss e ssss st sssssss sttt 51
SEUILS DE FONCTIONNEMENT CARACTERISTIQUES.......couiumiiiiiiiiiissisiisss sttt ssssssanes 52
ROUE ET VIS SANS FIN OTT AVEC ENTRAXE DE 125 MM ....cooviiiiiiiiiiii 59
DIMENSIONS PRINCIPALES.......ocuuituiuuitititisesss st sss st 59
BOITE A ENGRENAGE — ENCOMBREMENT INTERNE NECESSAIRE ........coiuiiiiiicinicini s 60
EMPLACEMENT DE LA VIS SANS FIN .....uouiiuiiuiuieiisississsasesssessss s s 61
SEUILS DE FONCTIONNEMENT CARACTERISTIQUES.......couiuuiuiiiiiisieisss s 62
ROUE ET VIS SANS FIN OTT AVEC ENTRAXE DE 145 mm ....coooiiiiiiiiiiiii 71
DIMENSIONS PRINCIPALES.......coiuuiuieaitinisnsieisss s sssasss st 71
BOITE A ENGRENAGE — ENCOMBREMENT INTERNE NECESSAIRE .......cocuuiiiiiimniinissisisss s ssssssssssssssssssssssssnsans 72
EMPLACEMENT DE LA VIS SANS FIN .....uouiiuiiuiuieiisississsasesssessss s s 73
SEUILS DE FONCTIONNEMENT CARACTERISTIQUES.......couiuuiuiiiiiisieisss s 74
ROUE ET VIS SANS FIN OTT AVEC ENTRAXE DE 165 MM .....ccoiiiiiiiiiiiiiiies 83
DIMENSIONS PRINCIPALES.......coiuuiuieuitiisnsiessss st 83
BOITE A ENGRENAGE — ENCOMBREMENT INTERNE NECESSAIRE ........coriuiiiniiitiniiisssisssns st ssssssssssssssssssssssssnsans 84
EMPLACEMENT DE LA VIS SANS FIN ....ouvuiiuiiiriiitinsisisssssissss sttt sttt 85

SEUILS DE FONCTIONNEMENT CARACTERISTIQUES. ... .ctttiiteuieteriesesteseeiesteseesestesessestesessestesessestenessessenessessesessessenessessesessensns 86



ROUE ET VIS SANS FIN OTT AVEC ENTRAXE DE 195 MM ...cviiiiiiiiiiiiiinneneaens 91

DIMENSIONS PRINCIPALES.....ceitieitieitieeetiesteeeeeesaeassessasssssssssaesassessssessassssssessasessabessasessatessasessebessaseesasessasessesesanessssessssnnsses 91
BOITE A ENGRENAGE — ENCOMBREMENT INTERNE NECESSAIRE .....cciuieitieiteeetieseeesessseeessessssasssssssssessssessssnssssesssssssasnesns 92
EMPLACEMENT DE LA VIS SANS FIN ..uiiutiiuieitieeteiiteeiessesssessesesssessssesssesssessssssessssssesssesssssnssssssssesssssssssssssssssesstesssessessssssesssees 93
SEUILS DE FONCTIONNEMENT CARACTERISTIQUES. ...c.uiitiiieitieittesttetsestsetesssessteesbesstessesssessbessssessssssssssssssessessssnssssesssessrenns 94
ROUE ET VIS SANS FIN OTT AVEC ENTRAXE DE 235 MM civviiiiiiiiiiiiiiiiinireeererersnnnnnnnns 101
DIMENSIONS PRINCIPALES. .. .eiiiueiiiteeeteteseeeetesesaesssessssessasessssessasessssessesessasssssessasessseesatessasessatessasessabessasnssabessnsnssasessnessnes 101
BOITE A ENGRENAGE — ENCOMBREMENT INTERNE NECESSAIRE .....cciiuuiiitieieieieieeeessaesssessseessssesssaessssasssssssssnssssessssssssses 102
EMPLACEMENT DE LA VIS SANS FIN ..oiittetteueeeeesteeetesesssesesosssessssessssessssssseessssasssasesssesssessesssesasssasssesssessssssssssesssssssssessesssesns 103
SEUILS DE FONCTIONNEMENT CARACTERISTIQUES. ... ueiiieieieeecetieseeesteeeseeseaeessaesseaesssaassaessesesssessesssssessasesssesssesssnesns 104
ROUE ET VIS SANS FIN OTT AVEC ENTRAXE DE 270 MM ttittiiiiiitiiiiserriassesrniassesrnnnnss 111
DIMENSIONS PRINCIPALES.......ciutiittettiittestesttesteesteetessssssessaessesesssassssesssessssassesssesessseessesstsentessssseesssessaesssssssssssssesssesssesssesns 111
BOITE A ENGRENAGE — ENCOMBREMENT INTERNE NECESSAIRE ......uiccviiuiiitiestieiteetestesseesaessteesssssssesssesssssssesssessssssesssenns 112
EMPLACEMENT DE LA VIS SANS FIN ..uiitiiiiitieiteesteeteeitssesssesssessssassssssssesssessssssssesssssesssssssesssesssssssssessessssssssssssssssesssesssesns 113
SEUILS DE FONCTIONNEMENT CARACTERISTIQUES. ... .ciiiiiuieeteeeieseeetessteestestessessaessaeesessesssessaesssssssassssssesssesstesstessesesssnes 114
ROUE ET VIS SANS FIN OTT AVEC ENTRAXE DE 305 MM tiiiiiiiiiiiiii i ereniissennnnnnns 119
DIMENSIONS PRINCIPALES. .. .eiiiueieiteeeteteseeeeteseseesasessssessasessssessasessssessesessasesssessasessseesatassasessatessasessabessasnssabessnsnssabessnessanas 119
BOITE A ENGRENAGE — ENCOMBREMENT INTERNE NECESSAIRE .....cciiuuieieieieieieieeteeeseesssesssaeessaesssasssssassssssssssssssessssnssases 120
EMPLACEMENT DE LA VIS SANS FIN ..uiitiiiiitieiteesteeteeitssesssesssessssassssssssesssessssssssesssssesssssssesssesssssssssessessssssssssssssssesssesssesns 121
SEUILS DE FONCTIONNEMENT CARACTERISTIQUES. ... .ciiiiiuieeteeeieseeetessteestestessessaessaeesessesssessaesssssssassssssesssesstesstessesesssnes 122
ROUE ET VIS SANS FIN OTT AVEC ENTRAXE DE 340 MM cevvittiriiiiiiiiiiiirieeeererersnnnnnnnns 127
DIMENSIONS PRINCIPALES. .. .eiiiueieiteeeteteseeeeteseseesasessssessasessssessasessssessesessasesssessasessseesatassasessatessasessabessasnssabessnsnssabessnessanas 127
BOITE A ENGRENAGE — ENCOMBREMENT INTERNE NECESSAIRE .....cciiuuiiitieieieieieeeeeseessseesseeesssssssaessssnsssssssssnssssessssnsssses 128
EMPLACEMENT DE LA VIS SANS FIN ...iivieuteueeeeesteeetesesssesesosssesssssssssesssssssssessssasssasesesesssessesssesasssasssesesesssssessssasssssssssssseessesns 129
SEUILS DE FONCTIONNEMENT CARACTERISTIQUES. ... ueiiieieieeecetiesee e st e seessteessaesssaesssaassasessesasssessasesssesssesssesssessenesns 130
ROUE ET VIS SANS FIN OTT AVEC ENTRAXE DE 380 MM tiitiiiiiiiitiiiiierriarsesrniasseernnnnss 133
DIMENSIONS PRINCIPALES......ciutiitteettiettestesttesteesteetessssssesssessesssssassssesssessssessesssasessseessessteentessssssssssssseessssssssesssesssesssesnsesns 133
BOITE A ENGRENAGE — ENCOMBREMENT INTERNE NECESSAIRE ......uccouiiuiiitiestieiteetestesaessaessaeesssassssssssesssssssssssssssesssenns 134
EMPLACEMENT DE LA VIS SANS FIN ...iiutiiuiiitieiteeiteeiteesssesssesseessesasssssssssessssssssssssesssssesssssssesssesssssssssessessssssssssssssssssessessseens 135
SEUILS DE FONCTIONNEMENT CARACTERISTIQUES. ... ueiiieieieeecetiesee e st e seessteessaesssaesssaassasessesasssessasesssesssesssesssessenesns 136
ROUE ET VIS SANS FIN OTT AVEC ENTRAXE DE 430 MM tttttiiiiiirtiiiiierriarsesrninsserrnnnnss 141
DIMENSIONS PRINCIPALES......eiiiueieiteeeteteeeeeeaetesaesasessssessasessssessasessasessasessasesssessasessseesatesssessasessasessabessasessabeesnsnssabessnessans 141
BOITE A ENGRENAGE — ENCOMBREMENT INTERNE NECESSAIRE .......cccuiiuiiitiestiesteetestesessaessteesssessssesssesssssssesssesssssesssenns 142
EMPLACEMENT DE LA VIS SANS FIN ...iiutiiuiiitieiteeiteeiteesssesssesseessesasssssssssessssssssssssesssssesssssssesssesssssssssessessssssssssssssssssessessseens 143
SEUILS DE FONCTIONNEMENT CARACTERISTIQUES......ciiuiiitieetietieeeeetessteesteetessessaessaeesesssesssesssesssesssssssssesssesstesstessesesssnes 144
INFORMATIONS SUR LES ROUES ET VIS SANS FIN OT T wuuiiiiiiiiiiiiieerrerresniiiniaiasssseeeees 147
ROUE A VIS SANS FIN O T T ..ottt ettt e ettt e e e s e te e s saeesaae s e eaessaessseesabeestessseesabessasessatessasessabessasessabessaseesabessannssanas 147
CONTROLE DE ROULEMENT A FLANC SIMPLE DES ENGRENAGES OTT D'APRES NORME DIN 3974 .....ccoovooeveeeeeeree 148
CHOTIX DU LUBRIFIANT ...ee ittt itieetessteesesssseesssssssssasssssasssasessssessasessssessasessasessaseesatessasessasessaenssasesassnssasssssesssssssssessssesessensns 150
LUBRIFIANTS RECOMMANDES ... .eoiiutiiittieiteeeetetesteesesessssessasesssssssasessssssssesssesssasssessasessabessasessatessssessabessasessabessnsessabessasessars 151

INSTRUCTIONS DE MONTAGE .....ucitiueeuertitetestestesessessesessessesessansesessessesessansesessensasessensesessensesessensssessensssessensasessensssensensesessenens 153



Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Catalogue des engrenages de type G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Principe de fonctionnement du couple roue et vis OTT

Le couple roue et vis sans fin OTT se caractérise par sa trés haute précision en termes de
taillage et donc de précision de positionnement. Pour satisfaire cette exigence, le niveau de
facteur de conduite doit étre excellent. Pour cela, un grand nombre de dents de la roue et
de filets des vis doivent étre en contact. Le résultat est obtenu lors de la fabrication par le

choix d'un angle de pression faible et d’'une grande hauteur des filets.

De plus, les roues et vis OTT permettent un réglage simple du jeu de fonctionnement, sans
avoir a intervenir sur I'entraxe. Le réglage reste ainsi aisé aprés un démontage éventuel,
ou apres un réglage en cas d'usure, car les surfaces en contact dés l'origine restent les

mémes.

La vis sans fin OTT est constituée de 2 parties, une vis arbrée et une vis creuse (qui se fixe
sur la vis arbrée). Les dents des vis présentent un profil a variation positive de I'addendum
treés important, tout en facilitant le dégagement des dentures. La vis arbrée entraine la
roue dans un sens, alors que la vis creuse tourne en sens inverse. Une demi vis assure la
fonction d’entrainement, tandis que 'autre demi-vis absorbe les effets de I'inversion (retour
de la course di au changement du sens de rotation), ce qui est primordial pour les
applications ou les changements de direction sont fréquents, comme par exemple les

applications en machines-outils.

Seules les faces avant des deux demi vis sont en contact avec la roue. Leur angle de
pression (ou angle d'attaque) est tres faible. Les flancs arriere restent toujours libres, et

évacuent les calories. Ces flancs arriere, dits de renfort, aident a la rigidité de I’'hélice.

L'ajustement aisé du jeu entre les demi vis et la roue permet a volonté un réglage fin du

jeu de fonctionnement.

La variation positive importante de I'addendum donne une grande rigidité des dentures,
accentuée par lI'angle de renfort. Le facteur de conduite élevé qui en découle permettra la

transmission de couples d’entrainement importants.
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Flanc arrigre Roue o vis OTT Flanc qrrigre
Vis arbrée Vis creuse
Flanc avant Flonc gvant
Vis arbrée Vis creyse

\ “§

Vis arbrée OTT Vis creuse OTT
N '

Les dents de lo roue se déplacent entre les flancs avant de la vis arbrée et de o vis creuse,
\\alors que les flancs arrigre des vis sans fin restent libres.

Vue en coupe de la ligne des facteurs de conduite sur les roues et vis.

Matériaux utilisés pour les engrenages a roue et vis sans fin OTT présentés dans

ce catalogue
Les vis arbrées et les vis creuses sont en acier 31CrMoV9 traité par nitruration au plasma.

En regle générale, les roues a vis sont fabriquées en bronze GZ-CuSn12Ni.

Remarque : tout particulierement dans le cas d’entraxes importants, les roulements des
ﬁ vis frolent la charge acceptable de I’'engrenage. Dans ce cas, il convient de
développer des vis arbrées spéciales avec des roulements spéciaux.

Roulement de roue YRT

Important : dans I'ensemble de ce catalogue, le roulement de roue mentionné est le
modele YRT de la société INA. Avant de choisir un roulement YRT, veuillez
vérifier les disponibilités et les délais de livraison.
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Engrenage a roue et vis sans fin OTT avec entraxe de 67 mm

Dimensions principales

Axe de la vis sans fin et de la roue |

Face de fixation de la roue

I

Axe de la vis sans fin

Face de fixation roulement 4 ['axe vis

révoir ici un regard pour huile
ou une fendtre sur I'engrenage

NN

N

nilieu de la denture de la roue

Hauteur de montage de la roue

Diomdtre intérieur de la roue =
nominal du roulement YRT (2 nm)

\

B
Prévoir une rondelle en

acier sous la téte de vis !

T T 0
Fae de fixation de la roue -
située en dessous :l oo
s| B
v qe 1. 1 __ 1 - =
Coté dentratnement ‘Posmon de montage, =
delovis arbrée A respecter inpérativenent ! |
/Q Vis creuse
0 7 \
@ / }
A
s S
A £0,02 A 0,02
N° Rapport Vis sans fin Roule- Roue
dengrenage No%?gde l\bggfsde Longueuf dg?jeégggmrﬁt ﬁex\}g’ieur ghboitard | ment |2 intérieur ﬁe;daigeur Largeur | Hauteur
oTT yal z2 | A B C p | RT| E F G H
4849 SSR 1 36 53 27,2 44,0 | 44,6 50 48 105 36 24
4866 SSR 1 45 27,5 41,0 oo
4859 SSR 1 60 27,8 38,8 L9
4830SSR| 1 72 28,0 | 37,4 3 S
4812SSR| 1 90 28,2 | 36,0 =5
4831 SSR| 1 120 28,4 | 34,2 £3
o
ol
o
< &
# nominal du roulement YRT g
£8 7 Ty = | =
®l2 ‘ % ‘ g ‘ s | s|e
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Boite a engrenage (encombrement interne nécessaire)
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Emplacement de la vis

1Sa-9-,00009d abreyoaid ap uned| T SJUBWIBINO1 13 SIA 8P SIUBWSIN0I SBP
IANVINNOD
HAV-9-$T200L uonoajoid ep joded| T _H_ afejuow ap spuUsW @ 28k a|dnod _H_
‘WON -areq JaNVYNIa _H_ SJUBWIS|NOJ SUBS ‘SIA 9P SIUBWS|NOJ Sap
XAT-9-T€C00L [elXe Juswia|noJ np 9j|spuoy| ¢ afguow ap suswWalp s9ne 8|dno) _H_
NHT-9-02200L wawsalnoJ ap ajnod| g
6T 2. NIQ 21nogs ap anfeg| T 11O Ul SUBS SIAJ@ BNOI """+ ap apuewwo)
8'8 - GZXGIN 216 NIg enbupulAa sin| T
8'8 - GYXSIN 216 NI anbupulfosin| g
6°0T - 9TXVIN Z16 NIQ @nbupulo sIA| 0Z | OSH-9-87200L | 0SS-9-/1200L | OVY-O-ZT¥00L |4SS 1£8#|[ ]
0s dsS sdipaD| ¥ | DSH-9-9%200L | 0SS-9-G¥200L | OVY-O-TIY00L | ¥SS ZI8%|[ ]
¢¢v¢ ASH abeuss ap anaid| T | OSH-O-#¥200L | DSS-9-EFZ00L | OVH-9-0TY00L |¥SS 0£8Y|[ ]
GX0¥X0e auyoueIgp anbeg| ¢ | OSH-D-¢¥200L | ISS-O-TH200L | OVY-9-60700L |¥SS 6S8%|[ | [ wwmw— — T — —
LTX0SX07 OVNYA sa|linbie e [elpel JUawaNoy| g [OSH-9-0¥2001 | 0SS-9-6£200L | OVH-9-80100.L |¥SS 998¢% | [ ] “mulﬂ//(
AL 90 T8 slofeb e [eixe Juswanoy| g | DSH-D-8€200L | DSS-9-2£2001 | OVYH-9-L0¥00L | 4SS 6484 ] //
ueld ap,u/adAL uoireubisag '0d| @snaid sIA 99iqJe SIA SIA e B8N0y 110.N Wx :
abeuaibus red Jaied sp sjuswg(g 110 ul sues siA 18 anoy
. 9P Q13 1109990 Sk 0 1b S0p ‘snossep
LdA JuswRNa. 3] 33 8310q O| 9 76l U9 39S 185 4N0J 0] 3p UOIJoXY 3p 300} 07
ey & YR M el (opuouap 1) g aboyuow ap uoysog [ ]
JuswanoJ ap seging sep inddop uory | | __ ___ _____ T 5
081XZ . - G'ly “alono g 159 10 99440 Sih 0f anb S.0p ‘sn0ssap
01193104 3p 100b 3] Jajuow sind wﬁmuw_m z_vo 107G 08 10¥G'98 ﬁ v 13 33N 53 9N0J 0] 3p UDIOXI 3p 300} D]
‘soup|j sap nal | 8yinsua Ja|bay CIXGN == G¢ %._%__E& y abojuon ap uoryisoq _H_
"3}1n23s ap snbioq bf ap aBosyd) op \
aboyuou 8| s3.do,nb agu1jaJ 8llg Yop U 83| )
i aBoyuow no 8pmp 1iss sin ay| Bk = — = 4-3 odnog
= " — (<)
3 — — >
9}10n2gs ap anbog = _—
o] 3p abosly 1UBUBU|DIYUS 9300
““"““““7““““H§meo‘m;‘“‘ ] |
2 5 T DN\ =
| ‘rwwg“-r/ I..I\\\& — =
S j N i a
| <zl P | x
i |
0 »
(95x0L ) 7 ( s96%01 ) 2
. : 6'0L-¢l6 NId @
6'0L-¢l6 NId = <2
9IxyN 7 XN
N \ e a1 kT I
J— 8N0J D| 9P UOI}DXI} 3p 89D 4 ﬁ

| 99Uanbgsuod Us §|QJ}u0d B4} ‘JUSWAULDIIUB,| }10S BNnb [anb ‘}I0p SIA D| 8p juswaaD|dwa 389 : UOI}UB}}Y Ul} SUDS SIA D| 8p }@ 9N0J D| 8p Xy

wiw Z9 3p axedjud un i1nod SsiIA e] 9p Jusawadejdwy




Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Catalogue des engrenages de type G1 BlohsteinstraBe 20

D-72411 Bodelshausen

Seuils de fonctionnement caractéristigues

Entraxe 67.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni

Dextérieurde lavissansfin -~ 44.00 mm |Matériaudelavissansfin  31CrMoV9

@ extérieur de la roue 105.00 mm |Angle de pression en NS 10 degres] Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 20 degrés

Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement 38,90 mm

Nombre de dents de la roue 36 Angle d’hélice en Bks 3.7522 degrés NO OTT : 4849 SS R

240 —
Controlez le roulement axial en
210 /\\ fonction de I’entrainement.
// A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
180
L

150 ~

120

\
L — \
—
I

Couples de rotation max. admissibles
en Nm a 25 000 heures en pleine charge

\
\ R 1
\
-\
\

90
60 —— =3
— 1 —
30 R 4
R 5
== | igne R1 184 200 216 215 194 176 159 144 130 117 106
== | jgne R2 138 150 162 161 146 132 119 108 97 88 79
== |igne R3 101 110 119 118 107 97 87 79 71 64 58
= | jgne R4 73 80 87 86 78 70 64 57 52 47 42
== | jgne RS 55 60 65 65 58 53 48 43 39 35 32
Rendement Couple de décollage: 0.26 Vis sans fin en action: e Roue en action: o—o——o—0
E|E|E |9
~ |1~ |os8
2 (0,7
= | 3|=106
S| =| 205
g 2|8 s —
© 2| 5103
S| 2] g2 /
2| =z |=|01 -
g £ - E—
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L—T 2.22 3.33 5.00 7.50 11.3 16.9 25.3 37.9 56.9 85.3
0 0.16 0.24 0.36 0.55 0.82 1.23 1.85 2.78 4.17 6.26

Choix de I'engrenage en fonction du type de charge et de I'application

Ligne RI ) charge circonférentielle régulitre de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par segnent, de o roue
b exphoitation sans aucun choc I b) avec we charqe dimpact inégale )
¢) couples daccélération et de freinage miningux ¢) couples d'accélération et de ﬁe'muge maxingux )
d) 1 démarrage max. par minute {60 par heure) d) 60 démarrages max. por minute (3 600 par heure) .GC)
¢) jusqus 0% de lo durée de fonctionnenent par hewre (6 ninutes) ) jusqu 75 % de la durée de fonctionnement par heure (45 minutes) =
Application: Entrainements dure machine de mesure et de contrdle, axes CNC Application: Tables de fraisage avec attaque et découpe inégales. s,
Réducteurs a vis sans fin, axes ONC, entrainements de fraiseuses. FEEN0)]
Ligne R2 ~ a) charge circonférentielle réguiire de I roue Ligne RS a) charge excentrique linitée par seqnent de lo roue % Q
m b) exphoitation sans aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'acclération et de freinage miningux ¢) cauples d'accélération et de freinage maxinaux 5 1_’
d) 6 cénarrages max. par minule (360 par hewre) d) 180 dénarrages max. par ninute (10°800 par heure) S5 35
e} Jusqud 5% de lo durée de fonctiomenent por heure (15 minutes) ) jusqu 100 % de la durée de fonctionnenent por heure (60 minutes)|  —1 I
Application: Platecur diviseurs, entrafements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses inportontes et réducteirs d vis sans fin,
pour entrainements contrélés et silencieux la plupart du femps axes CNC avec des canditions non favorables

Ligne R3"q) charge circonférentiell variable de lo roue

m D) ovec une fable charge dinpact Zahnradfertlgung OTT
¢} cauples d'accélération et de freinage maxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  07471-7050 TT
d) 20 démarrages max. par minute (1 700 par heure) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -70539
) jusqu't 30 % de lo duée de fonctionnement par heure (30 minutes) | www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de

Application: Platecur diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisage
circulaire avec des conditions de caupe relativement favorables, axes ONG
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Catalogue des engrenages de type G1

grT

Entraxe 67.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
D extérieurde lavissansfin ~ 441.00 mm |Matériau de lavis sansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 105.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 20 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  36.68 mm (o) .
Nombre de dents de la roue 45 Angle d’hélice en Bks 3.2778 degrés N OTT 0 4866 SS R
5 240 A _ —
o © Controlez le roulement axial en
% S fonction de I’entrainement.
B 8 210 \ A ce sujet, lisez la remarque en page 5. —|
0 .=
€9
% 2_ 180 /// \\
T 9 150 ~ \
€ <
3
c
8 8 120 o~ \\
010 E— R 1
o AN 920 \\
0 © ~—|
cC
O o I — R 3
30 I — \R 4
R5
== | igne R1 165 182 198 201 185 167 151 136 123 111 101
== | igne R2 124 136 149 151 138 125 113 102 92 83 75
== | igne R3 91 100 109 111 102 92 83 75 68 61 55
== |igne R4 66 73 79 81 74 67 60 55 49 45 40
== | igne RS 49 54 60 60 55 50 45 41 37 33 30
Rendement Couple de décollage: 0.24 Vis sans fin en action: e Roue en action: S —
2| E|E |09
|7 |08
= 0,7
= | 8|96
8| =|2|05
2|5 04
Sl=|s|03
B3| Flo2——
3| 3| |0
o | £
== =0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L — 0 1.77 2.66 4.00 6.00 9.00 13.5 20.2 30.3 45.5 68.2
0 0.15 0.23 0.34 0.51 0.77 1.16 1.75 2.62 3.93 5.90
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne RI o) charge circonférentielle réquliére de lo rove Ligne R¢ o) charge circonférentielle variable, par segnent, de la roue
. b) exploitation sans aucwn choc ] b) avec une charge d'impact inégale o)
¢) couples daccélération et de freinage miningux ¢) couples d'accélération et de fre'mubge maxinau N
d) 1 denarrage nax, par minute (60 par heure) d) 60 dénarrages max. por minute (3 600 par heure) _ 2
e) Jusqud 10°% ce la durée de fonctionnenent par heure (6 minules) o e) Jusqud 75 % de la durée de fonctionnenent par heure (43 minutes) =
Application: Entrainenents dune machine de mesure et de contrdle, axes CNC Application: Tobles de fraisage avec attaque et découpe inégales. S
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrofnenents de fraiseuses. FERN0))
Ligne R2~a) charge circonférentielle réqulitre de lo rove Ligne R a) charge excentrique imitée par segment de lo roue % )
mm ) exploitation sons aucwn choc [ b) avec une lourde charge d'inpact inégale = O
¢) couples d'accélération et de freinage mininauy ¢) couples daccélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 cémarrages nax. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages max. par minute (10°800 par heure) S5 5
e} Jusqud 25°% de lo durée de fonctionnenent par heure (15 minutes) o e) jusqu 100 % de lo durée de fonctiomnement por heure (60 mmut§s) 1 I
Application: Platecux diviseurs, entrainements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entrafnements de fraiseuses impartantes et réducteurs 4 vis sans fin,
pour entrainenents contrdés ef silencieux la plupart du temps axes CNC avec des conditions non favorables
Ligne R3 ) charge circonférentielle variable de la roue .
. b) ovec ne foible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
¢) couples daccélération et de freinage maxinaux Blshsteinstrafie 20 Tel  O7471-7050 TT
d) 20 démarrages max., par minute (1 200 par heure) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqud 50 % de la durée de fonctionnement por hewre (30 minules) | www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Application: Platecux diviseurs, tadles de fraisage pour opérations de fraisage
circulaire avec des conditions de coupe relativenent favorables, axes ONC
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Entraxe 67.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
D extérieurde lavissansfin ~ 38.80 mm |Matériau de lavis sansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 105.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 20 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  35.48 mm (o) .
Nombre de dents de la roue 60 Angle d’hélice en Bks 2.6142 degrés N OTT 0 4859 SS R
I I I I
o Controlez le roulement axial en
o 205 fonction de I’entrainement. ]
E % / A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
2 180 ~ ~ E
n 2 / \
» .S
273
T2 155 — \\
. O
X
3
T o 105 R 1
=S
3 80 =0
@ © —
> —
Q c — \\ I
\
O¢ I R 4
30 R5
== |igne R1 163 183 199 199 199 177 160 145 131 118 107
== | igne R2 122 138 149 149 149 133 120 108 98 89 80
== | igne R3 90 101 109 109 109 97 88 80 72 65 59
== | ijgne R4 65 73 80 80 80 71 64 58 52 47 43
m= | jgne R5 49 55 60 60 60 53 48 43 39 35 32
Rendement Couple de décollage: 0.20 Vis sans fin en action: e Roue en action: —s—a—a
2| E|E |09
|7 |08
= 0,7
= | 8|96
8| =|2|05
S| 28| & |04
S| S| =031
S| 2| g2
5| 3£ o
o | £
== L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L — 0 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1 51.2
0 0.14 0.22 0.33 0.49 0.74 1.11 1.67 2.51 3.77 5.66
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne RI o) charge circonférentielle réquliére de lo rove Ligne R¢ o) charge circonférentielle variable, par segnent, de la roue
. b) exploitation sans aucwn choc ] b) avec une charge d'impact inégale o)
¢) couples daccélération et de freinage miningux ¢) couples d'accélération et de fre'mubge maxinau N
d) 1 denarrage nax, par minute (60 par heure) d) 60 dénarrages max. por minute (3 600 par heure) _ 2
e) Jusqud 10°% ce la durée de fonctionnenent par heure (6 minules) o e) Jusqud 75 % de la durée de fonctionnenent par heure (43 minutes) =
Application: Entrainenents dune machine de mesure et de contrdle, axes CNC Application: Tobles de fraisage avec attaque et découpe inégales. S
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrofnenents de fraiseuses. FERN0))
Ligne R2~a) charge circonférentielle réqulitre de lo rove Ligne R a) charge excentrique imitée par segment de lo roue % )
mm ) exploitation sons aucwn choc [ b) avec une lourde charge d'inpact inégale = O
: . . .. ; . . . = 0
¢ couples daccélération et de freinage mininaux ¢) couples d'accélération et de freinage maximoux 5 =
d) 6 cémarrages nax. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages max. par minute (10°800 par heure) S5 5
e} Jusqud 25°% de lo durée de fonctionnenent par heure (15 minutes) o e) jusqu 100 % de lo durée de fonctiomnement por heure (60 mmut§s) 1 I
Application: Platecux diviseurs, entrainements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entrafnements de fraiseuses impartantes et réducteurs 4 vis sans fin,
pour entrainenents contrdés ef silencieux la plupart du temps axes CNC avec des conditions non favorables
Ligne R3 ) charge circonférentielle variable de la roue .
. b) ovec ne foible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
¢) couples daccélération et de freinage maxinaux Blshsteinstrafie 20 Tel  O7471-7050 TT
d) 20 démarrages max., par minute (1 200 par heure) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqud 50 % de la durée de fonctionnement por hewre (30 minules) | www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Application: Platecux diviseurs, tadles de fraisage pour opérations de fraisage
circulaire avec des conditions de coupe relativenent favorables, axes ONC
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Entraxe 67.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
D extérieurde lavissansfin ~ 37.40 mm |Matériau de lavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 105.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 20 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement 34.21 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 72 Angle d’hélice en Bks 2.2689 degrés N OTT 0 4830 SS R
I I I I
o Controlez le roulement axial en
o 205 fonction de I’entrainement.
E % A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
= 180
8 .8 / \
273
s 2 155 \\
. O
é 8 130 1 T~ \\
QS c \ \
To 105 R 1
°s — I— I
o0
o N 80 R 2
0 ©
EX- 55 — | - ——g3
QO c / \\ I
\
O¢ S R 4
30 R5
== |igne R1 156 178 190 190 190 177 160 145 131 118 107
== | igne R2 117 134 143 143 143 133 120 109 98 89 80
== | jgne R3 86 98 105 105 105 98 88 80 72 65 59
== |igne R4 62 71 76 76 76 71 64 58 52 47 43
== | igne RS 47 54 57 57 57 53 48 43 39 35 32
Rendement Couple de décollage: 0.18 Vis sans fin en action: e Roue en action: S —
2| E|E |09
|7 |08
= 0,7
= | 8|96
8| =|2|05
| 2|5 os
S| E| =03
S| 2| glo2
R IE LS
o | £
== =0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L — 0 1.11 1.66 2.50 3.75 5.62 8.43 12.6 19.0 28.4 42.6
0 0.14 0.21 0.32 0.48 0.72 1.08 1.63 2.44 3.66 5.50
Choix de I'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne RI o) charge circonférentielle réquliére de lo rove Ligne R¢ o) charge circonférentielle variable, par segnent, de la roue
. b) exploitation sans aucwn choc ] b) avec une charge d'impact inégale o)
¢) couples daccélération et de freinage miningux ¢) couples d'accélération et de fre'mubge maxinau N
d) 1 denarrage nax, par minute (60 par heure) d) 60 dénarrages max. por minute (3 600 par heure) _ 2
e) Jusqud 10°% ce la durée de fonctionnenent par heure (6 minules) o e) Jusqud 75 % de la durée de fonctionnenent par heure (43 minutes) =
Application: Entrainenents dune machine de mesure et de contrdle, axes CNC Application: Tobles de fraisage avec attaque et découpe inégales. S
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrofnenents de fraiseuses. FERN0))
Ligne R2~a) charge circonférentielle réqulitre de lo rove Ligne R a) charge excentrique imitée par segment de lo roue % )
mm ) exploitation sons aucwn choc [ b) avec une lourde charge d'inpact inégale = O
: . . .. ; . . . = 0
¢ couples daccélération et de freinage mininaux ¢) couples d'accélération et de freinage maximoux 5 =
d) 6 cémarrages nax. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages max. par minute (10°800 par heure) S5 5
e} Jusqud 25°% de lo durée de fonctionnenent par heure (15 minutes) o e) jusqu 100 % de lo durée de fonctiomnement por heure (60 mmut§s) 1 I
Application: Platecux diviseurs, entrainements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entrafnements de fraiseuses impartantes et réducteurs 4 vis sans fin,
pour entrainenents contrdés ef silencieux la plupart du temps axes CNC avec des conditions non favorables
Ligne R3 ) charge circonférentielle variable de la roue .
. b) ovec ne foible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
¢) couples daccélération et de freinage maxinaux Blshsteinstrafie 20 Tel  O7471-7050 TT
d) 20 démarrages max., par minute (1 200 par heure) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqud 50 % de la durée de fonctionnement por hewre (30 minules) | www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Application: Platecux diviseurs, tadles de fraisage pour opérations de fraisage
circulaire avec des conditions de coupe relativenent favorables, axes ONC
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Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Catalogue des engrenages de type G1 BlohsteinstraBe 20

D-72411 Bodelshausen

Entraxe 67.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni

D extérieurde lavissansfin ~ 36.00 mm |Matériau de lavis sansfin  31CrMoV9

@ extérieur de la roue 105.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés|

Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  33.26 mm

Nombre de dents de la roue 90 Angle d’hélice en Bks 1.8904 degrés NO OTT : 48 1 2 SS R
{ { {

{
g 205 Contrélez le roulement axial en
0w @ fonction de I’entrainement.
95 A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
% ) 180
n E ~N
25
o 155 // \\
. O
£ £ 130 S ~
T o 105 — R 1
§ 8 ~J \
& 80 —— \R 2
0 © ——
S . — ks
o I R4
30 R5
== [igne R1 149 168 168 168 168 168 162 147 132 120 108
== | igne R? 112 126 126 126 126 126 122 110 99 90 81
== |igne R3 82 92 92 92 92 92 89 81 73 66 59
== |igne R4 60 67 67 67 67 67 65 59 53 48 43
m= | jgne R5 45 50 50 50 50 50 49 44 40 36 32
Rendement Couple de décollage: 0.15 Vis sans fin en action: e Roue en action: S —
2| E|E |09
~ |~ |08
= 0,7
=| 8| =5106
8| =|2|05
S| 2|8 s
s |E|2[03
o é % 0,2 —
S5 =
O | =
= | = [0 80 120 180 270 405 607 910 1365  |2047  [3070
L —T 0.88 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1
0 0.13 0.20 0.31 0.47 0.70 1.05 1.58 2.37 3.56 5.34

Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application

Ligne RI o) charge circonférentielle réquliére de lo rove Ligne R¢ o) charge circonférentielle variable, par segnent, de la roue
. b) exploitation sans aucwn choc ] b) avec une charge d'impact inégale o)
¢) couples daccélération et de freinage miningux ¢) couples d'accélération et de fre'mubge maxinau N
d) 1 denarrage nax, par minute (60 par heure) ) 60 dénarrages max. par minule (3 600 par heure) 2
e) Jusqud 10°% ce la durée de fonctionnenent par heure (6 minules) e) jusqud 75 % de lo durée de fonctionnenent por heure (45 minutes) =
Application: Entratnenents dune machine de mesure et de contréle, axes CNC Application: Tables de fraisage avec ottaque et découpe inéqales. S
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrofnenents de fraiseuses. FERN0))
Ligne R2~a) charge circonférentielle réqulitre de lo rove Ligne R a) charge excentrique imitée par segment de lo roue % )
mm ) exploitation sons aucwn choc [ b) avec une lourde charge d'inpact inégale = O
¢) couples d'accélération et de freinage mininauy ¢) couples daccélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 dénarrages nax. par minute (360 par heure) d) 180 démarrages max. par minute (10°800 par heure) S5 5
e) jusqud 25 % de la durée de fonctionnenent par heure (15 minutes) e) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement por heure (60 minutes)| —1 I
Application: Platecux diviseurs, entrainements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entrainenents de fraiseuses importantes et réducteurs 4 vis sans fin,
pour entrainenents contrdés ef silencieux la plupart du temps axes CNC avec des conditions non favorables

Ligne RS q) charge circonférentielle variable de la roue

. b) ovec ne foible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
¢) cauples d'accélération et de freinage maxinauy Blhsteinstrafie 20 Tel  07471-7050 TT
d) 20 démarrages max., par minute (1 200 par heure) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
e) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minules) | www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Application: Plafecux diviseurs, tables de fraisage pour opérations de Iraisage
circulaire avec des conditions de coupe relativenent favorables, axes ONC
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Entraxe 67.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
D extérieurde lavissansfin ~ 34.20 mm |Matériau de lavis sansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 105.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés|
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  32.04 mm (o) .
Nombre de dents de la roue 120 Angle d’hélice en Bks 1.4958 degrés N OTT 0 4831 SS R
5 135
n © [
235 Contrélez le roulement axial en \\
B 2 120 fonction de I'entrainement. -
2 o) A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
ES ~.
g 105 ~
. & , R 1
s 9 T
g9 90 ~
€0
Qc \
83 75 R2
°o T
o © T
Q¢ R 3
[
z 45
3% —
’ 30 — R4
R5
== | igne R1 129 131 131 131 131 131 131 131 123 111 100
== | igne R? 97 98 98 98 98 98 98 98 92 83 75
== |igne R3 71 72 72 72 72 72 72 72 68 61 55
== | igne R4 52 52 52 52 52 52 52 52 49 44 40
== | igne RS 39 39 39 39 39 39 39 39 37 33 30
Rendement Couple de décollage: 0.12 Vis sans fin en action: e Roue en action: S —
2| E|E |09
|7 |08
= 0,7
= | 8|96
8| =|2|05
| 2|5 os
S| E| =03
S| 2| glo2
L
o | £
== L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L — 0 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.06 7.58 11.4 17.1 25.6
0 0.13 0.20 0.30 0.45 0.67 1.01 1.52 2.29 3.43 5.15
Choix de I'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne RI o) charge circonférentielle réquliére de lo rove Ligne R¢ o) charge circonférentielle variable, par segnent, de la roue
. b) exploitation sans aucwn choc ] b) avec une charge d'impact inégale o)
¢) couples daccélération et de freinage miningux ¢) couples d'accélération et de fre'mubge maxinau N
d) 1 denarrage nax, par minute (60 par heure) d) 60 dénarrages max. por minute (3 600 par heure) _ 2
e) Jusqud 10°% ce la durée de fonctionnenent par heure (6 minules) o e) Jusqud 75 % de la durée de fonctionnenent par heure (43 minutes) =
Application: Entrainenents dune machine de mesure et de contrdle, axes CNC Application: Tobles de fraisage avec attaque et découpe inégales. S
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrofnenents de fraiseuses. FERN0))
Ligne R2~a) charge circonférentielle réqulitre de lo rove Ligne R a) charge excentrique imitée par segment de lo roue % )
mm ) exploitation sons aucwn choc [ b) avec une lourde charge d'inpact inégale = O
¢) couples d'accélération et de freinage mininauy ¢) couples daccélération et de freinage maxinaux = 0
P . . ! o=
d) 6 cémarrages nax. par minute (360 par hewre) i d) 180 démarrages max. par minute (10°800 par heure) 5 3
e} Jusqud 25°% de lo durée de fonctionnenent par heure (15 minutes) o e) jusqu 100 % de lo durée de fonctiomnement por heure (60 mmut§s) 1 I
Application: Platecux diviseurs, entrainements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entrafnements de fraiseuses impartantes et réducteurs 4 vis sans fin,
pour entrainenents contrdés ef silencieux la plupart du temps axes CNC avec des conditions non favorables
Ligne R3 ) charge circonférentielle variable de la roue .
. b) ovec ne foible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
¢) couples daccélération et de freinage maxinaux Blshsteinstrafie 20 Tel  O7471-7050 TT
d) 20 démarrages max., par minute (1 200 par heure) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqud 50 % de la durée de fonctionnement por hewre (30 minules) | www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Application: Platecux diviseurs, tadles de fraisage pour opérations de fraisage
circulaire avec des conditions de coupe relativenent favorables, axes ONC

15



SIT

Catalogue des engrenages de type G1

Zahnradfertigung Ott
BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

16



Tél.:07471/705-0

Fax : 074 71/705-39
www.zahnrad-ott.de

Catalogue des engrenages de type G1

SIT

Engrenage a roue et vis sans fin OTT avec entraxe de 75 mm

Dimensions principales

Face de fixation de la roue

Axe de la vis sans fin et de la roue | L Axe de la vis sans fin
| |
- T 7o)
Face de fixation de la roue -
située en dessous oy w
| 2
RTC T R 15
Coté dentratnement ‘Posmon de montage, =
de la vis arbrée K respecter impérativement ! |
/Q Vis creuse
/ 7 \
@ / }
Z'{ i
= s
A 10,02 A 10,02
N° Rapport Vis sans fin Roule- Roue
) Nombre de| Nombore de [Longueu] @ de la rainure | g extérieur| @ boitard @ intérieur | @ extérieur] Largeur | Hauteur
dengrenage filets dents de degagement vis r$;r_llt_ roue
oTT 71 72 | A B C D E F G H
4863 SSR 2 60 47 28,7 41,2 | 44,6 60 58 120 37 25
5422 SSR| 2 72 28,9 | 39,6 e
4885 SSR 2 90 29,1 38,0 L9
4871SSR| 1 60 28,7 41,2 3 S
4872SSR| 1 72 28,9 | 39,6 =5
4873SSR| 1 90 29,1 | 38,0 £3
4813 SSR 1 120 29,3 35,8 $ g
(&)
< g
# nominal du roulement YRT, g
2|2 7 e = | i/ 5
&S ‘ % ‘ g ‘ s | S|E
1 72 ‘
&% z
i I — ::
it & //7 // 5|8
5= E / Za "
i g ? Diomdtre intérieur de la roue =
8 & 2 noninal du roulenent YRT (2 nm)
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Boite a engrenage (encombrement interne nécessaire)
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Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Catalogue des engrenages de type G1 BlohsteinstraBe 20

D-72411 Bodelshausen

Seuils de fonctionnement caractéristigues

Entraxe 75.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Dextérieurde lavissansfin -~ 44.20 mm |Matériau de lavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 120.00 mm [Angle de pression en NS 10 degres] Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 2 Angle de renfort en NS 20 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement ~ 37.06 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 60 Angle d’hélice en Bks 5.6576 degrés N OTT . 4863 SS R
\ \ \ \
S 310 Contrdlez le roulement axial en |
0 @ fonction de I’entrainement.
% S 270 A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
n @ ]
n £ /
£ —
T2 230
o
c>é (] L — \
= g 190 ~
To 150 —
o N 110
- - —— — —
3c \\\\\R 3
Oo I e S ~ )
30 R 5
== | jgne R1 237 250 263 265 240 217 196 177 160 144 130
- Ligne R2 178 187 197 199 180 162 147 133 120 108 98
== Ligne R3 130 137 144 146 132 119 108 97 88 79 72
- Ligne R4 95 100 105 106 96 87 78 71 64 58 52
m= | igne RS 71 75 79 80 72 65 59 53 48 43 39
Rendement Couple de décollage: 0.35 Vis sans fin en action: e Roue en action: b—0o—0o—1
2E|E |09
~ 1T [0,8
.2 0,7
| 8| =08
8|=|2105
5| 2|5 (04— ]
o |E|803
= g & 10,2
8| =
| =
= | = Lo 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L— 0 2.66 4.00 6.00 9.00 13.5 20.3 30.4 455 68.3 102
0 0.15 0.23 0.35 0.52 0.78 1.18 1.77 2.66 3.99 5.98

Choix de I'engrenage en fonction du type de charge et de I'application

Ligne R a) charge circonférentielle réguligre de lo roue Ligne R4 a) <harge circonférentielle variable, par segment, de lo roue
. D) exploitotion sans aucwn choc I b) avec we charqe dimpact inégole )
¢) couples daccélération et de freinage miningux ¢) couples d'accélération et de fre'mnbge maxinoux %)
d) 1 démarrage max. par minute {60 por hewre) d) 60 dénarrages max. por minute (3 600 por heure) 8
e) jusqus 0% de la durée de fonctionnenent par heure (6 minutes) ) jusqut 75 % de la durée de fonctiomenent par hewre (45 minutes) =
Application: Entrainements d'une machine de mesure et de contrdle, axes CNC Application; Tables de fraisage avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs a vis sans fin, axes ONC, entrafnenents de fraiseuses. FERN7)
Ligne R2 ~a) charge circonférentielle réguiidre de la rove Ligne R a) charge excentrique linitée par seqnent de o rove % ()
mmmm b) exploitation sens quewn choc [ b) avec we lourde charge d'impact inégale = O
¢) cauples d'acclération et de freinage mininguy ¢) cauples d'accélération et de freinage maximoux 5 g
d) 6 dénarrages max. par minute (360 par heure) d) 180 dénarrages max. par minute (10°800 por heure) 5 3
e) jusqud 5% de lo dure de fonctionnerent par hewe (15 minutes) ) jusqu 100 % de lo durée de Tonctionnement por hewre (60 minutes) a I
Application: Plateaur diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes ONC Application: Entratnements de fraiseuses impartantes et réducteurs 4 vis sans fin,
pour entrafnements contrdlés et silencieux lo plupart du temps axes CNC avee des conditions non favorables

Ligne RS q) charge circonférentielle variable de la roue

. b) ovec une faible charge dimpact Zahnradfertigung OTT

¢ cauples d'accélération et de freinage maxinoux Blshsteinstraie 20 Tel.  07471-7050 TT

d) 20 démarrages max. par minute (1 700 por heure) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -70539

e) jusqu 30 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) | www.zahnrad-ott.de Email._Info@zahnrad-ott.de

Application: Plateaur diviseurs, tdbles de fraisage pour opératians de fraisage

circulaire avec des conditions de caupe relativement favorables, axes ONG
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Entraxe 75.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
D extérieurde lavissansfin ~ 39.60 mm |Matériau de lavis sansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 120.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 2 Angle de renfort en NS 20 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  35.95 mm (o) .
Nombre de dents de la roue 72 Angle d’hélice en Bks 4.9252 degrés N OTT 0 5422 SS R
{ { { { {
ox 275 Contrdlez le roulement axial en N
o 5 — fonction de I’entrainement.
9 5 / \ A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
Qo o 240 1 N |
8 c — T~
S % S~
= 205 ~ —
(ol S~
£ 170 —~ ~
T o 135 — — —
08 — | T T R 1
S & 100 ] —
8 © — \\ \\ R 2
85 \\\\\
o ———— R4
30 R 5
== |igne R1 226 242 258 265 239 216 195 177 160 144 130
== |igne R2 170 181 193 199 179 162 147 132 120 108 98
== | igne R3 124 133 142 146 132 119 107 97 88 79 72
== | ijgne R4 20 97 103 106 96 86 78 71 64 58 52
== | igne RS 68 73 77 79 72 65 59 53 48 43 39
Rendement Couple de décollage: 0.32 Vis sans fin en action: e Roue en action: —s—a—a
2| E|E |09
|7 |08
= 0,7
= | 8|96
8| S| Zlos I
c | B | =
8lg Bl E—— —
Sl2| 52 —
% 3| = , B
o | £
== =0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L — 0 2.22 3.33 5.00 7.50 11.3 16.9 25.3 37.9 56.9 85.3
0 0.15 0.22 0.34 0.51 0.76 1.14 1.71 2.57 3.86 5.80
Choix de I'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne RI o) charge circonférentielle réquliére de lo rove Ligne R¢ o) charge circonférentielle variable, par segnent, de la roue
. b) exploitation sans aucwn choc ] b) avec une charge d'impact inégale o)
¢) couples daccélération et de freinage miningux ¢) couples d'accélération et de fre'mubge maxinau N
d) 1 denarrage nax, par minute (60 par heure) d) 60 dénarrages max. por minute (3 600 par heure) _ 2
e) Jusqud 10°% ce la durée de fonctionnenent par heure (6 minules) o e) Jusqud 75 % de la durée de fonctionnenent par heure (43 minutes) =
Application: Entrainenents dune machine de mesure et de contrdle, axes CNC Application: Tobles de fraisage avec attaque et découpe inégales. S
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrofnenents de fraiseuses. FERN0))
Ligne R2~a) charge circonférentielle réqulitre de lo rove Ligne R a) charge excentrique imitée par segment de lo roue % )
mm ) exploitation sons aucwn choc [ b) avec une lourde charge d'inpact inégale = O
¢) couples d'accélération et de freinage mininauy ¢) couples daccélération et de freinage maxinaux = 0
| . y ‘ o =
d) 6 cémarrages nax. par minute (360 par hewre) i d) 180 démarrages max. par minute (10°800 par heure) 5 3
e} Jusqud 25°% de lo durée de fonctionnenent par heure (15 minutes) o e) jusqu 100 % de lo durée de fonctiomnement por heure (60 mmut§s) 1 I
Application: Platecux diviseurs, entrainements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entrafnements de fraiseuses impartantes et réducteurs 4 vis sans fin,
pour entrainenents contrdés ef silencieux la plupart du temps axes CNC avec des conditions non favorables
Ligne R3 ) charge circonférentielle variable de la roue .
. b) ovec ne foible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
¢) couples daccélération et de freinage maxinaux Blshsteinstrafie 20 Tel  O7471-7050 TT
d) 20 démarrages max., par minute (1 200 par heure) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqud 50 % de la durée de fonctionnement por hewre (30 minules) | www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Application: Platecux diviseurs, tadles de fraisage pour opérations de fraisage
circulaire avec des conditions de coupe relativenent favorables, axes ONC
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Entraxe 75.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
@ extérieurdelavissansfin 38,00 mm |Matériaudelavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 120.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 2 Angle de renfort en NS 15 degrés|
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  34.87 mm (o) .
Nombre de dents de la roue 90 Angle d’hélice en Bks 4.1160 degrés N OTT 0 4885 SS R
{ { { {
) 275 Controlez le roulement axial en
= fonction de I’entrainement.
n © | A . -
o< A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
0 2 \
0 .=
273
TS 208 ~_
go 170 ——1 - —
o c L —
:@ 8 135 / 1 ‘R 1
9]
N 100
o - — — —
5Z 65 e SSS— R 3
8 C \\ ——
o R4
30 R 5
== | igne R1 216 236 255 263 241 218 197 178 161 145 131
== | igne R2 162 177 192 198 181 164 148 134 121 109 99
= | igne R3 119 130 141 145 133 120 108 98 89 80 72
== |igne R4 86 94 102 105 97 87 79 71 64 58 53
== | igne RS 65 71 77 79 72 65 59 53 48 44 39
Rendement Couple de décollage: 0.28 Vis sans fin en action: e Roue en action: S —
2| E|E |09
|7 |08
= 0,7
5| 8|2|06
& | =| |05
5| 2| E o4 —
S| E| =03
S| 2| 02 o
L —
() = I=:
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L — 0 1.77 2.66 4.00 6.00 9.00 13.5 20.2 30.3 45.5 68.2
0 0.14 0.21 0.32 0.49 0.74 1.11 1.66 2.49 3.74 5.61
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne RI o) charge circonférentielle réquliére de lo rove Ligne R¢ o) charge circonférentielle variable, par segnent, de la roue
. b) exploitation sans aucwn choc ] b) avec une charge d'impact inégale o)
¢) couples daccélération et de freinage miningux ¢) couples d'accélération et de fre'mubge maxinau N
d) 1 denarrage nax, par minute (60 par heure) d) 60 dénarrages max. por minute (3 600 par heure) _ 2
e) Jusqud 10°% ce la durée de fonctionnenent par heure (6 minules) o e) Jusqud 75 % de la durée de fonctionnenent par heure (43 minutes) =
Application: Entrainenents dune machine de mesure et de contrdle, axes CNC Application: Tobles de fraisage avec attaque et découpe inégales. S
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrofnenents de fraiseuses. FERN0))
Ligne R2~a) charge circonférentielle réqulitre de lo rove Ligne R a) charge excentrique imitée par segment de lo roue % )
mm ) exploitation sons aucwn choc [ b) avec une lourde charge d'inpact inégale = O
¢) couples d'accélération et de freinage mininauy ¢) couples daccélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 cémarrages nax. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages max. par minute (10°800 par heure) S5 5
e} Jusqud 25°% de lo durée de fonctionnenent par heure (15 minutes) o e) jusqu 100 % de lo durée de fonctiomnement por heure (60 mmut§s) 1 I
Application: Platecux diviseurs, entrainements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entrafnements de fraiseuses impartantes et réducteurs 4 vis sans fin,
pour entrainements contrdlés ef silencieux la plupart du temps oxes ONC avec des conditions non favorables
Ligne R3 ) charge circonférentielle variable de la roue .
. b) ovec ne foible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
¢) couples daccélération et de freinage maxinaux Blshsteinstrafie 20 Tel  O7471-7050 TT
d) 20 démarrages max., par minute (1 200 par heure) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqud 50 % de la durée de fonctionnement por hewre (30 minules) | www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Application: Platecux diviseurs, tadles de fraisage pour opérations de fraisage
circulaire avec des conditions de coupe relativenent favorables, axes ONC
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circulaire avec des conditions de coupe relativenent favorables, axes ONC

Entraxe 75.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Qextérieurde lavissansfin 44,20 mm |Matériau delavissansfin - 31CrMoV9
@ extérieur de la roue 120.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 20 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctonnement ~ 37.06 mm (o) .
Nombre de dents de la roue 60 Angle d'hélice en Bks 2.8352 degrés N OTT . 487 1 SS R
{ { { {
S 325 Contrélez le roulement axial en _
w © fonction de I’entrainement.
% 5 A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
2 285 - —
& g / \
gQo
S 245 // \\
go 205 — — —
3
:@ o 165 B —
°3 — T R 1
0w / \
8° — R2
s E — — —
3z Sl — — R3
S 6 \\\\\R )
45 R5
== |igne R1 234 266 286 286 286 254 230 208 188 170 153
== |igne R2 176 200 214 214 214 191 172 156 141 127 115
== | jgne R3 129 146 157 157 157 140 126 114 103 93 84
== | ijgne R4 94 106 114 114 114 102 92 83 75 68 61
== | igne RS 70 80 86 86 86 76 69 62 56 51 46
Rendement Couple de décollage: 0.21 Vis sans fin en action: e Roue en action: S —
2| E|E |09
|7 |08
= 0,7
= | 8|96
8| =|2|05
S| 28| & |04
Sl=|s|03
S| 2| g2
3| 3| |0
o | £
== =0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L — 0 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1 51.2
0 0.15 0.23 0.34 0.52 0.78 1.17 1.76 2.65 3.97 5.96
Choix de I'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne RI o) charge circonférentielle réquliére de lo rove Ligne R¢ o) charge circonférentielle variable, par segnent, de la roue
. b) exploitation sans aucwn choc ] b) avec une charge d'impact inégale o)
¢) couples daccélération et de freinage miningux ¢) couples d'accélération et de fre'mubge maxinau N
d) 1 denarrage nax, par minute (60 par heure) d) 60 dénarrages max. por minute (3 600 par heure) _ 2
e) Jusqud 10°% ce la durée de fonctionnenent par heure (6 minules) o e) Jusqud 75 % de la durée de fonctionnenent par heure (43 minutes) =
Application: Entrainenents dune machine de mesure et de contrdle, axes CNC Application: Tobles de fraisage avec attaque et découpe inégales. S
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrofnenents de fraiseuses. FERN0))
Ligne R2~a) charge circonférentielle réqulitre de lo rove Ligne R a) charge excentrique imitée par segment de lo roue % )
mm ) exploitation sons aucwn choc [ b) avec une lourde charge d'inpact inégale = O
¢) couples d'accélération et de freinage mininauy ¢) couples daccélération et de freinage maxinaux = 0
| . y ‘ o =
d) 6 cémarrages nax. par minute (360 par hewre) i d) 180 démarrages max. par minute (10°800 par heure) 5 3
e} Jusqud 25°% de lo durée de fonctionnenent par heure (15 minutes) o e) jusqu 100 % de lo durée de fonctiomnement por heure (60 mmut§s) 1 I
Application: Platecux diviseurs, entrainements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entrafnements de fraiseuses impartantes et réducteurs 4 vis sans fin,
pour entrainenents contrdés ef silencieux la plupart du temps axes CNC avec des conditions non favorables
Ligne R3 ) charge circonférentielle variable de la roue .
. b) ovec ne foible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
¢) couples daccélération et de freinage maxinaux Blshsteinstrafie 20 Tel  O7471-7050 TT
d) 20 démarrages max., par minute (1 200 par heure) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqud 50 % de la durée de fonctionnement por hewre (30 minules) | www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Application: Platecux diviseurs, tadles de fraisage pour opérations de fraisage
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Entraxe 75.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni

D extérieurde lavissansfin ~ 39.60 mm |Matériau de lavis sansfin  31CrMoV9

@ extérieur de la roue 120.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 20 degrés

Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  35.96 mm

Nombre de dents de la roue 72 Angle d’hélice en Bks 2.4669 degrés NO OTT : 4872 SS R

o Controlez le roulement axial en
<) 290 fonction de I’entrainement.
5 i
E £ / \ A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
20 255 A ~
o £ / \
E2 I~
o 220
¥ % |~ \\
X
28 185 // \\\ ~~_
=)
89 150 ~ R 1
g 8 / — i
o N 115 —
» o | — — R2
3 z 80 —— — | — R 3
065 I ——— \R 4
4
> R5
== |igne R1 224 259 273 273 273 255 230 208 188 170 153
== | jgne R2 168 194 205 205 205 191 172 156 141 127 115
== |igne R3 123 142 150 150 150 140 126 114 103 93 84
== |igne R4 89 103 109 109 109 102 92 83 75 68 61
m= | igne RS 67 78 82 82 82 76 69 62 56 51 46
Rendement Couple de décollage: 0.19 Vis sans fin en action: e Roue en action: b—o——1
2| E|E |09
-1~ |08
= 0,7
=| 8| =5106
8| =|2|05
S| 28| & |04
Sl=|s|03
S| 2| g2
2% £
O | =
= | = Lo 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L — 0 1.11 1.66 2.50 3.75 5.62 8.43 12.6 19.0 28.4 42.6
0 0.15 0.22 0.33 0.50 0.76 1.14 1.71 2.57 3.85 5.78

Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application

Ligne RI o) charge circonférentielle réquliére de lo rove Ligne R¢ o) charge circonférentielle variable, par segnent, de la roue
. b) exploitation sans aucwn choc ] b) avec une charge d'impact inégale o)
¢) couples daccélération et de freinage miningux ¢) couples d'accélération et de fre'mubge maxinau N
d) 1 denarrage nax, par minute (60 par heure) ) 60 dénarrages max. par minule (3 600 par heure) 2
e) Jusqud 10°% ce la durée de fonctionnenent par heure (6 minules) e) jusqud 75 % de lo durée de fonctionnenent por heure (45 minutes) =
Application: Entratnenents dune machine de mesure et de contréle, axes CNC Application: Tables de fraisage avec ottaque et découpe inéqales. S
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrofnenents de fraiseuses. FERN0))
Ligne R2~a) charge circonférentielle réqulitre de lo rove Ligne R a) charge excentrique imitée par segment de lo roue % )
mm ) exploitation sons aucwn choc [ b) avec une lourde charge d'inpact inégale = O
¢) couples d'accélération et de freinage mininauy ¢) couples daccélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 dénarrages nax. par minute (360 par heure) d) 180 démarrages max. par minute (10°800 par heure) S5 5
e) jusqud 25 % de la durée de fonctionnenent par heure (15 minutes) e) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement por heure (60 minutes)| —1 I
Application: Platecux diviseurs, entrainements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entrainenents de fraiseuses importantes et réducteurs 4 vis sans fin,
pour entrainenents contrdés ef silencieux la plupart du temps axes CNC avec des conditions non favorables

Ligne RS q) charge circonférentielle variable de la roue

. b) ovec ne foible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
¢) cauples d'accélération et de freinage maxinauy Blhsteinstrafie 20 Tel  07471-7050 TT
d) 20 démarrages max., par minute (1 200 par heure) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
e) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minules) | www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Application: Plafecux diviseurs, tables de fraisage pour opérations de Iraisage
circulaire avec des conditions de coupe relativenent favorables, axes ONC
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Entraxe 75.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
D extérieurde lavissansfin ~ 38.00 mm |Matériau de lavis sansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 120.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés|
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  34.87 mm (o) .
Nombre de dents de la roue 90 Angle d'hélice en Bks 2.0605 degrés N OTT . 4873 SS R
o Controélez le roulement axial en
o 290 fonction de I’entrainement.
8 g A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
=G
2 255
& -% \
g0
S5 a0y ~_
c 3 // S~
o \
o0
° N 115 R 2
0 ©
0 I
52 80 — ~— R3
c I I
©o .5 I — R4
R5
== | igne R1 214 251 261 261 261 261 232 210 190 171 155
== | igne R2 160 188 196 196 196 196 174 158 142 129 116
= | igne R3 118 138 144 144 144 144 128 116 104 94 85
== |igne R4 86 100 104 104 104 104 93 84 76 69 62
== | igne RS 64 75 78 78 78 78 70 63 57 51 46
Rendement Couple de décollage: 0.16 Vis sans fin en action: e Roue en action: b—o——1
2| E|E |09
|7 |08
= 0,7
= | 8|96
8| =|2|05
| 2|5 os
Sl=|s|03
3 S| 802 =—
8 g| =
o | £
== L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L — 0 0.88 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1
0 0.14 0.21 0.32 0.49 0.73 1.10 1.66 2.49 3.73 5.60
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne RI o) charge circonférentielle réquliére de lo rove Ligne R¢ o) charge circonférentielle variable, par segnent, de la roue
. b) exploitation sans aucwn choc ] b) avec une charge d'impact inégale o)
¢) couples daccélération et de freinage miningux ¢) couples d'accélération et de fre'mubge maxinau N
d) 1 denarrage nax, par minute (60 par heure) d) 60 dénarrages max. por minute (3 600 par heure) _ 2
e) Jusqud 10°% ce la durée de fonctionnenent par heure (6 minules) o e) Jusqud 75 % de la durée de fonctionnenent par heure (43 minutes) =
Application: Entrainenents dune machine de mesure et de contrdle, axes CNC Application: Tobles de fraisage avec attaque et découpe inégales. S
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrofnenents de fraiseuses. FERN0))
Ligne R2~a) charge circonférentielle réqulitre de lo rove Ligne R a) charge excentrique imitée par segment de lo roue % )
mm ) exploitation sons aucwn choc [ b) avec une lourde charge d'inpact inégale = O
: . . .. ; . . . = 0
¢ couples daccélération et de freinage mininaux ¢) couples d'accélération et de freinage maximoux 5 =
d) 6 cémarrages nax. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages max. par minute (10°800 par heure) S5 5
e} Jusqud 25°% de lo durée de fonctionnenent par heure (15 minutes) o e) jusqu 100 % de lo durée de fonctiomnement por heure (60 mmut§s) 1 I
Application: Platecux diviseurs, entrainements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entrafnements de fraiseuses impartantes et réducteurs 4 vis sans fin,
pour entrainenents contrdés ef silencieux la plupart du temps axes CNC avec des conditions non favorables
Ligne R3 ) charge circonférentielle variable de la roue .
. b) ovec ne foible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
¢) couples daccélération et de freinage maxinaux Blshsteinstrafie 20 Tel  O7471-7050 TT
d) 20 démarrages max., par minute (1 200 par heure) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqud 50 % de la durée de fonctionnement por hewre (30 minules) | www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Application: Platecux diviseurs, tadles de fraisage pour opérations de fraisage
circulaire avec des conditions de coupe relativenent favorables, axes ONC
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D-72411 Bodelshausen

Entraxe 75.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni

D extérieurde lavissansfin ~ 35.80 mm |Matériau de lavis sansfin  31CrMoV9

@ extérieur de la roue 120.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés|

Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  33.36 mm

Nombre de dents de la roue 120 Angle d’hélice en Bks 1.6439 degrés NO OTT : 481 3 SS R

5 205
82
S o 180 ~
o = R . ~
2.5 Contrdlez le roulement axial en \
% o 155 fonction de I’entrainement. L
‘: % A ce sujet, lisez la remarque en page 5. \
© @ v R 1
g? 130
€3
O c
To 105
°8 ’ _ R2
0w
o © R 3
= R
3 Z 55 — R 4
35 T Rs
30
== [igne R1 178 181 181 181 181 181 181 181 170 153 138
== | jgne R2 133 136 136 136 136 136 136 136 127 115 104
== |igne R3 98 100 100 100 100 100 100 100 93 84 76
== | jgne R4 71 73 73 73 73 73 73 73 68 61 55
== | igne RS 53 54 54 54 54 54 54 54 51 46 42
Rendement Couple de décollage: 0.13 Vis sans fin en action: e Roue en action: S —
2| E|E |09
|~ |o8
= 0,7
=| 8| =5106
8| =|2|05
S| 28| & |04
Sl=|s|03
3| 2| g2
8 g| =
O | =
= | = Lo 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
Q 0 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.06 7.58 1.4 171 25.6
0 0.13 0.20 0.31 0.47 0.70 1.06 1.59 2.38 3.57 5.36

Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application

Ligne RI o) charge circonférentielle réquliére de lo rove Ligne R¢ o) charge circonférentielle variable, par segnent, de la roue
. b) exploitation sans aucwn choc ] b) avec une charge d'impact inégale o)
¢) couples daccélération et de freinage miningux ¢) couples d'accélération et de fre'mubge maxinau N
d) 1 denarrage nax, par minute (60 par heure) ) 60 dénarrages max. par minule (3 600 par heure) 2
e) Jusqud 10°% ce la durée de fonctionnenent par heure (6 minules) e) jusqud 75 % de lo durée de fonctionnenent por heure (45 minutes) =
Application: Entratnenents dune machine de mesure et de contréle, axes CNC Application: Tables de fraisage avec ottaque et découpe inéqales. S
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrofnenents de fraiseuses. FERN0))
Ligne R2~a) charge circonférentielle réqulitre de lo rove Ligne R a) charge excentrique imitée par segment de lo roue % )
mm ) exploitation sons aucwn choc [ b) avec une lourde charge d'inpact inégale = O
¢) couples d'accélération et de freinage mininauy ¢) couples daccélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 dénarrages nax. par minute (360 par heure) d) 180 démarrages max. par minute (10°800 par heure) S5 5
e) jusqud 25 % de la durée de fonctionnenent par heure (15 minutes) e) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement por heure (60 minutes)| —1 I
Application: Platecux diviseurs, entrainements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entrainenents de fraiseuses importantes et réducteurs 4 vis sans fin,
pour entrainenents contrdés ef silencieux la plupart du temps axes CNC avec des conditions non favorables

Ligne RS q) charge circonférentielle variable de la roue

. b) ovec ne foible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
¢) cauples d'accélération et de freinage maxinauy Blhsteinstrafie 20 Tel  07471-7050 TT
d) 20 démarrages max., par minute (1 200 par heure) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
e) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minules) | www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Application: Plafecux diviseurs, tables de fraisage pour opérations de Iraisage
circulaire avec des conditions de coupe relativenent favorables, axes ONC
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Engrenage a roue et vis sans fin OTT avec entraxe de 82 mm

Dimensions principales

Axe de la vis sans fin et de la roue

Face de fixation de la roue

I

Axe de la vis sans fin

nominal du roulement YRT (2 nm)

. T 7o)
Face de fixation de la roue -
située en dessous - o
Coté d'entrainement (P&ITI& ?ﬁiﬂl(ﬁtﬂigej‘ —~ E
de ln vis arbrée . respecter inpérativement ! |
- \.
{ @ Vis creuse
, )
)
. e i{ T
= s s
A 10,02 A £0,02
N Rapport Vis sans fin Roule- Roue
dengrenage Nombre de| Nombre de|Lonqueu] @ de la rainure | g extérieur| @ boitard ment |2 intérieur | @ extériewr| Largeur | Hauteur
oTT filets dents de dégagement | vis YRT roue
Z1 722 A B C D E F G H
4801 SSR 6 66 44 32,7 44,6 | 44,6 80 78 130 35 22
2833 SSR 3 72 32,8 44 .4 15
4835 SSR 3 90 33,0 42,6 )
5266 SSR| 2 72 328 | 44,4 3 S
4884 SSR 2 90 33,0 42,6 = 5
4824 SSR 1 72 32,8 44.4 % §
2735 SSR 1 90 33,0 42,8 $ g
4833 SSR 1 120 33,2 40,8 :E g
# nominal du roulement YRT, g
S ?¢%%f %Z%% L
i . - la = 3:
&S ‘ % ‘ g ‘ s | S|E
1 72 ‘
85 p
7% % A R I i
gy 5 723 | iR
s 8 7£: ’é/ 2l=
i g ? Diomdtre intérieur de la roue =
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Boite a engrenage (encombrement interne nécessaire)
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D-72411 Bodelshausen

Seuils de fonctionnement caractéristigues

Entraxe 82.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Dextérieurde lavissansfin -~ 44.60 mm |Matériau de lavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue . 130.00 mm |Angle de pression en NS 10 degre:zs Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 6 Angle de renfort en NS 20 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement ~ 40.46 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 66 Angle d’hélice en Bks 15.1767 degrés N OTT . 4801 SSR
)
% 275 Contrdlez le roulement axial en —]
3 < ~N fonction de I’entrainement.
o) g 240 \ A ce sujet, lisez la remarque en page 5. __|
g < ™
EL \
T2 205 <~ ~
. O
X
(7]
£ £ 170 \
c
20
3 100
@ © I
%% . \\ — | R 2
(?3 c \\\\\R 3
) R4
30 R 5
== Ligne R1 268 268 268 252 228 206 186 168 152 137 124
- Ligne R2 201 201 201 189 171 154 140 126 114 103 93
== | jgne R3 147 147 147 139 125 113 102 93 84 76 68
- Ligne R4 107 107 107 101 91 82 74 67 61 55 50
m= | igne RS 80 80 80 76 68 62 56 50 46 41 37
Rendement Couple de décollage: 0.57 Vis sans fin en action: e Roue en action: b—0o—0o—1
2E|E |09
|~ |08 —
.2 0,7 —
| s =06+ I S———
8|=|2105
S| 8| =04
SISl =03
S| 2| g2
% % = (0,1
= | = Lo 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L— 0 7.27 10.9 16.4 24.5 36.8 55.2 82.8 124 186 279
0 0.17 0.26 0.39 0.59 0.88 1.33 1.99 2.99 4.49 6.73

Choix de I'engrenage en fonction du type de charge et de I'application

Ligne R a) charge circonférentielle réguligre de lo roue Ligne R4 a) <harge circonférentielle variable, par segment, de lo roue
. D) exploitotion sans aucwn choc I b) avec we charqe dimpact inégole )
¢) couples daccélération et de freinage miningux ¢) couples d'accélération et de fre'mnbge maxinoux %)
d) 1 démarrage max. par minute {60 por hewre) d) 60 dénarrages max. por minute (3 600 por heure) 8
e) jusqus 0% de la durée de fonctionnenent par heure (6 minutes) ) jusqut 75 % de la durée de fonctiomenent par hewre (45 minutes) =
Application: Entrainements d'une machine de mesure et de contrdle, axes CNC Application; Tables de fraisage avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs a vis sans fin, axes ONC, entrafnenents de fraiseuses. FERN7)
Ligne R2 ~a) charge circonférentielle réguiidre de la rove Ligne R a) charge excentrique linitée par seqnent de o rove % ()
mmmm b) exploitation sens quewn choc [ b) avec we lourde charge d'impact inégale = O
¢) cauples d'acclération et de freinage mininguy ¢) cauples d'accélération et de freinage maximoux 5 g
d) 6 dénarrages max. par minute (360 par heure) d) 180 dénarrages max. par minute (10°800 por heure) 5 3
e) jusqud 5% de lo dure de fonctionnerent par hewe (15 minutes) ) jusqu 100 % de lo durée de Tonctionnement por hewre (60 minutes) a I
Application: Plateaur diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes ONC Application: Entratnements de fraiseuses impartantes et réducteurs 4 vis sans fin,
pour entrafnements contrdlés et silencieux lo plupart du temps axes CNC avee des conditions non favorables

Ligne R5q) charge circonférentielle variable de la roue .
. b ovecqune faible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT

¢ cauples d'accélération et de freinage maxinoux Bldhsteinstrale 20 Tel.  07471-7050 TT

d) 20 démarrages max. par minute (1 700 por heure) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -70539

) jusqu 50 % de lo durée de fanclionnement par hewe (30 minutes) | www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de

Application: Plateaur diviseurs, tables de fraisage pour opérations de raisage
circulaire avec des conditions de caupe relativement favorables, axes ONG
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Entraxe 82.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
D extérieurde lavissansfin ~ 44.40 mm |Matériau de lavis sansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 130.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 3 Angle de renfort en NS 20 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement ~ 40.44 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 72 Angle d’hélice en Bks 7.0963 degrés N OTT 0 2833 SS R
5 360 . —
0 ® Contrdlez le roulement axial en
o fonction de I’entrainement.
O \
2 0 315 /\\ A ce sujet, lisez la remarque en page 5. —
@ &
E2 ~~
° 270
°5 \
EQ 225 — —~
T o 180 E— —~ ——
88 135 — — — R
o (T /-—/‘—_’\\ \ \
= 90
Qc I — R 3
I I
0° a5 I — R4
R5
== |igne R1 296 309 322 313 283 255 231 209 189 170 154
== | jgne R2 222 232 242 235 212 192 173 156 141 128 115
== | jgne R3 163 170 177 172 155 141 127 115 104 94 85
= |igne R4 118 124 129 125 113 102 92 83 75 68 62
== | igne RS 89 93 97 94 85 77 69 63 57 51 46
Rendement Couple de décollage: 0.40 Vis sans fin en action: e Roue en action: —s—a—a
2| E|E |09
|7 |08
= 0,7
=|8|=2106
8| s|Elos N
S =] = (04 /ea//E
S| §| 503
= § £ (0,2
% g| = |01 =
o | £
== =0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L — 0 3.33 5.00 7.50 11.3 16.9 25.3 37.9 56.9 85.3 128
0 0.17 0.25 0.38 0.57 0.86 1.29 1.94 2.91 4.36 6.55
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne RI o) charge circonférentielle réquliére de lo rove Ligne R¢ o) charge circonférentielle variable, par segnent, de la roue
. b) exploitation sans aucwn choc ] b) avec une charge d'impact inégale o)
¢) couples daccélération et de freinage miningux ¢) couples d'accélération et de fre'mubge maxinau N
d) 1 denarrage nax, par minute (60 par heure) d) 60 dénarrages max. por minute (3 600 par heure) _ 2
e) Jusqud 10°% ce la durée de fonctionnenent par heure (6 minules) o e) Jusqud 75 % de la durée de fonctionnenent par heure (43 minutes) =
Application: Entrainenents dune machine de mesure et de contrdle, axes CNC Application: Tobles de fraisage avec attaque et découpe inégales. S
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrofnenents de fraiseuses. FERN0))
Ligne R2~a) charge circonférentielle réqulitre de lo rove Ligne R a) charge excentrique imitée par segment de lo roue % )
mm ) exploitation sons aucwn choc [ b) avec une lourde charge d'inpact inégale = O
¢) couples d'accélération et de freinage mininauy ¢) couples daccélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 cémarrages nax. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages max. par minute (10°800 par heure) S5 5
e} Jusqud 25°% de lo durée de fonctionnenent par heure (15 minutes) o e) jusqu 100 % de lo durée de fonctiomnement por heure (60 mmut§s) 1 I
Application: Platecux diviseurs, entrainements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entrafnements de fraiseuses impartantes et réducteurs 4 vis sans fin,
pour entrainements contrdlés ef silencieux la plupart du temps oxes ONC avec des conditions non favorables
Ligne R3 ) charge circonférentielle variable de la roue .
. b) ovec ne foible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
¢) couples daccélération et de freinage maxinaux Blshsteinstrafie 20 Tel  O7471-7050 TT
d) 20 démarrages max., par minute (1 200 par heure) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqud 50 % de la durée de fonctionnement por hewre (30 minules) | www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Application: Platecux diviseurs, tadles de fraisage pour opérations de fraisage
circulaire avec des conditions de coupe relativenent favorables, axes ONC
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D-72411 Bodelshausen

Entraxe 82.00 mm |Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni

D extérieurde lavissansfin ~ 42.60 mm |Matériau de lavis sansfin  31CrMoV9

@ extérieur de la roue 130.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 3 Angle de renfort en NS 15 degrés|

Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  39.22 mm

Nombre de dents de la roue 90 Angle d'hélice en Bks 5.9389 degrés NO OTT : 483 5 SS R

5 360 . —
o © Controlez le roulement axial en
2 S L fonction de I’entrainement.
Q o 315 e ‘\ A ce sujet, lisez la remarque en page 5. —
g c 270 —~
: ©
é 3 225 — \\
= T T
=)
eo L —
88 135 — I R 1
—
0 @ /A\ \ \
S E — — — R 2
= 90—
Q I —
Os — [T RS
4 R 4
> R 5
== [igne R1 279 297 316 312 282 255 230 208 188 170 153
== | igne R2 209 223 237 234 211 191 173 156 141 127 115
== |igne R3 153 163 174 172 155 140 127 114 103 93 84
= |igne R4 111 119 126 125 113 102 92 83 75 68 61
m= | igne RS 84 89 95 94 85 76 69 62 56 51 46
Rendement Couple de décollage: 0.36 Vis sans fin en action: e Roue en action: b—o——1
2| E|E |09
|17 |08
= 0,7
=| 8| =5106
8l=|Elos — | —
S| 8|04+ =+
© £ 503 1
S| 2|22 —
2| 8| £ o —
17,3 S| = |7 3/
@ | £
= | = Lo 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L — 0 2.66 4.00 6.00 9.00 13.5 20.3 30.4 45.5 68.3 102
0 0.16 0.24 0.37 0.55 0.83 1.25 1.87 2.81 4.22 6.33

Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application

Ligne RI o) charge circonférentielle réquliére de lo rove Ligne R¢ o) charge circonférentielle variable, par segnent, de la roue
. b) exploitation sans aucwn choc ] b) avec une charge d'impact inégale o)
¢) couples daccélération et de freinage miningux ¢) couples d'accélération et de fre'mubge maxinau N
d) 1 denarrage nax, par minute (60 par heure) ) 60 dénarrages max. par minule (3 600 par heure) 2
e) Jusqud 10°% ce la durée de fonctionnenent par heure (6 minules) e) jusqud 75 % de lo durée de fonctionnenent por heure (45 minutes) =
Application: Entratnenents dune machine de mesure et de contréle, axes CNC Application: Tables de fraisage avec ottaque et découpe inéqales. S
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrofnenents de fraiseuses. FERN0))
Ligne R2~a) charge circonférentielle réqulitre de lo rove Ligne R a) charge excentrique imitée par segment de lo roue % )
mm ) exploitation sons aucwn choc [ b) avec une lourde charge d'inpact inégale = O
¢) couples d'accélération et de freinage mininauy ¢) couples daccélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 dénarrages nax. par minute (360 par heure) d) 180 démarrages max. par minute (10°800 par heure) S5 5
e) jusqud 25 % de la durée de fonctionnenent par heure (15 minutes) e) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement por heure (60 minutes)| —1 I
Application: Platecux diviseurs, entrainements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entrainenents de fraiseuses importantes et réducteurs 4 vis sans fin,
pour entrainenents contrdés ef silencieux la plupart du temps axes CNC avec des conditions non favorables

Ligne RS q) charge circonférentielle variable de la roue

. b) ovec ne foible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
¢) cauples d'accélération et de freinage maxinauy Blhsteinstrafie 20 Tel  07471-7050 TT
d) 20 démarrages max., par minute (1 200 par heure) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
e) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minules) | www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Application: Plafecux diviseurs, tables de fraisage pour opérations de Iraisage
circulaire avec des conditions de coupe relativenent favorables, axes ONC




Tél.:07471/705-0
Fax : 074 71/705-39
www.zahnrad-ott.de

Catalogue des engrenages de type G1

grT

Entraxe 82.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
D extérieurde lavissansfin ~ 44.40 mm |Matériau de lavis sansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 130.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 2 Angle de renfort en NS 20 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement ~ 40.45 mm (o) .
Nombre de dents de la roue 72 Angle d’hélice en Bks 4.7435 degrés N OTT 0 52 66 SS R
3 380 Contrélez | I t axial ]
o © ontrdlez le roulement axial en
% 5 //\\ fonction de I’'entrainement.
G O 330 — ~ A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
o £ /
£ % \
= 280 ~\
. O ~
(>é ot / \
£ g 230
c
F 180 n — T
© o T— o~ —
°3 — | I R— R 1
$d 130 — — —
¢ R 2
3 z 80 — \R
O& T T————— R4
30 R 5
== |igne R1 292 321 350 343 310 280 253 228 206 187 169
== | igne R2 219 241 262 257 232 210 190 171 155 140 126
== | jgne R3 161 177 192 188 170 154 139 126 114 103 93
== |igne R4 117 128 140 137 124 112 101 91 83 75 67
m= | jgne R5 88 96 105 103 93 84 76 69 62 56 51
Rendement Couple de décollage: 0.31 Vis sans fin en action: e Roue en action: [ S S
€| E|E |09
|7 |08
= 0,7
= | 8|96
8| S| Zlos I
S| 28| & |04
§ EE = (0,3 — ——
HE I ——
% 3| = , [
o | £
== =0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L — 0 2.22 3.33 5.00 7.50 11.3 16.9 25.3 37.9 56.9 85.3
0 0.17 0.25 0.38 0.57 0.86 1.28 1.93 2.90 4.34 6.52
Choix de I'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne RI o) charge circonférentielle réquliére de lo rove Ligne R¢ o) charge circonférentielle variable, par segnent, de la roue
. b) exploitation sans aucwn choc ] b) avec une charge d'impact inégale o)
¢) couples daccélération et de freinage miningux ¢) couples d'accélération et de fre'mubge maxinau N
d) 1 denarrage nax, par minute (60 par heure) d) 60 dénarrages max. por minute (3 600 par heure) _ 2
e) Jusqud 10°% ce la durée de fonctionnenent par heure (6 minules) o e) Jusqud 75 % de la durée de fonctionnenent par heure (43 minutes) =
Application: Entrainenents dune machine de mesure et de contrdle, axes CNC Application: Tobles de fraisage avec attaque et découpe inégales. S
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrofnenents de fraiseuses. FERN0))
Ligne R2~a) charge circonférentielle réqulitre de lo rove Ligne R a) charge excentrique imitée par segment de lo roue % )
mm ) exploitation sons aucwn choc [ b) avec une lourde charge d'inpact inégale = O
¢) couples d'accélération et de freinage mininauy ¢) couples daccélération et de freinage maxinaux = 0
P . . ! o=
d) 6 cémarrages nax. par minute (360 par hewre) i d) 180 démarrages max. par minute (10°800 par heure) 5 3
e} Jusqud 25°% de lo durée de fonctionnenent par heure (15 minutes) o e) jusqu 100 % de lo durée de fonctiomnement por heure (60 mmut§s) 1 I
Application: Platecux diviseurs, entrainements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entrafnements de fraiseuses impartantes et réducteurs 4 vis sans fin,
pour entrainenents contrdés ef silencieux la plupart du temps axes CNC avec des conditions non favorables
Ligne R3 ) charge circonférentielle variable de la roue .
. b) ovec ne foible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
¢) couples daccélération et de freinage maxinaux Blshsteinstrafie 20 Tel  O7471-7050 TT
d) 20 démarrages max., par minute (1 200 par heure) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqud 50 % de la durée de fonctionnement por hewre (30 minules) | www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Application: Platecux diviseurs, tadles de fraisage pour opérations de fraisage
circulaire avec des conditions de coupe relativenent favorables, axes ONC

33



Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Catalogue des engrenages de type G1 BlohsteinstraBe 20

D-72411 Bodelshausen

Entraxe 82.00 mm |Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni

D extérieurde lavissansfin ~ 42.60 mm |Matériau de lavis sansfin  31CrMoV9

@ extérieur de la roue 130.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 2 Angle de renfort en NS 20 degrés

Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  39.22 mm (o) .
Nombre de dents de la roue 90 Angle d'hélice en Bks 3.9667 degrés N OTT . 4884 SS R
{

X X

345 Controdlez le roulement axial en _|
- ~ fonction de I'entrainement.
A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
300 ] >~

255

\‘\
210 \~\

T I
\\
I

Couples de rotation max. admissibles
en Nm a 25 000 heures en pleine charge

T~
165 — | R1
120 \Rz
75 —— B — — R3
I
1 R4
30 R 5
== | igne R1 276 309 326 326 309 279 252 228 206 186 168
== | jgne R2 207 231 244 244 232 209 189 171 155 140 126
== |igne R3 152 170 179 179 170 154 139 125 113 102 93
== | jgne R4 110 123 130 130 124 112 101 91 82 75 67
== | igne RS 83 93 98 98 93 84 76 68 62 56 50
Rendement Couple de décollage: 0.27 Vis sans fin en action: e Roue en action: S —
2| E|E |09
~ |~ |08
= 0,7
5| 8|2|06
=|Zlos5
*% S| 5|04 —
S| 2| 5034
S| 2| g2
2| 2| £ |01 /@(/43
8|8  E—
= | = [0 80 120 180 270 405 607 910 1365  |2047  [3070
L — 0 1.77 2.66 4.00 6.00 9.00 13.5 20.2 30.3 45.5 68.2
0 0.16 0.24 0.37 0.55 0.83 1.24 1.87 2.80 4.21 6.31

Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application

Ligne RI o) charge circonférentielle réquliére de lo rove Ligne R¢ o) charge circonférentielle variable, par segnent, de la roue
. b) exploitation sans aucwn choc ] b) avec une charge d'impact inégale o)
¢) couples daccélération et de freinage miningux ¢) couples d'accélération et de fre'mubge maxinau N
d) 1 denarrage nax, par minute (60 par heure) ) 60 dénarrages max. par minule (3 600 par heure) 2
e) Jusqud 10°% ce la durée de fonctionnenent par heure (6 minules) e) jusqud 75 % de lo durée de fonctionnenent por heure (45 minutes) =
Application: Entratnenents dune machine de mesure et de contréle, axes CNC Application: Tables de fraisage avec ottaque et découpe inéqales. S
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrofnenents de fraiseuses. FERN0))
Ligne R2~a) charge circonférentielle réqulitre de lo rove Ligne R a) charge excentrique imitée par segment de lo roue % )
mm ) exploitation sons aucwn choc [ b) avec une lourde charge d'inpact inégale = O
¢) couples d'accélération et de freinage mininauy ¢) couples daccélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 dénarrages nax. par minute (360 par heure) d) 180 démarrages max. par minute (10°800 par heure) S5 5
e) jusqud 25 % de la durée de fonctionnenent par heure (15 minutes) e) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement por heure (60 minutes)| —1 I
Application: Platecux diviseurs, entrainements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entrainenents de fraiseuses importantes et réducteurs 4 vis sans fin,
pour entrainenents contrdés ef silencieux la plupart du temps axes CNC avec des conditions non favorables

Ligne RS q) charge circonférentielle variable de la roue

. b) ovec ne foible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
¢) cauples d'accélération et de freinage maxinauy Blhsteinstrafie 20 Tel  07471-7050 TT
d) 20 démarrages max., par minute (1 200 par heure) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
e) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minules) | www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Application: Plafecux diviseurs, tables de fraisage pour opérations de Iraisage
circulaire avec des conditions de coupe relativenent favorables, axes ONC
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Entraxe 82.00 mm |Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
D extérieurde lavissansfin ~ 44.40 mm |Matériau de lavis sansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 130.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 20 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement ~ 40.45 mm (o) .
Nombre de dents de la roue 72 Angle d’hélice en Bks 2.3756 degrés N OTT 0 4824 SS R
Contrdlez le roulement axial en
g 345 yd ~ fonction de I'entrainement.
m E / \ A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
o)
=G
2 300 =~
3 .g r \
273
5o 255 ~ \\
g9 210 - —
3
c3 L T~ R 1
Qo c
r o)
e — — R2
3 120
0 O |~ e R 3
o}
3c ——1 R4
OCo R 5
30
== |igne R1 289 343 353 353 353 329 298 269 243 220 198
== | igne R2 217 257 265 265 265 247 223 202 182 165 149
= | igne R3 159 189 194 194 194 181 164 148 134 121 109
== |igne R4 116 137 141 141 141 132 119 108 97 88 79
== | igne RS 87 103 106 106 106 99 89 81 73 66 60
Rendement Couple de décollage: 0.18 Vis sans fin en action: e Roue en action: S —
2| E|E |09
|7 |08
= 0,7
=|8|=2106
8| =|2|05
2|5 04
Sl=|s|03
S| 2| g2
3| 3| |0
o | £
== =0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L — 0 1.11 1.66 2.50 3.75 5.62 8.43 12.6 19.0 28.4 42.6
0 0.16 0.25 0.38 0.57 0.85 1.28 1.92 2.89 4.33 6.50
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne RI o) charge circonférentielle réquliére de lo rove Ligne R¢ o) charge circonférentielle variable, par segnent, de la roue
. b) exploitation sans aucwn choc ] b) avec une charge d'impact inégale o)
¢) couples daccélération et de freinage miningux ¢) couples d'accélération et de fre'mubge maxinau N
d) 1 denarrage nax, par minute (60 par heure) d) 60 dénarrages max. por minute (3 600 par heure) _ 2
e) Jusqud 10°% ce la durée de fonctionnenent par heure (6 minules) o e) Jusqud 75 % de la durée de fonctionnenent par heure (43 minutes) =
Application: Entrainenents dune machine de mesure et de contrdle, axes CNC Application: Tobles de fraisage avec attaque et découpe inégales. S
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrofnenents de fraiseuses. FERN0))
Ligne R2~a) charge circonférentielle réqulitre de lo rove Ligne R a) charge excentrique imitée par segment de lo roue % )
mm ) exploitation sons aucwn choc [ b) avec une lourde charge d'inpact inégale = O
¢) couples d'accélération et de freinage mininauy ¢) couples daccélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 cémarrages nax. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages max. par minute (10°800 par heure) S5 5
e} Jusqud 25°% de lo durée de fonctionnenent par heure (15 minutes) o e) jusqu 100 % de lo durée de fonctiomnement por heure (60 mmut§s) 1 I
Application: Platecux diviseurs, entrainements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entrafnements de fraiseuses impartantes et réducteurs 4 vis sans fin,
pour entrainenents contrdés ef silencieux la plupart du temps axes CNC avec des conditions non favorables
Ligne R3 ) charge circonférentielle variable de la roue .
. b) ovec ne foible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
¢) couples daccélération et de freinage maxinaux Blshsteinstrafie 20 Tel  O7471-7050 TT
d) 20 démarrages max., par minute (1 200 par heure) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqud 50 % de la durée de fonctionnement por hewre (30 minules) | www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Application: Platecux diviseurs, tadles de fraisage pour opérations de fraisage
circulaire avec des conditions de coupe relativenent favorables, axes ONC
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Entraxe 82.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Dextérieurde lavissansfin ~ 42.80 mm |Matériau de lavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 130.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 20 degrés|
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement 39,38 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 90 Angle d’hélice en Bks 1.9747 degrés N OTT 0 2735 SS R
{ { { { {
S 375 Contrdlez le roulement axial en
0w ® fonction de I’entrainement.
9 F A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
e
29 330 ~
» .S
£0 / \
a
kS c 285
X
g9 240 - ~
3
5 3 \ \R 1
To 195
[OR'e) \ \
o N 150 R 2
0 © \
o}
5 E — | —
g zZ 105 — | R 3
06 I —
60 — R 4
R5
== |igne R1 283 343 346 346 346 346 308 278 251 227 205
== | jgne R2 212 258 259 259 259 259 231 209 189 170 154
== | igne R3 156 189 190 190 190 190 169 153 138 125 113
== | jgne R4 113 137 138 138 138 138 123 111 101 91 82
== | igne RS 85 103 104 104 104 104 92 83 75 68 62
Rendement Couple de décollage: 0.16 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
= | 8| 51086
8| =|2]05
S| 2|5 |04
©Sl=| 503
S| 2| 202 =—
Sz = o
@ | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L — 0 0.88 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1
0 0.16 0.24 0.37 0.55 0.83 1.25 1.87 2.81 4.22 6.33
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC




Tél.:07471/705-0
Fax : 074 71/705-39
www.zahnrad-ott.de
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paur entrainenents contrdlés et silencieux la plupart du temps

Entraxe 82.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Dextérieurde lavissansfin ~ 40.80 mm |Matériau de lavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 130.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement ~ 38.04 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 120 |Angle d'hélice en Bks 1.5555 degrés N OTT 0 4833 SS R
o
o 305
8§ 2
=0
el
= 0 270
B < f N
g % Contrdlez le roulement axial en \
°c 235 fonction de I’entrainement. ~
% 3 A ce sujet, lisez la remarque en page 5. \
£ 200 R 1
% 8 165 ~—_
< 8 L R 2
3 130 =
8¢ \R 3
Sz 95
— | R 4
60 R5
== |igne R1 259 264 264 264 264 264 264 264 247 223 202
== | jgne R2 194 198 198 198 198 198 198 198 185 167 151
- Ligne R3 142 145 145 145 145 145 145 145 136 123 111
== | jgne R4 104 106 106 106 106 106 106 106 99 81
== | igne RS 78 79 79 79 79 79 79 79 74 61
Rendement Couple de décollage: 0.13 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
= | 8| 51086
8| =|2]05
S8 §|oa
©Sl=| 503
S| 2| gl02
% 5| 2o
o | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L —= 0 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.06 7.58 11.4 17.1 25.6
0 0.15 0.23 0.35 0.53 0.80 1.20 1.81 2.71 4.07 6.11
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin

axes ONC avec des canditions non favorables

Ligne R3
|

a) charge circonférentielle variable de la roue

b) avec une faible charge d'impact

¢) cauples d'accélération et de freinage maxinoux

d) 20 démarrages nax, par minute (1200 par heure)

) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes)
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC

Zahnradfertigung OTT

BlohsteinstraRe 20 Tel. 07471 -7050
D-72411 Bodelshausen ~ Fax.  07471-705 39
www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

QIT

37



SIT

Catalogue des engrenages de type G1

Zahnradfertigung Ott
BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

38



Tél.:07471/705-0

Fax : 074 71/705-39

www.zahnrad-ott.de

Catalogue des engrenages de type G1

SIT

Engrenage a roue et vis sans fin OTT avec entraxe de 96 mm

Dimensions principales

Axe de la vis sans fin et de la roue

Face de fixation de la roue

Axe de la vis sans fin

I

. T 7o)
Face de fixation de la roue -
située en dessous - o
L [
s 5
YT T 1 — =
Coté dentrainement Position de montage K
de ln vis arbrée . respecter inpérativement ! |
- \.
{ @ Vis creuse
, )
)
A = B
- Jeu & T
= = s s
A £0,02 A £0,02
N Rapport Vis sans fin Roule- Roue
d’engrenage Nombre de | Nombre de|Longueu] @ de la rainure | g extérieur| @ baitard ment | intérieur | @ extérieur Largeur | Hauteur
oTT filets dents de dégagement vis YRT roue
Z1 722 A B C D E F G H
4837 SSR 3 90 53 30,8 42,8 | 44,6 | 100 98 160 37 22
4856 SSR 2 72 30,5 44,6 15
4803 SSR 2 90 30,8 42,6 )
4848 SSR | 1 72 30,5 | 44,6 3 S
4802 SSR 1 90 30,8 42,6 = o
4823 SSR 1 120 31,1 40,6 23
» =
q) S
S ®©
< E
# nominal du roulement YRT, g
8: 7 Ty E [ ka7 MR
=5 | KE | gz
| 7z2% ‘
ik i
7,28 5
i ;
. AR B s
2. 8 Zi k5 | EJp
S8 o Z:owg ‘ S|
== @ /g = |2
g8 = %2‘%/3 S|a
52 % / 2|z
i g ? Diandtre intérieur de la roue =
g & 2 nominal du roulement YRT (2 nm)
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Boite a engrenage (encombrement interne nécessaire)

~ "$]UBWAIN0J S3P S99ING SSP UOIJDXI} 3P SBID 4 E
- 1'07G°98 1'07G 98
1+G‘Q¢ 1+G°g¢
704 G¢ 7'04}G¢
70-G9| o 20-G'9l
¢'07¢l J 03¢
= \ =
’ 4 —
I =
M fs | - T <5<
Gl ro g N | o E g =
O | + (SN o N o o
Gl —— | N N o
. 2y ¢ |
8" 00y 049 800\ 7coy
H N ]
= i Inabp| 9}190 8p suDJd !
2130nb 88| 5N0Y JaxXly Y
7 IN9pu0Jo.d
3-q :2dnoy) 7 o9¢X0)

[8v] 0 [4] [8v] 50 [#]

/ 00l 1YA JUSW3INOJ 29AD 9N0OJ
b| op abojuow ap 990ds]

, v
N \

—=
4

A$§ %D;v\@mox

20'0 -+ ww g} nod axp,| ap

ajbun,| Jnod asiupo aouDJ9|o|

RTIENTY

.

AETAY

A

9s[Qf oXDIIUJ

+Glg

Wiy < 1034} 3bojuou 3p majno

anoJ o] ap oiojuou 3p Inajnoy o) Jajsn(

anod oBojbg1 ap aypuos aun 121 JoAgq

g'ooy
[2]

syuaubas snaisnjd uns
™ a9jusubiy 2139 15sno jnad
abp|bg. ap ajjopuoy

LG8l

oTsroTeT yixgp Inapuojold ,07%g)

ww 96 9p 9xedjua un anod SiA 33 anod 3]dnod un,p uone|jejsul,] @ 241BSSIIJU dUIAUI JUBWAIqUoduU]

40



15d-9-800004

abreyoaid ap uned

HAV-9-S1200.1

uonoajoid ap joded

TT

ONNTIFL1S34 []

SJUSWISINO0I 19 SIA 3P SIUSWINOI SaP
afejuow ap spuUsW @ 28k a|dnod _H_

41

Catalogue des engrenages de type G1

:07471/705-0
Fax : 074 71/705-39

www.zahnrad-ott.de

Tél.

Emplacement de la vis
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Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Catalogue des engrenages de type G1 BlohsteinstraBe 20

D-72411 Bodelshausen

Seuils de fonctionnement caractéristigues

Entraxe 96.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Dextérieurde lavissansfin -~ 42.80 mm |Matériau de lavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 160.00 mm [Angle de pression en NS 10 degres] Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 3 Angle de renfort en NS 15 degrés|
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement ~ 38.58 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 90 Angle d’hélice en Bks 7.4054 degrés N OTT . 4837 SS R
S 620 ‘ ‘ ‘ ‘
o & Controlez le roulement axial en
905 fonction de I'entrainement.
% g 540 /\\ A ce sujet, lisez la remarque en page 5. —
@0 .S
'g 460 ~
é 8 380 —
— \
3
To 300
o N 220
» © // \\ \\ R 2
2 £ L — — —
z 140
3¢ — 1 ] — [ Rs
O T R4
60 R 5
== Ligne R1 482 513 544 539 487 440 398 360 325 294 265
m= | jgne R2 361 385 408 404 365 330 298 270 244 220 199
== | jgne R3 265 282 299 297 268 242 219 198 179 162 146
- Ligne R4 193 205 218 216 195 176 159 144 130 117 106
m= | igne RS 145 154 163 162 146 132 119 108 97 88 80
Rendement Couple de décollage: 0.41 Vis sans fin en action: e Roue en action: b—0o—0o—1
2E|E |09
~ 1T [0,8
.2 0,7
= | 8| =06 —
S|l =|Elos —_
=== "
S| 2| =104
SISl =03
S| 2] glo2
%% £l
| =
= | = Lo 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L— 0 2.66 4.00 6.00 9.00 13.5 20.3 30.4 45.5 68.3 102
0 0.16 0.24 0.36 0.54 0.82 1.23 1.85 2.78 4.16 6.25

Choix de I'engrenage en fonction du type de charge et de I'application

Ligne R a) charge circonférentielle réguligre de lo roue Ligne R4 a) <harge circonférentielle variable, par segment, de lo roue
. D) exploitotion sans aucwn choc I b) avec we charqe dimpact inégole )
¢) couples daccélération et de freinage miningux ¢) couples d'accélération et de fre'mnbge maxinoux %)
d) 1 démarrage max. par minute {60 por hewre) d) 60 dénarrages max. por minute (3 600 por heure) 8
e) jusqus 0% de la durée de fonctionnenent par heure (6 minutes) ) jusqut 75 % de la durée de fonctiomenent par hewre (45 minutes) =
Application: Entrainements d'une machine de mesure et de contrdle, axes CNC Application; Tables de fraisage avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs a vis sans fin, axes ONC, entrafnenents de fraiseuses. FERN7)
Ligne R2 ~a) charge circonférentielle réguiidre de la rove Ligne R a) charge excentrique linitée par seqnent de o rove % ()
mmmm b) exploitation sens quewn choc [ b) avec we lourde charge d'impact inégale = O
¢) cauples d'acclération et de freinage mininguy ¢) cauples d'accélération et de freinage maximoux 5 g
d) 6 dénarrages max. par minute (360 par heure) d) 180 dénarrages max. par minute (10°800 por heure) 5 3
e) jusqud 5% de lo dure de fonctionnerent par hewe (15 minutes) ) jusqu 100 % de lo durée de Tonctionnement por hewre (60 minutes) a I
Application: Plateaur diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes ONC Application: Entratnements de fraiseuses impartantes et réducteurs 4 vis sans fin,
pour entrafnements contrdlés et silencieux lo plupart du temps axes CNC avee des conditions non favorables

Ligne RS q) charge circonférentielle variable de la roue

. b) ovec une faible charge dimpact Zahnradfertigung OTT

¢ cauples d'accélération et de freinage maxinoux Bldhsteinstrale 20 Tel  07471-7050 TT
d) 20 démarrages max. par ninute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -70539
) jusqu't 30 % de lo duée de fonctionnement par heure (30 minutes) | www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de

Application: Plateaur diviseurs, tables de fraisage pour opérations de raisage
circulaire avec des conditions de caupe relativement favorables, axes ONG
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Entraxe 96.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Dextérieurde lavissansfin ~ 44.60 mm |Matériau de lavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 160.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 2 Angle de renfort en NS 20 degrés|
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement 39,77 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 72 Angle d’hélice en Bks 5.9382 degrés N OTT . 48 56 SSR
{ { { {
S 620 Controlez le roulement axial en ]
0 @ L fonction de I'entrainement.
o A - -
20 ce sujet, lisez la remarque en page 5.
2 0 540 /,/ \\ )
o £
£ %_ \
58 460 —— \\
o)
é ot // \
c 8 \
2 < 300 ] —
E o ——
8] 220 — — E—
g— § 140 — — \\ \\R 3
Q c I I
O o ——1 R4
60 R 5
== |igne R1 481 525 569 564 509 460 416 376 340 307 2717
== | igne R2 361 394 427 423 382 345 312 282 255 230 208
== |igne R3 265 289 313 310 280 253 229 207 187 169 153
== | jgne R4 192 210 228 225 204 184 166 150 136 123 111
m | igne RS 144 158 171 169 153 138 125 113 102 92 83
Rendement Couple de décollage: 0.36 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2 E|E |09
=T |08
= 0,7
= | 8|08
B 5 Els —— ——
o B85 e
o | 5| 8102 —
[<D I S I - €4 0.1 1
a S| = |7 L—
s | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L — 0 2.22 3.33 5.00 7.50 11.3 16.9 25.3 37.9 56.9 85.3
0 0.16 0.25 0.37 0.56 0.84 1.27 1.90 2.85 4.28 6.42

Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application

Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples d'accélération et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) d) 60 dénarrages max. par minute (3 600 por heure) ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement por heure (45 minutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC hpplication: Tables de fraisage avec attaque et découpe inégales. s
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 Q@
d) 6 dénarrages max. par ninute (360 par heure) d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 35
€) Jusqud 25 % de la durée de fonctionnement par heure {15 minutes) ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC hoplication: ~ Entrainements de fraiseuses importantes et réducteurs d vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables

Ligne R3"q) charge circonférentielle veriable de la roue

¢) cauples d'accélération et de freinage maxinoux

. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertigung OTT

. . BlohsteinstraRe 20 Tel.
d) 20 démarrages nax, par minute (1200 par heure) D-72411 Bodelshausen ~ Fax.
e) jusqu'd 50 % de la durée de fonctionnement par hewe (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email.

07471 -7050 ' '
07471 - 705 39
Info@zahnrad-ott.de

Applicotion: Platecu divisers, tables de fraisage pour opérations de fraisage
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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D-72411 Bodelshausen

Entraxe 96.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Dextérieurde lavissansfin ~ 42.60 mm |Matériau de lavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 160.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 2 Angle de renfort en NS 15 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  38.43 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 90 Angle d’hélice en Bks 4.9774 degrés N OTT 0 4803 SS R
qéa 620 Controlez le roulement axial en —
8 fonction de I’entrainement.
=0 A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
2 g 540 // ~. j q pag
o .S \
7 460 ~
5 @ / \ \
EL 380 — L
2 R T~
To 300 —~—] —~ —
o v \ \
° N 220 —
s £ 140 — E— ———R3
3
Qc T
O o ——— R4
60 R5
== Ligne R1 464 517 566 566 519 469 424 383 346 313 283
== | jgne R2 348 388 425 425 389 352 318 287 260 235 212
== | igne R3 255 284 311 311 286 258 233 211 190 172 156
== | jgne R4 186 207 227 227 208 188 170 153 139 125 113
m= | jgne RS 139 155 170 170 156 141 127 115 104 94 85
Rendement Couple de décollage: 0.32 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
= | 8| 51086
8| =|2]05
S| 2| 5|04
S| & 53— I
S| 5| glo2 —
R 2| =01 s
A1 G| =
@ | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L —= 0 1.77 2.66 4.00 6.00 9.00 13.5 20.2 30.3 455 68.2
0 0.16 0.24 0.36 0.54 0.81 1.22 1.83 2.75 4.13 6.20
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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Entraxe 96.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Qextérieurdelavissansfin 44,60 mm |Matériaudelavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 160.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 20 degrés|
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement 39,78 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 72 Angle d’hélice en Bks 2.9765 degrés N OTT 0 4848 SS R
| | | | |
o Controlez le roulement axial en
o 650 fonction de I'entrainement.
3 e A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
2 570 .
n 2 ~
0 £
EQ N
T 2 490 >
: 5 \\
0 -
g9 410 -~
c3 / \ \
:"g 8 330 R 1
eao
% g v / \ '\

@ = — R 2
%‘Z 170 — — | — R 3
c I I

90 R5
== Ligne R1 475 562 581 581 581 541 489 442 399 361 326
== | igne R2 357 421 435 435 435 406 367 331 299 271 244
== |igne R3 261 309 319 319 319 298 269 243 220 198 179
== | jgne R4 190 225 232 232 232 216 196 177 160 144 130
m | igne RS 143 169 174 174 174 162 147 133 120 108 98
Rendement Couple de décollage: 0.22 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
s | 8| 2(06
8| =|2]05
2|5 s
©Sl=| 503
8|2 Flo2——
% 5| 2o
@ | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L —= 0 1.11 1.66 2.50 3.75 5.62 8.43 12.6 19.0 28.4 42.6
0 0.16 0.25 0.37 0.56 0.84 1.26 1.89 2.84 4.26 6.40
Choix de I'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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D-72411 Bodelshausen

Entraxe 96.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Qextérieurdelavissansfin 42,60 mm |Matériaudelavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 160.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 20 degrés|
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  38.44 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 90 Angle d’hélice en Bks 2.4931 degrés N OTT 0 4802 SS R
I I I I I
o Contrdlez le roulement axial en
O 580 J fonction de I’entrainement.
2 g / \ A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
e 510
8< /
Ed 440 ™~
© c ~ \
g3 370 ~.
gl T~ R 1
89 300 ~—_
o
o N 230 ] R2
0 ©
g z 160 — R 3
(@) % \\\R 4
90 R5
== |igne R1 459 555 561 561 561 552 499 451 408 368 333
== | igne R2 344 417 421 421 421 414 374 338 306 276 250
== |igne R3 253 305 308 308 308 304 275 248 224 203 183
== | jgne R4 184 222 224 224 224 221 200 180 163 147 133
== | igne RS 138 167 168 168 168 166 150 135 122 111 100
Rendement Couple de décollage: 0.19 Vis sans fin en action: e ROUE en action: o——0o——o—a0
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
= | 8| 51086
8| =|2]05
S8 §|oa
©Sl=| 503
S| 2| gl02
% 5| 2o
@ | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L — 0 0.88 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1
0 0.16 0.24 0.36 0.54 0.81 1.22 1.83 2.74 4.12 6.18
Choix de I'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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grT

Entraxe 96.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Dextérieurdelavissansfin ~ 40.60 mm |Matériau de lavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 160.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement ~ 37.14 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 120 |Angle d'hélice en Bks 1.9577 degrés N OTT 0 4823 SS R
o
o 510
5 8
= ©
2 o 450 ~
g T Contrdlez le roulement axial en \
c 2 390 fonction de I’entrainement. M
1 L
¥ é A ce sujet, lisez la remarque en page 5. \R 1
g9 330 ~
c 8 \
o c
To 270 —
88 R2
8 210 ]
8 R3
52 150
90 R5
m= |igne R1 450 450 450 450 450 450 450 450 429 387 350
== | igne R2 337 337 337 337 337 337 337 337 321 290 263
- Ligne R3 247 247 247 247 247 247 247 247 236 213 193
== | jgne R4 180 180 180 180 180 180 180 180 171 155 140
== | igne RS 135 135 135 135 135 135 135 135 129 116 105
Rendement Couple de décollage: 0.16 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
= | 8| 51086
8| =|2]05
S| 2|5 |04
S| & 53
S| 2| 8102 ——
2=z =01
A1 G| =
@ | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L — 0 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.06 7.58 11.4 17.1 25.6
0 0.15 0.23 0.35 0.52 0.78 1.18 1.77 2.65 3.98 5.97
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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Engrenage a roue et vis sans fin OTT avec entraxe de 110 mm

Dimensions principales

Face de fixation de la roue

Axe de la vis sans fin et de la roue | L Axe de la vis sans fin
| - ‘ - !
Face de fixation de la roue 2
située en dessous oy oo
| 2
My o1 1. 1 1 I =
Caté dentranenent Position de montage &
de la vis arbrée K respecter impérativement ! |
/Q Vis creuse
/ 7 \
@ / }
(A
= s
A 10,02 A 10,02
N Rapport Vis sans fin Roule- Roue
d’engrenage Nombre de | Nombre de|Longueu] @ de la rainure | g extérieur| @ baitard ment | intérieur | @ extérieur Largeur | Hauteur
oTT filets dents de dégagement vis YRT roue
Z1 722 A B C D E F G H
5448 SSR 2 80 63 35,1 494 | 54,6 | 120 118 184 45 29
4867 SSR 2 120 34,9 45,6 15
4847 SSR 1 72 34,3 50,8 L9
4817SSR| 1 90 34,6 | 48,3 3 S
4800 SSR 1 120 34,9 45,6 =5
4814 SSR 1 144 35,1 44,6 % §
1664 SSR 1 180 35,3 42 g g
<E
)

# nominal du roulement YRT,

N\

Rondelle de réglage

Dimensions de la boTte
Rondelle de réglage pour
ajuster lo position de la roue

Roulement YRT:

révoir ici un regard pour Ihuile
ou une fendtre sur I'engrenage

RUIIIIIIIMINIRNNNNR

Prévoir une rondelle en
acier sous la téte de vis !

Diomdtre intérieur de la roue =
nominal du roulement YRT (2 nm)

nilieu de la denture de la roue

Face de fixation roulement 4 ['axe vis
Hauteur de montage de la roue
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Boite a engrenage (encombrement interne nécessaire)
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Emplacement de la vis
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Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Catalogue des engrenages de type G1 BlohsteinstraBe 20

D-72411 Bodelshausen

Seuils de fonctionnement caractéristigues

Entraxe 110.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni

Dextérieurde lavissansfin -~ 49.40 mm |Matériau de lavissansfin  31CrMoV9

@ extérieur de la roue 184.00 mm [Angle de pression en NS 10 degres] Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 2 Angle de renfort en NS 20 degrés

Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  44.21 mm

Nombre de dents de la roue 80 Angle d’hélice en Bks 5.5615 degrés No OTT : 5448 SS R
| | | | |

960 Contrdlez le roulement axial en —
fonction de I’entrainement.
840 // A ce sujet, lisez la remarque en page 5.

720

480

/
600 //
L

\
\
—
I

Couples de rotation max. admissibles
en Nm a 25 000 heures en pleine charge

\
— R1
\
\
—

360
L— T \R
\ \
240 —— .
I — I —"
120 R5
== | igne R1 717 812 875 875 779 704 636 575 519 469 424
m= | jgne R2 537 609 656 656 584 528 4717 431 390 352 318
== | igne R3 394 447 481 481 428 387 350 316 286 258 233
== | jgne R4 287 325 350 350 312 282 254 230 208 188 170
== | igne RS 215 244 263 263 234 211 191 172 156 141 127
Rendement Couple de décollage: 0.34 Vis sans fin en action: e Roue en action: b—0o—0o—1
2| E|E oo
|17 |08
.2 0,7
= | 8|=2/06
Blg|Zps —
85| E0s ——
B2 zl02 _
% 5|2 o
L2
= 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L — 0 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1 51.2 76.8
0 0.18 0.27 0.41 0.62 0.94 1.41 2.11 3.17 4.76 7.13
Choix de I'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réguligre de lo roue Ligne R4 a) <harge circonférentielle variable, par segment, de lo roue
. D) exploitotion sans aucwn choc I b) avec we charqe dimpact inégole )
¢) couples daccélération et de freinage miningux ¢) cauples d'accékération et de fre'mnbge maxinoux %)
d) 1 démarrage max. par minute {60 por hewre) d) 60 démarrages nax. por minute (3_ 00 por heure) _ 8
e) jusqus 0% de la durée de fonctionnenent par heure (6 minutes) o e) Jusqud 75 % de lo durée de fonctiomenent par hewre (45 minutes) =
Application: Entrainements d'une machine de mesure et de contrdle, axes CNC Application: Tables de froisage avec attaque et décaupe inégales. S,
Réducteurs a vis sans fin, axes ONC, entrafnenents de fraiseuses. FERN7)
Ligne R2 ~a) charge circonférentielle réguiidre de la rove Ligne R a) charge excentrique linitée par seqnent de o rove % ()
mmmm b) exploitation sens quewn choc [ b) avec we lourde charge d'impact inégale = O
¢) cauples d'acclération et de freinage mininguy ¢) cauples d'accélération et de freinage maximoux 5 g
d) 6 cémarrages max. par minute (360 par heure) , d) 180 dénarrages max. par minute (10°800 por heure) 5 3
e} jusqui 20 % de lo durée de fonclionnement par heure (5 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de Tonctionnement por hewre (60 minutes) a I
Application: Plateaur diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes ONC Application: Entrafnements de fraiseuses impartantes et réducteurs a vis sans fin,
pour entrafnements contrdlés et silencieux lo plupart du temps axes CNC avee des conditions non favorables
Ligne R5q) charge circonférentielle variable de la roue .
. b) ovec une faible charge dimpact Zahnradfertlgung OTT
¢) cauples daccélération et de freinage maxinoux Bléhsteinstrate 20 Tel 074717050 TT
d) 20 démarrages max. par minute (1 700 por heure) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -70539
e) jusqu 30 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) | www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Application: Plateaur diviseurs, tdbles de fraisage pour opératians de fraisage
circulaire avec des conditions de caupe relativement favorables, axes ONG
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Entraxe 110.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Qextérieurdelavissansfin 45,60 mm |Matériaudelavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 184.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 2 Angle de renfort en NS 15 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  41.69 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 120 | Angle d’hélice en Bks 4.0126 degrés N OTT . 48 67 SS R
o
o 680
o g h
25 Contrélez le roulement axial en \
? 2 600 fonction de I’entrainement. ~
g © A ce sujet, lisez la remarque en page 5. \
TS 520 =~
w O ~ \\
0
go 440 J
c 3 R 1
O c
°o ~—~— R 2
o N 280 i
0 © ~
[0) \ \
of 200 E— R3
Qc N —
O T R4
120 R5
== |igne R1 653 659 659 659 659 659 642 580 524 473 428
== | igne R2 490 494 494 494 494 494 481 435 393 355 321
== |igne R3 359 363 363 363 363 363 353 319 288 260 235
== | jgne R4 261 264 264 264 264 264 257 232 210 189 171
== | igne RS 196 198 198 198 198 198 192 174 157 142 128
Rendement Couple de décollage: 0.28 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2|E|E |09
= |7 [0,8
= 0,7
= | 8| 51086
8| =|2]05 —
£ 8|§jos]
Sl =E| s |03+
S| 2| gl02 =
12| EZ 01 —
A1 G| =
D = I=:
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L —= 0 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1 51.2
0 0.17 0.26 0.39 0.59 0.88 1.32 1.99 2.98 4.47 6.71
Choix de I'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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D-72411 Bodelshausen

Entraxe 110.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Dextérieurdelavissansfin ~ 50.80 mm |Matériau de lavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 184.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 20 degrés|
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  45.19 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 72 Angle d’hélice en Bks 3.0074 degrés N OTT 0 4847 SS R
{ { { { {
g 990 Contrdlez le roulement axial en
0w ® fonction de I’entrainement.
28 o
- 8 870 S ~ A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
B £
£3 -
T 2 750
‘5 ~
£ 0 630 pd T~
c 3 / T \
Qo c \
89 510 R 1
o
o N 390 —
® © — R2
5Z 270 R3
Q
— R 4
150
R5
== | igne R1 740 904 904 904 904 842 761 688 622 562 508
== | igne R2 555 678 678 678 678 632 571 516 466 421 381
== | igne R3 407 497 497 497 497 463 419 378 342 309 279
== | jgne R4 296 362 362 362 362 337 304 275 249 225 203
m | igne RS 222 271 271 271 271 253 228 206 186 169 152
Rendement Couple de décollage: 0.22 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
s | 8| 2(06
8| =|2]05
S| E|Sloa —
S| E| =03
82| Bl ——
% 5| 2o
@ | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L —= 0 1.11 1.66 2.50 3.75 5.62 8.43 12.6 19.0 28.4 42.6
0 0.18 0.28 0.42 0.63 0.95 1.43 2.15 3.23 4.85 7.27
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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Entraxe 110.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Dextérieurde lavissansfin ~ 48.30 mm |Matériau de lavis sansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 184.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 20 degrés|
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  43.49 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 90 Angle d’hélice en Bks 2.5323 degrés N OTT 0 48 1 7 SS R
I I I I I
o Controlez le roulement axial en
o 920 fonction de I'entrainement.
n A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
o< ~ 1
29 s10 2 ™~
2 c I
£3
a
'8 5 700
><' =~
28 590 ~ ~
3
89 480 R1
2o / I I
[ONY¢] \ \
o N 370 R 2
0 © \
o}
g § 260 — \\R 3
150 — R4
R5
- Ligne R1 702 857 857 857 857 844 763 690 623 563 509
== | igne R2 526 643 643 643 643 633 572 517 467 422 382
== | igne R3 386 471 471 471 471 464 420 379 343 310 280
== | jgne R4 281 343 343 343 343 338 305 276 249 225 204
m | igne RS 211 257 257 257 257 253 229 207 187 169 153
Rendement Couple de décollage: 0.19 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2 |E|E |09
= |7 [0,8
= 0,7
= | 8| 51086
8| =|2]05
2|5 s
S| E| =031
S| 2| gl02
I
o | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L —= 0 0.88 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 341
0 0.18 0.27 0.41 0.61 0.92 1.38 2.07 3.11 4.66 6.99
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Plateau diviseurs, entrafnenents d'avance en rotation et axes CNC Application: Entrainements de fraiseuses impartantes et réducteurs 4 vis sans fin,
paur entrainenents contrdlés et silencieux la plupart du temps axes ONC avec des conditions non favorgbles
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Catalogue des engrenages de type G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen
Entraxe 110.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Dextérieurde lavissansfin -~ 45.60 mm |Matériau de lavis sansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 184.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  41.69 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 120 |Angle dhélice en Bks 2.0086 degrés N OTT . 4800 SSR
o
o 710
n ©
[OpE Y
e (@]
B Q 630 Contrdlez | I ial
22 ontrdlez le roulement axial en
€0 fonction de I’entrainement.
o A ce sujet, lisez la remarque en page 5. N
'8 5 550 uj Isez la r rqu pag \
3 9 r R 1
g9 470
S
=
T o 390 ~
s8 R2
oW \
- N 310
0 ®© \
Qe R 3
Sz 230
36§ —
150 — R 4
R 5
== |igne R1 648 659 659 659 659 659 659 659 618 558 505
== | jgne R2 486 494 494 494 494 494 494 494 464 419 378
== |igne R3 356 362 362 362 362 362 362 362 340 307 278
== | jgne R4 259 264 264 264 264 264 264 264 247 223 202
m= | jgne RS 194 198 198 198 198 198 198 198 185 168 151
Rendement Couple de décollage: 0.16 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2 E|E |09
=T |08
= 0,7
=| 8| 5106
8| =|2]05
S| 2|5 |04
S |2 303
S| 5| 802 =—
Sz = o
s | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L — 0 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.06 7.58 114 171 25.6
0 0.17 0.26 0.39 0.58 0.88 1.32 1.98 2.98 4.47 6.70

Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application

Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples d'accélération et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) d) 60 dénarrages max. par minute (3 600 por heure) ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement por heure (45 minutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC hpplication: Tables de fraisage avec attaque et découpe inégales. s
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 Q@
d) 6 dénarrages max. par ninute (360 par heure) d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 35
€) Jusqud 25 % de la durée de fonctionnement par heure {15 minutes) ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC hoplication: ~ Entrainements de fraiseuses importantes et réducteurs d vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables

Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue
) avec une fuible charge dimpact
¢) cauples d'accélération et de freinage maxinoux

Zahnradfertigung OTT

) h BlohsteinstraRe 20
d) 20 démarrages nax, par minute (1200 par heure) D-72411 Bodelshausen

¢) Jusqud 50 % de la durée de fonctionnement par heure (30 minutes) | www.zahnrad-ott.de

Tel.
Fax.
Email.

07471 -7050 ' '
07471 - 705 39
Info@zahnrad-ott.de

Applicotion: Platecu divisers, tables de fraisage pour opérations de fraisage
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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grT

Entraxe 110.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Qextérieurdelavissansfin 44,60 mm |Matériaudelavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 184.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement 44,07 mm (o] .
Nombre de dents de la roue 144 | Angle d’hélice en Bks 1.7075 degrés N OTT . 48 1 4 SS R
o
o 570
5 8
= ©
e
2 o 510 R 1
= [0) Contrélez le roulement axial en
T2 450 fonction de I’entrainement.
. 5 A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
X o
g2 390
5§82 "
83 330
eao
00
°T N 270 R 3
g e
5 E
52 210
o5 R 4
1
50 R5
== |igne R1 506 506 506 506 506 506 506 506 506 506 506
== | jgne R2 379 379 379 379 379 379 379 379 379 379 379
- Ligne R3 278 278 278 278 278 278 278 278 278 278 278
== | jgne R4 202 202 202 202 202 202 202 202 202 202 202
m | igne RS 152 152 152 152 152 152 152 152 152 152 152
Rendement Couple de décollage: 0.14 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
= | 8| 51086
8| =|2]05
S| 2|5 |04
S| 8| =03 —
HER
A1 G| =
@ | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L —= 0 0.55 0.83 1.25 1.87 2.81 4.21 6.32 9.47 14.2 21.3
0 0.17 0.25 0.38 0.58 0.87 1.30 1.95 2.93 4.40 6.60
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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Entraxe 110.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Dextérieurde lavissansfin ~ 42.00 mm |Matériau de lavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 184.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement 39,31 mm (o] .
Nombre de dents de la roue 180 | Angle d’hélice en Bks 1.4467 degrés N OTT . 1 664 SSR
o
o 370
8 R 1
2 0 330 Contrdlez le roulement axial en
g 5 fonction de I'entrainement.
_g 2_ 290 A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
)
X
0
g9 250 R2
5§82
To 210
59
= O R3
00
o N 170
0 ©
2 E
Sz 130 R4
Q ¢
Oo
90 R5
== |igne R1 355 355 355 355 355 355 355 355 355 355 355
== | jgne R2 266 266 266 266 266 266 266 266 266 266 266
== |igne R3 195 195 195 195 195 195 195 195 195 195 195
== | jgne R4 142 142 142 142 142 142 142 142 142 142 142
m | igne RS 106 106 106 106 106 106 106 106 106 106 106
Rendement Couple de décollage: 0.12 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
= | 8| 51086
8| =|2]05
S| 2|5 |04
©Sl=| 503
S| 2| gl02
I
@ | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L —= 0 0.44 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.05 7.58 11.4 17.1
0 0.16 0.24 0.37 0.55 0.83 1.24 1.87 2.81 4.21 6.32
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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Engrenage a roue et vis sans fin OTT avec entraxe de 125 mm

Dimensions principales

Face de fixation de la roue
Axe de la vis sans fin et de la roue | L Axe de la vis sans fin
| - ‘ S !
Face de fixation de la roue 2
située en dessous § o
s| &
n eq¢ 1 1 1 I =
Coté dentrafnenent ‘Posmon de montage, =
de la vis arbrée . respecter impérativement ! |
Q Vis creuse
7. M
7 / }
i
- s
A 10,02 A 10,02
N Rapport Vis sans fin Roule- Roue
dengrenage Nombre de| Nombre de|Lonqueu] @ de la rainure | g extérieur| @ boitard ment |2 intérieur | @ extériewr| Largeur | Hauteur
oTT filets dents de dégagement vis YRT roue
Z1 722 A B C D E F G H
5549 SSR 2 80 71 34,2 51,7 | 54,6 150 148 | 214 48 30
4879 SSR 2 100 34,5 49,2 15
4877 SSR 2 120 34,8 47,4 LORON
4804SSR | 1 70 34,0 | 53,6 9o
5741 SSR 1 72 34,0 53,2 =5
4853 SSR 1 90 34,4 50,4 z §
4861 SSR 1 120 34,8 47,4 g g
4846 SSR| 1 144 35 46 <E
# nominal du roulement YRT S
25 7 o | oV 2=
2 £ ol | £z
| 78% 2 / |
75 & g |
85 P
i B m—
HPE | |
= g 3¢ o
it 3 7/ // |2
i g % Dianétre intérieur de la roue =
& s B 8 noninal du roulement YR (2 nm)
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Boite a engrenage (encombrement interne nécessaire)

'$]UBWAIN0J S3p $99INq S8P UOIJDXI} 8p S8ID 4

= KAl KAl
LY
09Ty
t0-1¢ 7
¢0FLl ; \
a S = a
ol |3 <|8s| ©
KB ST
Sle . K25
N N
.+ ¢
Zony ERLY 1091 g' 00y
7

N
CIXGN
IN3puo}0.d

[8v] 0 [4]

W ‘

i InabJo| 83190 8p supJd
aJjonb s3] SN0} Jaxiy y

|
3-( :9dnoy 7

/ 0G) LYA Juswa|no 99AD 3NoJ
D| 5p sbpjuow 9p 9onds3

, 7
B~ g

\\

—=
4

- A Jos %Ev \@%m Wity - 1034 9Bojuou ap najnoy
e 20'0 -+ ww g} nod axp,| ap
ajbup,) Jnod asiupo aoupJ9(o| 7070V
7049 7Y T Uonualy anoJ o] ap afiojuou ap najroy o Jajsnio
; ' inod 560631 ap aapuo. aun 131 org.g
0%/ Z
=
Ss
> AN
PR |
S m = |
(S} - I=
076’9 7 gony H
- s |5 | I
5% He el WD,_.. syuaubas sunaisnd uns
/mﬁoz x , M apjusubiy 2139 15sno jnad
CIXGI = 7 abo(by. ap 9||9puoy
IN3puojold | 7
00571 |° ,
[8v] st0 [4]
9-4 :adnoy
S 7 < N SR
S | TN S
¥ .m (AN
= 7 700y =
\ ﬂ zz &
7
TLSUIET ggn mepuojolg 095 =g

ww GZT 9p 2xes3ud un anod SIA 39 anod 3]dnod un,p uoijejjeisul,| e 211BSSIIIU dUIDJUI JUBWDIquIoduT

60



TT

SJUBWIBINO0I 19 SIA BP SIUBWSINOI Sap
abejuow ap sluswig @ 9ane aidnod _H_

SJUBWISINOJ SUES ‘'SIA 9P SJUBWS|NOJ Sap
abeluow ap susw g dane ajdnod _H_

110 Ul SUBS SIA1@ 8NOd™ """ ap apuewwo)

A N — =

1-3indnoy

61

1Sad-9-600004d abreyoaud ap uned| T 3ANVAINOD []
HAV-9-9T2¢00.L uonoajoid ap Joded | T
XA 1-O-€€2001]  [eIXe JusWajnol np o|jepuod| ¢ -UON -ared 3aNvN3a []
NH1-9-T2200.L juswinos ap 9|inoa; ¢
8¢ 2Ly NId 91undgs ap anbeg| T
8'8 - OEXAIN 216 NIQ anbupuikosin| T | OSH-9-02E00L | OSS-9-6TE00L | OVH-D-8V100L |¥SS 9+8¢%
8'8 - GAXGIN ZT6 NId anbupullAsIA| ¥ | DOSH-9-8TE00L | DSS-9-LTE00L | OVH-D-L¥00L | ¥SS T98%| [ ]
6°0T - OZXSIN 216 NIQ anbupulifo sIA| 72 | DSH-9-9TE00L | DSS-9-STE00L | OVH-D-97700L [¥SS £58¢ H
29 ds sdipaD| ¥ |DSH-D-¥TE00L | OSS-O-€TE00L | OVH-9-GY¥00L |¥SS T+/S|[ ]
22-9€ dsH abeuss ap apaid| T [ OSH-D-ZTE00L | DSS-9-TTE00L | OVH-O-700L | 4SS #08%|[]
9XZSGX0r augyouelp,p anbeg| Z [ OSH-O9-0TE00L | ISS-D-60€00L | OVH-D-EVYO0L [¥4SS £/8%|| |
02X29X0S OVNYH sa||inbre e [elped JuawdaNoy| Z | DSH-9-80E00L | DSS-9-L0€00L | OVY-9-2r001 |¥SS 648¢|[ ]
AL 80 ZI8A slofeb e [eixe Juawanoy| Z | DSH-9-90€00L | DSS-9-S0E00L | OVH-O-T#700L | 4SS 65S|[ ]
ue|d ap,u/edAL uoireubisaqg '0d| @snaio sIn 2algJe sIA SIA e anoy 110.N

abeualbus sed Jaied ap sjuswa|g 110 ul sues SIA13 anoy

Catalogue des engrenages de type G1

:07471/705-0
Fax : 074 71/705-39

www.zahnrad-ott.de

Tél.

Emplacement de la vis
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Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Catalogue des engrenages de type G1 BlohsteinstraBe 20

D-72411 Bodelshausen

Seuils de fonctionnement caractéristigues

Entraxe 125.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
@ extérieurde lavissansfin -~ 54,70 mm | Matériau de lavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 214.00 mm | Angle de pression en NS 10 degres] Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 2 Angle de renfort en NS 20 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement ~ 45.63 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 80 Angle d’hélice en Bks 6.2567 degrés N OTT . 5549 SS R
qé? 1370 Contrélez le roulement axial en s
o T d ) fonction de I’entrainement.
% S 1200 P \ A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
iE / ~
ES —
'8 c 1030
) ~
é o 860 T~ T~
c % - \
O c I \ \
o 690 pa— — ~—_
=0
e o ] — p— R1
3 520 ——
o © \ R 2
%5 350 \\ ——
5 — e
Q R 3
06 T
180 — R4
R 5
m= |jgneR1 | 1079| 1234| 1317| 1297 1172| 1059 957 865 782 706 638
m= | jgne R2 809 925 988 973 879 795 718 649 586 530 479
== | jgne R3 593 678 724 714 645 583 527 476 430 389 351
== | jgne R4 431 493 527 519 469 424 383 346 313 283 255
== | igne RS 324 370 395 389 352 318 287 260 235 212 192
Rendement Couple de décollage: 0.37 Vis sans fin en action: e RoOUE en action: e S —
2E|E |09
|17 |08
.2 0,7
o = g 0,5 =
S| 2|5 |04+ -
S| 2| =03
S| 2| glo2
R EX
L2
= 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L — 0 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1 51.2 76.8
0 0.19 0.28 0.43 0.64 0.97 1.45 2.18 3.28 4.92 7.37
Choix de I'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réguligre de lo roue Ligne R4 a) <harge circonférentielle variable, par segment, de lo roue
. D) exploitotion sans aucwn choc I b) avec we charqe dimpact inégole )
¢) couples daccélération et de freinage miningux ¢) cauples d'accékération et de fre'mnbge maxinoux %)
d) 1 démarrage max. par minute {60 por hewre) d) 60 démarrages nax. por minute (3_ 00 por heure) _ 8
e) jusqus 0% de la durée de fonctionnenent par heure (6 minutes) o e) Jusqud 75 % de lo durée de fonctiomenent par hewre (45 minutes) =
Application: Entrainements d'une machine de mesure et de contrdle, axes CNC Application: Tables de froisage avec attaque et décaupe inégales. S,
Réducteurs a vis sans fin, axes ONC, entrafnenents de fraiseuses. FERN7)
Ligne R2 ~a) charge circonférentielle réguiidre de la rove Ligne R a) charge excentrique linitée par seqnent de o rove % ()
mmmm b) exploitation sens quewn choc [ b) avec we lourde charge d'impact inégale = O
¢) cauples d'acclération et de freinage mininguy ¢) cauples d'accélération et de freinage maximoux 5 g
d) 6 cémarrages max. par minute (360 par heure) , d) 180 dénarrages max. par minute (10°800 por heure) 5 3
e} jusqui 20 % de lo durée de fonclionnement par heure (5 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de Tonctionnement por hewre (60 minutes) a I
Application: Plateaur diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes ONC Application: Entrafnements de fraiseuses impartantes et réducteurs a vis sans fin,
pour entrafnements contrdlés et silencieux lo plupart du temps axes CNC avee des conditions non favorables
Ligne R5q) charge circonférentielle variable de la roue .
. b) ovec une faible charge dimpact Zahnradfertlgung OTT
¢) cauples daccélération et de freinage maxinoux Bléhsteinstrate 20 Tel 074717050 TT
d) 20 démarrages max. par minute (1 700 por heure) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -70539
e) jusqu 30 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) | www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Application: Plateaur diviseurs, tdbles de fraisage pour opératians de fraisage
circulaire avec des conditions de caupe relativement favorables, axes ONG
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Entraxe 125.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Dextérieurde lavissansfin 49,20 mm |Matériau de lavissansfin - 31CrMoV9
@ extérieur de la roue 214.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 2 Angle de renfort en NS 15 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement ~ 43.97 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 100 |Angle d'hélice en Bks 5.2566 degrés N OTT 0 48 79 SS R
{ { { {
g 1300 Contrdlez le roulement axial en |
0w ® L N fonction de I’entrainement.
9 F / \ A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
2 1140 —
22 e ~
T 2 980 ~
® c
g9 820 |~ -
c 8 \
o c
To 660
58 R 1
o N 500 —
0 T — R 2
Sz 340 —— R3
Qc —— I
\ \
O o — R4
180 R 5
m= |igne R1 1037| 1208| 1266| 1266| 1192| 1077 973 879 795 718 649
== | jgne R2 778 906 949 949 894 808 730 659 596 539 487
== |igne R3 570 664 696 696 655 592 535 484 437 395 357
== | jgne R4 415 483 506 506 477 431 389 352 318 287 260
== | igne RS 311 362 380 380 357 323 292 264 238 215 195
Rendement Couple de décollage: 0.33 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
= | 8| 51086
B 5| Zlos
8lg| sk —
Bl S| glo2 —
2=z =01
B S| =Y [
@ | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L — 0 1.60 2.39 3.60 5.40 8.09 12.2 18.2 27.3 41.0 61.4
0 0.18 0.27 0.41 0.62 0.93 1.40 2.10 3.15 4.73 7.09
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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Entraxe 125.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Dextérieurde lavissansfin ~ 47.40 mm |Matériau de lavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 214.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 2 Angle de renfort en NS 15 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement ~ 42.79 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 120 |Angle d'hélice en Bks 4.5399 degrés N OTT 0 4877 SS R
o
o 1090
g2 / ~
a9 960 6 i ™~
7 2 Contrélez le roulement axial en ~
23 fonction de I’entrainement.
% a 830 A ce sujet, lisez la remarque en page 5. \‘
: 5 / \
© @ \ SN~
g? 700 ~ —~—
€3 T~ R 1
ko) 8 570 ~
°o I \R 2
84 440
Sz 310 S \R 3
Q
06 e R 4
180 R 5
== |igne R1 998 | 1018 1018| 1018 1018| 1018 980 886 801 724 654
== | jgne R2 749 763 763 763 763 763 735 665 601 543 490
== |igne R3 549 560 560 560 560 560 539 487 440 398 360
== | jgne R4 399 407 407 407 407 407 392 354 320 289 262
== | igne RS 299 305 305 305 305 305 294 266 240 217 196
Rendement Couple de décollage: 0.30 Vis sans fin en action: e ROUE en action: o——0o——o—a0
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
= | 8|08
s|=| 505 ——
S| 2| =04
o | =2 5
8|2 3> =
o |8 & o1 I e —
17, 2| = ’ B
@ | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L —= 0 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1 51.2
0 0.17 0.26 0.40 0.60 0.91 1.36 2.04 3.06 4.60 6.89
Choix de I'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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Entraxe 125.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Qextérieurdelavissansfin 53,60 mm |Matériaudelavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 214.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 20 degrés|
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  46.95 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 70 Angle d’hélice en Bks 3.4559 degrés N OTT 0 48 04 SS R
° Controélez le roulement axial en
o 1400 fonction de I’entrainement.
E g \ A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
20 1230 I~
go
T2 1060 \\
© @ \ \
© @ T~ N~
E g 890 / T~ T~
G2 \ \R 1
TOo 720 <~ — ;
°3 / — T
0 1© — —
o N 550 R 2
0 © \
3 / I —
Q¢ I I
O o . R 4
210 R5
m= |igne R1 1109| 1354| 1354| 1354| 1354| 1253| 1132| 1023 924 835 755
== | jgne R2 832| 1015| 1015 1015| 1015 940 849 767 693 626 566
== |igne R3 610 745 745 745 745 689 623 563 508 459 415
== | jgne R4 443 541 541 541 541 501 453 409 370 334 302
== | igne RS 333 406 406 406 406 376 340 307 277 251 226
Rendement Couple de décollage: 0.25 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
= | 8| 51086
8| =|2]05
S8 §|oa
©Sl=| 503
82|52
B —
o | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L —= 0 1.14 1.71 2.57 3.85 5.78 8.67 13.0 19.5 29.3 43.9
0 0.19 0.29 0.44 0.66 0.99 1.49 2.24 3.36 5.04 7.56
Choix de I'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Catalogue des engrenages de type G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen
Entraxe 125.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Dextérieurdelavissansfin -~ 53,20 mm |Matériau de lavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 214.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 20 degrés|
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  46.67 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 72 Angle d’hélice en Bks 3.3859 degrés N OTT . 5741 SSR
l l l l l
S 1400 Contrdlez le roulement axial en
0 @ ~ fonction de I'entrainement.
9§ / N A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
2 o 1230
B £ / ~
g9
Sc 1060 \\
% O T~ \
© @ \ N~
£ g 890 7 ~
TOo 720 < R 1
[OR'e) \ \
o« 550 R 2
0 © \
>
O c / \\ \\
O o I R4
210 R 5
== | igne R1 1101| 1345| 1345| 1345| 1345| 1253| 1132| 1023 925 836 755
== | igne R2 826| 1008| 1008| 1008| 1008 940 849 767 694 627 566
== |igne R3 606 740 740 740 740 689 623 563 509 460 415
== | jgne R4 441 538 538 538 538 501 453 409 370 334 302
== | igne RS 330 403 403 403 403 376 340 307 277 251 227
Rendement Couple de décollage: 0.24 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2| E|E |09
=T |08
= 0,7
= | 8|08
8| =|2]05
S| 2|5 |04
S| £| 503
82| El2—
B z| =01 —
s | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L — 0 1.11 1.66 2.50 3.75 5.62 8.43 12.6 19.0 28.4 42.6
0 0.19 0.29 0.44 0.66 0.99 1.48 2.22 3.34 5.01 7.51

Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application

Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples d'accélération et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) d) 60 dénarrages max. par minute (3 600 por heure) ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement por heure (45 minutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC hpplication: Tables de fraisage avec attaque et découpe inégales. s
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 Q@
d) 6 dénarrages max. par ninute (360 par heure) d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 35
€) Jusqud 25 % de la durée de fonctionnement par heure {15 minutes) ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC hoplication: ~ Entrainements de fraiseuses importantes et réducteurs d vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables

Ligne R3"q) charge circonférentielle veriable de la roue

¢) cauples d'accélération et de freinage maxinoux

. . BlohsteinstraRe 20 Tel.
d) 20 démarrages nax, par minute (1200 par heure) D-72411 Bodelshausen ~ Fax.
e) jusqu'd 50 % de la durée de fonctionnement par hewe (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email

. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertigung OTT

07471 -7050 ' '
07471 - 705 39
. Info@zahnrad-ott.de

Applicotion: Platecu divisers, tables de fraisage pour opérations de fraisage
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC




Tél.:07471/705-0
Fax : 074 71/705-39
www.zahnrad-ott.de

Catalogue des engrenages de type G1

grT

Entraxe 125.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Qextérieurdelavissansfin 50,40 mm |Matériaudelavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 214.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 20 degrés|
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement ~ 44.78 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 90 Angle d’hélice en Bks 2.8585 degrés N OTT 0 48 53 SS R
I I I I I
o Contrdlez le roulement axial en
o 1330 fonction de I’entrainement.
2 % / A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
e 1170
32 /
EL S~
g c 1010 \
;. ©
é 9 850 / I~ \\
g2 T~ R 1
58 o0~ —
o
o N 530 —— R 2
0 ©
Sz 370 R3
Q c / \\ I
O o — | R 4
210 R5
m= |igne R1 1053| 1285| 1285| 1285| 1285| 1285| 1144| 1034 935 845 763
== | jgne R2 790 964 964 964 964 964 858 776 701 633 572
== |igne R3 579 707 707 707 707 707 629 569 514 464 420
== | jgne R4 421 514 514 514 514 514 458 414 374 338 305
== | igne RS 316 386 386 386 386 386 343 310 280 253 229
Rendement Couple de décollage: 0.21 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
s | 8| 2(06
8| =|2]05
5| 2| 8o —
©Sl=| 503
B3| B o2 ——
2=z =01
A1 G| =
o | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L — 0 0.88 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1
0 0.18 0.28 0.42 0.63 0.95 1.42 2.13 3.20 4.80 7.20
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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ﬁTT Catalogue des engrenages de type G1 BlohsteinstraBe 20

D-72411 Bodelshausen

68

@ extérieur de la roue 214.00 mm | Angle de pression en NS 10
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  42.79

Entraxe 125.00 mm |Matériau de laroue GZ-CuSn12Ni
Qexterieurde lavissansfin -~ 47,40 mm | Matériau de lavissansfin - 31CrMoV9

Nombre de dents de la roue 120 |Angle d'hélice en Bks 2.2733 Iineng;rés No OTT : 48 61 SS R

degrés: Roue et vis sans fin OTT
degrés

S 1050 ;
g 2 A . NN
5 © 930 Controlez le roulement axial en N
D2 fonction de I'entrainement. ~~
=0 A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
£Q \
T2 810 ~
T Cc
o) Y R 1
)
g9 690 ~
3
g3 570 R2
°a
0w \
o N 450
@ O L R 3
5 £
%Z 330 —
S R 4
O
c \\
210 R5
== |igne R1 989| 1019| 1019| 1019| 1019| 1019| 1019| 1019 944 853 771
== | jgne R2 742 764 764 764 764 764 764 764 708 640 578
== | jgne R3 544 560 560 560 560 560 560 560 519 469 424
== |igne R4 396 408 408 408 408 408 408 408 378 341 308
== | igne RS 297 306 306 306 306 306 306 306 283 256 231
Rendement Couple de décollage: 0.18 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2| E|E |09
|~ |o8
= 0,7
| 8| =06
8| =|2]05
S| 2|5 |04
©Sl=| 503
S| 2| gl02+
Sz = o
Q| =
= | = -0 80 120 180 270 405 607 910 1365  |2047  |3070
L — 0 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.06 7.58 114 171 25.6
0 0.17 0.26 0.40 0.60 0.90 1.36 2.04 3.06 4.58 6.88

Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application

Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples d'accélération et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) d) 60 dénarrages max. par minute (3 600 por heure) ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement por heure (45 minutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC hpplication: Tables de fraisage avec attaque et découpe inégales. s
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 Q@
d) 6 dénarrages max. par ninute (360 par heure) d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 35
€) Jusqud 25 % de la durée de fonctionnement par heure {15 minutes) ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC hoplication: ~ Entrainements de fraiseuses importantes et réducteurs d vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables

Ligne R3"q) charge circonférentielle veriable de la roue

¢) couples d'accélération et de freinage naxinaux Bléhsteinstraie 20
d) 20 démarrages nax, par minute (1200 par heure) D-72411 Bodelshausen
¢) Jusqud 50 % de la durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de

. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertigung OTT

Tel.  07471-7050 ' '
Fax.  07471-70539
Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicotion: Platecu divisers, tables de fraisage pour opérations de fraisage
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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Catalogue des engrenages de type G1
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Entraxe 125.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Qextérieurdelavissansfin 46,00 mm |Matériaudelavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 214.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 16 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement ~ 441.90 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 144 | Angle d’hélice en Bks 1.9465 degrés N OTT . 4846 SS R
o
o 910
n ©
25
2 0 810 Contrd .
a2 c ontrolez le roulement axial en R 1
=i fonction de I’entrainement.
o g— 710 A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
><' q)
0
£ o 610 o~
c3 R 2
O c
To 510
59
o O \
38 410 R3
g e
5 E
Sz 310 R4
Q ¢
Oo —_
210 R 5
m= |igne R1 858 858 858 858 858 858 858 858 858 858 797
== | jgne R2 643 643 643 643 643 643 643 643 643 643 598
- Ligne R3 472 472 472 472 472 472 472 472 472 472 438
== | jgne R4 343 343 343 343 343 343 343 343 343 343 319
m | igne RS 257 257 257 257 257 257 257 257 257 257 239
Rendement Couple de décollage: 0.16 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2|E|E |09
= |7 [0,8
= 0,7
= | 8| 51086
8| =|2]05
5|2 §los
©Sl=| 503
S| 2| 202 =
8 g| =0
@ | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L —= 0 0.55 0.83 1.25 1.87 2.81 4.21 6.32 9.47 14.2 21.3
0 0.17 0.26 0.39 0.59 0.88 1.33 1.99 2.99 4.49 6.73
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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Engrenage a roue et vis sans fin OTT avec entraxe de 145 mm

Dimensions principales

Face de fixation de la roue
Axe de la vis sans fin et de la roue | L Axe de la vis sans fin
| - ‘ R !
Face de fixation de la roue 2
située en dessous - o
s| &
YT T P R — 5
Coté dentrafnenent ‘Posmon de montage, =
de la vis arbrée . respecter impérativement ! |
Q Vis creuse
7. M
7 / }
o) s
- s
A 10,02 A 10,02
N Rapport Vis sans fin Roule- Roue
dengrenage Nombre de| Nombre de|Lonqueu] @ de la rainure | g extérieur| @ boitard ment |2 intérieur | @ extériewr| Largeur | Hauteur
oTT filets dents de dégagement | vis YRT roue
Z1 722 A B C D E F G H
5834 SSR 2 89 79 44,1 62,0 | 67,6 | 180 178 | 244 58 38
5722 SSR 2 91 44,2 62,0 o 6
4875 SSR 2 120 44,6 59,0 )
2788 SSR | 1 72 43,7 | 65,6 g
5721SSR| 1 90 44,2 | 62,0 oo
4815 SSR 1 120 44,6 59,0 z §
4821 SSR 1 144 44 8 57,6 g g
4842 SSR| 1 180 45 55,8 <E
# nominal du roulement YRT g
28 7 s s 8
| Z8¥ ) / |
< E < ‘
85 P
i I ——
AR | g
= g 3¢ o
it 3 7/ // |2
i g % Dianétre intérieur de la roue =
8 s B % noninal du roulement YRT (2 nm)
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Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Catalogue des engrenages de type G1 BlohsteinstraBe 20

D-72411 Bodelshausen

Seuils de fonctionnement caractéristigues

Entraxe 145.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni

Dextérieurde lavissansfin -~ §2.00 mm | Matériau de lavis sansfin  31CrMoV9

@ extérieur de la roue 244.00 mm | Angle de pression en NS 10 degres] Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 2 Angle de renfort en NS 20 degrés

Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement 55,67 mm

Nombre de dents de la roue 89 Angle d’hélice en Bks 5.3020 degrés No OTT : 5834 SS R
| | | | |

qé? 2020 Contrélez le roulement axial en
n © fonction de I’entrainement.
0 £ \ . -
5 © / A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
[
£73
T 2 1520 I~
5 \
c>é 0 / \
I g 1270 /
T o 1020 ——] —~——]
[OR'e] \
o N 770 /
0 I R 2
%5 520 I —— —
Q
o6 I e S [
270 — R4
R 5
== | jgne R1 1566 1912| 1912| 1912| 1749 1580| 1428| 1290| 1166| 1054 952
- Ligne R2 1175 1434 1434 1434 1312 1185 1071 968 874 790 714
== Ligne R3 861| 1052| 1052 1052 962 869 785 710 641 579 524
- Ligne R4 626 765 765 765 700 632 571 516 466 421 381
== | jgne RS 470 574 574 574 525 474 428 387 350 316 286
Rendement Couple de décollage: 0.33 Vis sans fin en action: e Roue en action: b—0o—0o—1
2| E|E oo
~ 1T [0,8
.2 0,7
= | 8| 2|06
815 Epe —
A 1= —
LI =3 i
22| B ——
17:] S| = |
D | =
= | = Lo 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L— 0 1.79 2.69 4.04 6.06 9.10 13.7 20.5 30.7 46.0 69.0
0 0.23 0.35 0.52 0.79 1.18 1.77 2.66 3.99 5.99 8.98

Choix de I'engrenage en fonction du type de charge et de I'application

Ligne R a) charge circonférentielle réguligre de lo roue Ligne R4 a) <harge circonférentielle variable, par segment, de lo roue
. D) exploitotion sans aucwn choc I b) avec we charqe dimpact inégole )
¢) couples daccélération et de freinage miningux ¢) couples d'accélération et de fre'mnbge maxinoux %)
d) 1 démarrage max. par minute {60 por hewre) d) 60 dénarrages max. por minute (3 600 por heure) 8
e) jusqus 0% de la durée de fonctionnenent par heure (6 minutes) ) jusqut 75 % de la durée de fonctiomenent par hewre (45 minutes) =
Application: Entrainements d'une machine de mesure et de contrdle, axes CNC Application; Tables de fraisage avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs a vis sans fin, axes ONC, entrafnenents de fraiseuses. FERN7)
Ligne R2 ~a) charge circonférentielle réguiidre de la rove Ligne R a) charge excentrique linitée par seqnent de o rove % ()
mmmm b) exploitation sens quewn choc [ b) avec we lourde charge d'impact inégale = O
¢) cauples d'acclération et de freinage mininguy ¢) cauples d'accélération et de freinage maximoux 5 g
d) 6 dénarrages max. par minute (360 par heure) d) 180 dénarrages max. par minute (10°800 por heure) 5 3
e) jusqud 5% de lo dure de fonctionnerent par hewe (15 minutes) ) jusqu 100 % de lo durée de Tonctionnement por hewre (60 minutes) a I
Application: Plateaur diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes ONC Application: Entratnements de fraiseuses impartantes et réducteurs 4 vis sans fin,
pour entrafnements contrdlés et silencieux lo plupart du temps axes CNC avee des conditions non favorables

Ligne RS q) charge circonférentielle variable de la roue

. b) ovec une faible charge dimpact Zahnradfertlgung OTT
¢ cauples d'accélération et de freinage maxinoux Bldhsteinstrale 20 Tel.  07471-7050 TT
d) 20 démarrages max. par minute (1 700 por heure) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -70539
) jusqu't 30 % de lo duée de fonctionnement par heure (30 minutes) | www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de

Application: Plateaur diviseurs, tables de fraisage pour opérations de raisage
circulaire avec des conditions de caupe relativement favorables, axes ONG
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Entraxe 145.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Qextérieurdelavissansfin 62,00 mm |Matériaudelavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 244.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 2 Angle de renfort en NS 20 degrés|
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement 5570 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 91 Angle d’hélice en Bks 5.1824 degrés N OTT . 5722 SS R
! ! ! ! !
S 2020 Contrdlez le roulement axial en
0 @ \ fonction de I'entrainement.
% 5 1770 N A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
= 77
g0
T2 1520 ~_
T 9 S~
58 T —~——
T o 1020 < —~ ~ —
°8 - I I R 1
[OR'e) \ \
s 770 — | —
0 R 2
O c I I
) — —
° 270 I — R 4
R5
== | igne R1 1601 1955 1955 1955 1798 1624 1468 1326 1199 1083 979
== | jgne R2 1201| 1466| 1466| 1466| 1348| 1218| 1101 995 899 812 734
== | jgne R3 881 1075 1075 1075 989 893 807 729 659 596 538
== | jgne R4 640 782 782 782 719 650 587 531 479 433 392
== | igne RS 480 587 587 587 539 487 440 398 360 325 294
Rendement Couple de décollage: 0.33 Vis sans fin en action: e Roue en action: —s—s—a
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
= | 8| 51086
8| =|Z105"
S| 2|5 |04 —=
= g % 10,2
8 g| =0
@ | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L —= 0 1.75 2.63 3.95 5.93 8.90 13.4 20.0 30.0 45.0 67.5
0 0.23 0.35 0.52 0.79 1.18 1.77 2.66 3.99 5.99 8.98
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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Entraxe 145.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni

Dextérieurdelavissansfin 59,00 mm |Matériau de lavis sansfin  31CrMoV9

@ extérieur de la roue 244.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 2 Angle de renfort en NS 15 degrés

Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement 53,74 mm

N°OTT : 4875 SSR

¢) cauples d'accélération et de freinage maxinoux

d) 20 démarrages nax, par minute (1200 par heure)

) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes)
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge

circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC

BlohsteinstraRe 20
D-72411 Bodelshausen
www.zahnrad-ott.de

Tel.  07471-7050
Fax.  07471-70539
Email. Info@zahnrad-ott.de

Nombre de dents de la roue 120 |Angle d'hélice en Bks 4.1226 degrés
S 1700
8 % / ~
2 0 1500 Contrdlez le roulement axial en RN
2 fonction de I’entrainement. \
}% ol 1300 A ce sujet, lisez la remarque en page 5. \\
c
2 1100
c 3 \\ TR
o c
83 900 [~ S
3 700 —— R2
0 © / o~
(5 E— —
> 500 r
Q — I
300 T R4
R5
- Ligne R1 1548 1618 1618 1618 1618 1618 1521 1374 1242 1122 1014
== | igne R2 1161| 1213| 1213| 1213| 1213| 1213| 1140| 1031 931 842 761
== | igne R3 851 890 890 890 890 890 836 756 683 617 558
== | jgne R4 619 647 647 647 647 647 608 550 497 449 406
m | igne RS 464 485 485 485 485 485 456 412 373 337 304
Rendement Couple de décollage: 0.28 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
= | B| =106
& | =| 2105
S| 2|54 — |
©Sl=| 503
S| 2| gl02
Ll s 201
3 S| = ’ a/Ep—”
D = g
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L —= 0 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1 51.2
0 0.22 0.33 0.50 0.76 1.14 1.71 2.56 3.85 5.77 8.66
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
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Entraxe 145.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Dextérieurdelavissansfin ~ 5.60 mm | Matériau de lavis sansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 244.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 20 degrés|
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement 58,47 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 72 Angle d’hélice en Bks 3.0985 degrés N OTT 0 2788 SS R
qé) 2430 Controlez le roulement axial en
@ 2 fonction de I’entrainement.
=0 A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
20 2130 ) q pag
@
o £ \
2 / ~
= 1830 17 -
)
g9 1530 \
E = o T~ \
3
8o 1230 — —
°8 R R 1
0 1© — —
o N 930 i
8 e \ R 2
st 630 E— —
3 — R 3
Q
O G I et R e S
330 — R4
R 5
- Ligne R1 1699 2075 2075 2075 2075 1934 1747 1579 1427 1289 1165
m= |igneR2 | 1275| 1556| 1556| 1556| 1556| 1450| 1311| 1184| 1070 967 874
== | igne R3 935| 1141| 1141 1141 1141| 1064 961 869 785 709 641
== | jgne R4 680 830 830 830 830 774 699 632 571 516 466
== | igne RS 510 623 623 623 623 580 524 474 428 387 350
Rendement Couple de décollage: 0.23 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
= | 8| 51086
8| =|2]05
S| 2|5 |04
S| E|E o3 — |
- g % 10,2
% § % 0.1 o
@ | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L —= 0 1.11 1.66 2.50 3.75 5.62 8.43 12.6 19.0 28.4 42.6
0 0.24 0.36 0.54 0.82 1.23 1.85 2.77 4.16 6.24 9.36
Choix de I'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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Entraxe 145.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni

Dextérieurdelavissansfin ~ 2.00 mm |Matériau de lavis sansfin  31CrMoV9

@ extérieur de la roue 244.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT

Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 20 degrés|

Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement 55,69 mm 0 .

Nombre de dents de la roue 90 Angle d’hélice en Bks 2.6260 degrés N OTT 0 572 1 SS R
I I I [

I
) 2080 Controélez le roulement axial en
o 5 fonction de I’entrainement.
0 < ~ A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
2 1830 |/ ™~
® Q0 \
o £
EQ ~_
° 1580 ~
° @ \
X ~
£ 4 1330 / ~ \\
3
5 2 / \ \R 1
T o 1080 l
00 — —
o N 830 R 2
é © \
52 580 - — R 3
O G — —
330 — R4
R5
- Ligne R1 1567 1914 1914 1914 1914 1885 1704 1540 1392 1257 1136
m= |igneR2 | 1176| 1435| 1435| 1435| 1435| 1414| 1278| 1155| 1044 943 852
== | igne R3 862| 1053| 1053| 1053| 1053| 1037 937 847 765 692 625
== | jgne R4 627 766 766 766 766 754 681 616 557 503 455
m | igne RS 470 574 574 574 574 566 511 462 417 377 341
Rendement Couple de décollage: 0.20 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2|E|E |09
= |7 [0,8
= 0,7
s | 8| 2(06
8| =|2]05
c | B| =
85|25 ——
S| 2| gl02
% 5| 2o
o | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L — 0 0.88 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1
0 0.23 0.35 0.52 0.78 1.18 1.77 2.65 3.98 5.97 8.96
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables

Ligne R3"q) charge circonférentielle veriable de la roue

. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertigung OTT

¢) cauples d'accélération et de freinage maxinoux Bléhsteinstraie 20 Tel.  07471-7050 TT

d) 20 démarrages nax, par minute (1200 par heure) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39

e) jusqut 50 % de la durée de fonctionnement por hewe (30 minutes) | www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-oft.de

Applicotion: Platecu divisers, tables de fraisage pour opérations de fraisage

circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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Entraxe
@ extérieur de la vis sans fin
@ extérieur de la roue

Nombre de dents de la roue

145.00 mm | Matériau de la roue

59.00

mm | Matériau de la vis sans fin

244.00 mm | Angle de pression en NS

Nombre de filets de la vis sans fin
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement

1 Angle de renfort en NS

120 | Angle d’hélice en Bks

GZ-CuSn12Ni
31CrMoV9

10 degés Roue et vis sans fin OTT
15 degrés|

sonse s N° OTT : 4815 SSR

S 1660
n ©
25 Contrdlez le roulement axial en L
? 2 1470 fonction de I’entrainement.
g [} A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
Q
® c 1280 ; ~_ ~
X O R1
go 1090 ~
€3
O c
To 900
53 / k2
[OR"e} \
8 v R3
%Lz 520
cC v
O o R 4
\\
330 R5
== | igne R1 1535| 1618| 1618| 1618| 1618| 1618| 1618| 1618| 1465| 1323| 1196
== | jgne R2 1151 | 1213| 1213| 1213| 1213| 1213| 1213| 1213| 1099 993 897
== |igne R3 844 890 890 890 890 890 890 890 806 728 658
== | jgne R4 614 647 647 647 647 647 647 647 586 529 478
== | igne RS 461 485 485 485 485 485 485 485 439 397 359
Rendement Couple de décollage: 0.16 Vis sans fin en action: e RoOUE en action: —a—a—
2 |E|E |09
~ |~ |08
2 0,7
= | S| =106
8| =|Z2|05
c | B =
8| g| 203
S| 5| 8(02=—
3| z|= o
O | =
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L — 0 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.06 7.58 1.4 17.1 25.6
0 0.22 0.33 0.50 0.76 1.14 1.70 2.56 3.84 5.76 8.64

Choix de I'engrenage en fonction du type de charge et de I'application

Ligne R a) charge circonférentielle réguliére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par segnent, de lo roue
mmm b) exploitation sens auewn choc [ b) avec une charge dimpact inégale )
¢) couples daccélération et de freinoge miningux ¢) couples d'accélération et de fre'muge maxinou n
d) 1 demarrage max. par minute (60 par heure) d) 60 dénarrages max. por minute (3 600 por heure) g
e) jusqu'd 10" % de lo durée de fonctionnenent par heure (6 minutes) ) jusqud 75 % de la durée de fonctionenent par hewre (45 minutes) =
Kpplication: Entraimenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes ONC Application: Tables de froisage avec attague et découpe inégoles. s,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes ONC, entrofnenents de fraiseuses. =
Ligne R2 ) charge circonférentielle réguliere de lo roue Ligne R a) charge excentrique linitée par seqnent de o roue % ()
mmmm  b) exploitation sans qucun choc [ b) avec une lourde charge d'impact inégale = O
¢) couples d'acclération et de freinage mininauy ¢) cauples d'accélération et de freinoge maximaux 5 g
d) 6 démarrages max. por minule {360 por heure) d) 180 démarrages max, par minute (10°800 por heure) 5 5
€) Jusqu'd 25 % de lo durée de fanclionnement par hewre (15 minutes) e) jusqud 100 % de la durée de fonctiomenent por hewe (60 minutes)| 1 T
hplication: Plateour diviseurs, entrainements d'avance en rotation et axes CNC Aoplication: ~ Entrafnements de fraiseuses importantes et réducteurs 4 vis sans fin,
pour_entrainenents contrdlés et silencieux lu plupart du temps axes CNC avec des canditions non favorables

Ligne RS o charge circonférentielle variable de o roue
mmmm b) ovec une foible charge dimpact
¢) cauples d'acclération et de freinage maxinoux

hoplication: Plateaur diviseurs, tables de fraisage pour opérations de Iraisage
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONG

Zahn

h Blohsteinstrale 20 Tel.  07471-7050 I l
d) 20 démarrages max. par ninute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. ~ 07471-70539
e) jusqu'd 50 % de lo durée de fonclionnement par hewre (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de

radfertigung OTT
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Zahnradfertigung Ott
BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen
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Entraxe 145.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Dextérieurdelavissansfin -~ 57.60 mm |Matériau de lavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 244.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  52.87 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 144 | Angle d'hélice en Bks 1.7572 degrés N OTT 0 4821 SSR
S 1410
o % AN
2 0 1260 Contrélez le roulement axial en R 1
g D fonction de I’entrainement.
5 a 1110 A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
® c
)
g 8 960
£
c3 R 2
O c
To 810
¢g
o © D
° N 660 R 3
g e
5 E
sz 510
O ¢ R 4
Oo
360 R5
mm LigneR1 | 1340| 1340| 1340 1340 1340| 1340| 1340| 1340 1340 1340| 1270
m= |jgneR2 | 1005| 1005| 1005| 1005| 1005| 1005| 1005| 1005| 1005| 1005 953
== | igne R3 737 737 737 737 737 737 737 737 737 737 699
== | jgne R4 536 536 536 536 536 536 536 536 536 536 508
== | igne RS 402 402 402 402 402 402 402 402 402 402 381
Rendement Couple de décollage: 0.14 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
= | 8| 51086
8| =|2]05
S| 2|5 |04
S8 5o
HEHE =
A1 G| =
@ | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L —= 0 0.55 0.83 1.25 1.87 2.81 4.21 6.32 9.47 14.2 21.3
0 0.22 0.33 0.49 0.74 1.12 1.68 2.52 3.78 5.66 8.50
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC




Tél.:07471/705-0

Fax : 074 71 /7 05 - 39 Catalogue des engrenages de type G1 2TIT
www.zahnrad-ott.de
Entraxe 145.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Dextérieurdelavissansfin ~ 55.80 mm |Matériau de lavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 244.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement 51,72 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 180 |Angle d'hélice en Bks 1.4469 degrés N OTT 0 4842 SSR
S 1070
o @ R 1
-
ol 960 Contrdlez le roulement axial en
B < fonction de I’entrainement.
g9 A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
T2 850
. @
) R 2
g9 740
58
To 630
58
o0 R3
o N 520
g e
5 E
Sz 410 R4
Q ¢
OCo
300 R5
m= LigneR1 | 1054| 1054| 1054 1054 1054| 1054| 1054| 1054| 1054| 1054| 1054
== | igne R2 791 791 791 791 791 791 791 791 791 791 791
== | jgne R3 580 580 580 580 580 580 580 580 580 580 580
== | jgne R4 422 422 422 422 422 422 422 422 422 422 422
== | igne RS 316 316 316 316 316 316 316 316 316 316 316
Rendement Couple de décollage: 0.12 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
= | 8| 51086
8| =|2]05
S| 2|5 |04
©Sl=| 503
S| 2| gl02
AR ELX
o | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L —= 0 0.44 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.05 7.58 11.4 17.1
0 0.21 0.32 0.48 0.73 1.09 1.64 2.46 3.69 5.54 8.31
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables

Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue
) avec une fuible charge dimpact
¢) cauples d'accélération et de freinage maxinoux

Zahnradfertigung OTT

) h BlohsteinstraRe 20
d) 20 démarrages nax, par minute (1200 par heure) D-72411 Bodelshausen

¢) Jusqud 50 % de la durée de fonctionnement par heure (30 minutes) | www.zahnrad-ott.de

Tel.
Fax.
Email.

07471 -7050 ' '
07471 - 705 39
Info@zahnrad-ott.de

Applicotion: Platecu divisers, tables de fraisage pour opérations de fraisage
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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Engrenage a roue et vis sans fin OTT avec entraxe de 165 mm

Dimensions principales

Axe de la vis sans fin et de la roue |

Face de fixation de la roue

Axe de la vis sans fin

I

Face de fixation roulement & l'oxe vis

nilieu de lo denture de lo roue

Hauteur de montage de la roue

révoir ici un regard pour 'huile
ou une fendtre sur 'enqrenage

NN

N

Dianatre intérieur de la roue =
8 noninal du roulement YR (2 nm)

= .2
S |'>
o)
K]
e
@
v/ =
=
= |2
B Sle
=3
S|
| =
g R
a ‘s
S

T Ire)
Face de fixation de la roue -
située en dessous g\ o
s| &
TR T I I I — =
Coté dentrafnenent ‘Posmon de montage, =
de la vis arbrée . respecter impérativement ! |
Q Vis creuse
7. M
7 / }
o) s
- s
A £0,02 A +0,02
N Rapport Vis sans fin Roule- Roue
dengrenage Nombre de| Nombre de|Lonqueu] @ de la rainure | g extérieur| @ boitard ment |2 intérieur | @ extériewr| Largeur | Hauteur
oTT filets dents de dégagement | vis YRT roue
Z1 722 A B C D E F G H
4860 SSR 2 120 85 44 4 62,0 | 67,6 220 218 284 57 36
4876 SSR 1 90 43,9 65,0 o 6
4854 SSR 1 120 44 4 62,0 LORON
4827 SSR| 1 144 44,6 | 59,2 g
4819SSR| 1 180 44,9 | 57,2 oo
[N
? qé_
L3
e g
# nominal du roulement YRT g
=5 - E I e
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Boite a engrenage (encombrement interne nécessaire)
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Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Catalogue des engrenages de type G1 BlohsteinstraBe 20

D-72411 Bodelshausen

Seuils de fonctionnement caractéristigues

Entraxe 165.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Dextérieurde lavissansfin -~ §2.00 mm | Matériau de lavis sansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 284.00 mm | Angle de pression en NS 10 degres] Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 2 Angle de renfort en NS 15 degrés|
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement 55,66 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 120 |Angle d'hélice en Bks 4.6160 degrés N OTT . 4860 SS R
| | | | |
o) Controlez le roulement axial en
g 2930 fonction de I’entrainement.
ﬁ 5 A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
29 2580 -
[
g9 \
T e 2230 ~
® c
x @ \
© @ \
= g 1880 \
c
o _0C> \R 1
To 1530
[ONe] \ \
o N 1180 R 2
o © \
L~
2 E — —
s Z 830 R 3
8% g —— T
I R4
480 R5

m= LigneR1 | 2500| 2638| 2638 2638| 2638| 2638 2456| 2220| 2006 1812| 1638
m= |jgneR2 | 1875| 1978| 1978| 1978| 1978| 1978| 1842| 1665| 1504| 1359| 1228
m= [igneR3 | 1375| 1451| 1451| 1451| 1451| 1451 1351 1221| 1103 997, 901
== |jgneR4 | 1000| 1055| 1055| 1055| 1055| 1055| 982| 888| 802 725 655

== | jgne RS 750 791 791 791 791 791 737 666 602 544 491
Rendement Couple de décollage: 0.30 Vis sans fin en action: e Roue en action: b—0o—0o—1
2E|E |09
|7 (0,8
.2 0,7
&S| =| 2105
HEE I —
Sl E| 803 —
[5) = = ’ | ———5
= g & 10,2
S1E ‘
= 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
Q 0 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 341 51.2
0 0.23 0.35 0.52 0.78 1.18 1.77 2.66 3.99 5.98 8.97

Choix de I'engrenage en fonction du type de charge et de I'application

Ligne R a) charge circonférentielle réguligre de lo roue Ligne R4 a) <harge circonférentielle variable, par segment, de lo roue
. D) exploitotion sans aucwn choc I b) avec we charqe dimpact inégole )
¢) couples daccélération et de freinage miningux ¢) couples d'accélération et de fre'mnbge maxinoux %)
d) 1 démarrage max. par minute {60 por hewre) d) 60 dénarrages max. por minute (3 600 por heure) 8
e) jusqus 0% de la durée de fonctionnenent par heure (6 minutes) ) jusqut 75 % de la durée de fonctiomenent par hewre (45 minutes) =
Application: Entrainements d'une machine de mesure et de contrdle, axes CNC Application; Tables de fraisage avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs a vis sans fin, axes ONC, entrafnenents de fraiseuses. FERN7)
Ligne R2 ~a) charge circonférentielle réguiidre de la rove Ligne R a) charge excentrique linitée par seqnent de o rove % ()
mmmm b) exploitation sens quewn choc [ b) avec we lourde charge d'impact inégale = O
¢) cauples d'acclération et de freinage mininguy ¢) cauples d'accélération et de freinage maximoux 5 g
d) 6 dénarrages max. par minute (360 par heure) d) 180 dénarrages max. par minute (10°800 por heure) 5 3
e) jusqud 5% de lo dure de fonctionnerent par hewe (15 minutes) ) jusqu 100 % de lo durée de Tonctionnement por hewre (60 minutes) a I
Application: Plateaur diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes ONC Application: Entratnements de fraiseuses impartantes et réducteurs 4 vis sans fin,
pour entrafnements contrdlés et silencieux lo plupart du temps axes CNC avee des conditions non favorables

Ligne RS q) charge circonférentielle variable de la roue

. b) ovec une faible charge dimpact Zahnradfertlgung OTT
¢ cauples d'accélération et de freinage maxinoux Bldhsteinstrale 20 Tel.  07471-7050 TT
d) 20 démarrages max. par minute (1 700 por heure) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -70539
) jusqu't 30 % de lo duée de fonctionnement par heure (30 minutes) | www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de

Application: Plateaur diviseurs, tables de fraisage pour opérations de raisage
circulaire avec des conditions de caupe relativement favorables, axes ONG
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Entraxe 165.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Qextérieurdelavissansfin 65,00 mm |Matériaudelavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 284.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 20 degrés|
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement 57,57 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 90 Angle d’hélice en Bks 2.9519 degrés N OTT 0 4876 SS R
T T T T T
o Controlez le roulement axial en
< 3300 fonction de I’entrainement.
3 % A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
Ie) / i N
= 0 2900
B 5 / \
g0
82 200 =~
@ [} / I~ I~
EL 2100 / ~
c
© S 1700 ~—_ R 1
3 1300 R 2
0 ©
[0) \
ot 900 . 3
Q ¢ / —
o) I I
° 500 I —— R 4
R 5
- Ligne R1 2405 2937 2937 2937 2937 2893 2614 2363 2135 1929 1744
== | igne R2 1804 | 2202 | 2202| 2202| 2202| 2170| 1961| 1772 1602| 1447| 1308
== [igne R3 1323 1615 1615 1615 1615 1591 1438 1300 1174 1061 959
== | jgne R4 962 1175 1175 1175 1175 1157 1046 945 854 772 697
m | igne RS 722 881 881 881 881 868 784 709 641 579 523
Rendement Couple de décollage: 0.22 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
s | 8| 2(06
8| =|2]05
S 8 Sl -
©Sl=| 503
8| 2| F 2 +——
I
@ | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L — 0 0.88 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1
0 0.24 0.36 0.54 0.81 1.22 1.83 2.74 4.11 6.17 9.26
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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Entraxe 165.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni

Dextérieurdelavissansfin ~ 2.00 mm |Matériau de lavis sansfin  31CrMoV9

@ extérieur de la roue 284.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés

paur entrainenents contrdlés et silencieux la plupart du temps

Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement 55,67 mm (o] .
Nombre de dents de la roue 120 | Angle d’hélice en Bks 2.3115 degrés N OTT . 4854 SSR
o
o 3000
n ©
25
2 2650
8 < / A n \
€0 Controélez le roulement axial en
g 2300 fonction de I'entrainement. ™~
: S A ce sujet, lisez la remarque en page 5. ~
© @
€2 1950 f
c3 R 1
o c
To 1600
38 1250 —] Rz
ﬁ ’g Y \R 3
sz 900
85 L I
o — | R4
550 R5
- Ligne R1 2479 2642 2642 2642 2642 2642 2642 2642 2365 2137 1931
== | igne R2 1859| 1982| 1982| 1982| 1982| 1982| 1982| 1982 1774| 1603| 1448
m= |igneR3 | 1363| 1453| 1453| 1453 | 1453| 1453| 1453| 1453| 1301| 1175| 1062
== | jgne R4 991 1057 1057 1057 1057 1057 1057 1057 946 855 772
m | igne RS 744 793 793 793 793 793 793 793 709 641 579
Rendement Couple de décollage: 0.18 Vis sans fin en action: e Roue en action: —s—s—a
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
= | 8| 51086
8| =|2]05
52| 8 pa
S| E| =03
B 12| z02+
% 5| 2o
o | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L —= 0 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.06 7.58 11.4 17.1 25.6
0 0.23 0.35 0.52 0.78 1.18 1.77 2.65 3.98 5.97 8.95
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin

axes ONC avec des canditions non favorables

circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC

QIT

Ligne RS q) charqe circonférentielle variable de la roue .
. b uvecqune faible chorge d'impact Zahnradfertlgung OTT
¢) cauples d'accélération et de freinage maxinoux Bléhsteinstraie 20 Tel.  07471-7050
d) 20 démarrages nax, par minute (1200 par heure) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) | www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-oft.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
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Entraxe 165.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Qextérieurdelavissansfin 59,20 mm |Matériaudelavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 284.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement 53,77 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 144 | Angle d'hélice en Bks 2.0134 degrés N OTT 0 4827 SSR
S 2250
5 8
= ©
e
= 0 2000
B < \
€ %_ Controlez le roulement axial en R 1
°c 1750 fonction de I’entrainement.
. 3 A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
®
g9 1500
c3 T
o c R 2
83 1250
eao
8 1000
9 R3
5 E
%' z 750
O& R4
500 —R5
mm LigneR1 | 1954| 1954| 1954 1954 1954| 1954| 1954| 1954 1954 1954| 1819
mm |igneR2 | 1466| 1466 1466 1466| 1466| 1466| 1466| 1466| 1466| 1466 1364
== [igne R3 1075 1075 1075 1075 1075 1075 1075 1075 1075 1075 1001
== | jgne R4 782 782 782 782 782 782 782 782 782 782 728
== | igne RS 586 586 586 586 586 586 586 586 586 586 546
Rendement Couple de décollage: 0.16 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
= | 8| 51086
8| =|2]05
52| 8 pa
©Sl=| 503
S5 802+
8 g| =0
@ | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L —= 0 0.55 0.83 1.25 1.87 2.81 4.21 6.32 9.47 14.2 21.3
0 0.22 0.33 0.50 0.76 1.14 1.70 2.56 3.84 5.76 8.64
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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Entraxe 165.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Dextérieurdelavissansfin 57,20 mm |Matériau de lavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 284.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement 52,59 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 180 | Angle d’hélice en Bks 1.6600 degrés N OTT . 481 9 SS R
o
o 1570
g 2 R 1
25 Contrdlez le roulement axial en
D2 1410 fonction de I’entrainement.
= © A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
T 2 1250
5
X
0
g9 1090 R2
5§82
83 930
eao
ORe) R3
o N 770
g e
5 E
sz 610
OCo
450 R5
== | igne R1 1536 1536 1536 1536 1536 1536 1536 1536 1536 1536 1536
== |igne R2 1152 1152 1152 1152 1152 1152 1152 1152 1152 1152 1152
== [igne R3 845 845 845 845 845 845 845 845 845 845 845
== | jgne R4 614 614 614 614 614 614 614 614 614 614 614
== | igne RS 461 461 461 461 461 461 461 461 461 461 461
Rendement Couple de décollage: 0.14 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
= | 8| 51086
8| =|2]05
S| 2|5 |04
S|8| 8 s
HEHE 1 —
AN 8|=
@ | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L —= 0 0.44 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.05 7.58 11.4 17.1
0 0.22 0.33 0.49 0.74 1.11 1.66 2.50 3.75 5.63 8.44
Choix de I'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
¢) cauples daccélération et de freinage maxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages max. por minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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Engrenage a roue et vis sans fin OTT avec entraxe de 195 mm

Dimensions principales

Axe de la vis sans fin et de la roue |

Face de fixation de la roue

Axe de la vis sans fin

I

Face de fixation roulement & l'oxe vis

nilieu de lo denture de lo roue

Hauteur de montage de la roue

révoir ici un regard pour 'huile
ou une fendtre sur 'enqrenage

NN

N

Dianatre intérieur de la roue =
8 noninal du roulement YR (2 nm)

= .2
S |'>
o)
K]
e
@
v/ =
=
= |2
B Sle
=3
S|
| =
g R
a ‘s
S

T w0
Face de fixation de la roue -
située en dessous g\ o
S : 5 g
Coté dentratnement ‘Position de nontage, =
de la vis arbrée . respecter impérativement ! |
Q Vis creuse
7. M
7 / }
o) s
- s
A 10,02 A 10,02
N Rapport Vis sans fin Roule- Roue
dengrenage Nombre de| Nombre de|Lonqueu] @ de la rainure | g extérieur| @ boitard ment |2 intérieur | @ extériewr| Largeur | Hauteur
oTT filets dents de dégagement | vis YRT roue
Z1 722 A B C D E F G H
4864 SSR 2 120 93 43,0 63,4 | 67,6 | 260 258 | 345 61 38
5362 SSR 2 165 43,5 59,5 10
4845 SSR 1 120 43,0 63,4 )
4805SSR | 1 144 43,3 | 61,0 9o
4822 SSR| 1 180 43,7 | 58,6 oo
4865 SSR | 1 200 438 | 57,6 29
» =
L3
< g
# nominal du roulement YRT g
28 7 e |
=5 . IE I HE
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Emplacement de la vis
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Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Catalogue des engrenages de type G1 BlohsteinstraBe 20

D-72411 Bodelshausen

Seuils de fonctionnement caractéristigues

Entraxe 195.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni

Dextérieurde lavissansfin -~ 63.40 mm |Matériau de lavissansfin  31CrMoV9

@ extérieur de la roue 345.00 mm | Angle de pression en NS 10 degres] Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 2 Angle de renfort en NS 15 degrés|

Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement 55,95 mm

Nombre de dents de la roue 120 |Angle d'hélice en Bks 5.5907 degrés No OTT : 48 64 SS R

S 4200
n ©
o £
59 Contrélez le roulement axial en \\
= 0 3700 A .
3 c fonction de I’entrainement. \
Qo A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
TS 3200 ~J
c
0 2700 =~
s 3 ~
s2 T~ R 1
o 2200 | ~—]
°8
SN 1700 —
» (O LV
3 P 1200 [~ R 3
700 R 5

== |igne R1 3804| 4008| 4008| 4008| 4008| 4008| 3736| 3377| 3051| 2757| 2492
m LigneR2 | 2853| 3006| 3006| 3006| 3006| 3006 2802| 2533| 2289| 2068 1869
== |jgne R3 2092| 2205| 2205| 2205| 2205| 2205| 2055| 1857| 1678| 1517| 1370
== |jgneR4 | 1521| 1603| 1603| 1603| 1603| 1603| 1495| 1351| 1221 1103 997
mm [igneR5 | 1141| 1202| 1202| 1202| 1202| 1202| 1121| 1013 915 827 747

Rendement Couple de décollage: 0.35 Vis sans fin en action: e Roue en action: b—0o—0o—1
2E|E |09
|7 (0,8
.2 0,7 I
& | =| =105
| 8|S (04— "
S| 2| =03 1
S| 2] glo2
%% £l —
B N
= 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L' 0 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 341 51.2
0 0.23 0.35 0.52 0.79 1.19 1.78 2.67 4.01 6.02 9.03

Choix de I'engrenage en fonction du type de charge et de I'application

Ligne R a) charge circonférentielle réguligre de lo roue Ligne R4 a) <harge circonférentielle variable, par segment, de lo roue
. D) exploitotion sans aucwn choc I b) avec we charqe dimpact inégole )
¢) couples daccélération et de freinage miningux ¢) couples d'accélération et de fre'mnbge maxinoux %)
d) 1 démarrage max. par minute {60 por hewre) d) 60 dénarrages max. por minute (3 600 por heure) 8
e) jusqus 0% de la durée de fonctionnenent par heure (6 minutes) ) jusqut 75 % de la durée de fonctiomenent par hewre (45 minutes) =
Application: Entrainements d'une machine de mesure et de contrdle, axes CNC Application; Tables de fraisage avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs a vis sans fin, axes ONC, entrafnenents de fraiseuses. FERN7)
Ligne R2 ~a) charge circonférentielle réguiidre de la rove Ligne R a) charge excentrique linitée par seqnent de o rove % ()
mmmm b) exploitation sens quewn choc [ b) avec we lourde charge d'impact inégale = O
¢) cauples d'acclération et de freinage mininguy ¢) cauples d'accélération et de freinage maximoux 5 g
d) 6 dénarrages max. par minute (360 par heure) d) 180 dénarrages max. par minute (10°800 por heure) 5 3
e) jusqud 5% de lo dure de fonctionnerent par hewe (15 minutes) ) jusqu 100 % de lo durée de Tonctionnement por hewre (60 minutes) a I
Application: Plateaur diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes ONC Application: Entratnements de fraiseuses impartantes et réducteurs 4 vis sans fin,
pour entrafnements contrdlés et silencieux lo plupart du temps axes CNC avee des conditions non favorables

Ligne R5q) charge circonférentielle variable de la roue .
. b ovecqune faible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT

¢ cauples d'accélération et de freinage maxinoux Bldhsteinstrale 20 Tel.  07471-7050 TT

d) 20 démarrages max. par minute (1 700 por heure) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -70539

) jusqu 50 % de lo durée de fanclionnement par hewe (30 minutes) | www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de

Application: Plateaur diviseurs, tables de fraisage pour opérations de raisage
circulaire avec des conditions de caupe relativement favorables, axes ONG
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Entraxe 195.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Qextérieurdelavissansfin 59,50 mm |Matériaudelavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 345.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 2 Angle de renfort en NS 15 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  53.45 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 165 |Angle d'hélice en Bks 4.3051 degrés N OTT 0 5362 SS R
o
o 3200
n ©
25 N
2 0 2850 S
g £ A - \
€0 Contrdlez le roulement axial en
g2 2500 fonction de I’entrainement. R 1
: 5 A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
© @
g9 2150 ~
€ D \
o c R 2
83 1800
eao
00
o N 1450 ~
R R 3
2 E
sz 1100
85 R4
750 R 5
== | igne R1 2906 2906 2906 2906 2906 2906 2906 2906 2906 2862 2586
== | jgne R2 2180| 2180| 2180 2180| 2180 2180| 2180| 2180 2180| 2147| 1940
== |igne R3 1598 | 1598 | 1598| 1598| 1598| 1598| 1598| 1598| 1598| 1574 1422
== | jgne R4 1163 1163 1163 1163 1163 1163 1163 1163 1163 1145 1034
== | igne RS 872 872 872 872 872 872 872 872 872 859 776
Rendement Couple de décollage: 0.29 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
s | 8| 2(06
8| =|2]05
2|5 s
S| & 53
= g 2 10,2 I
o | T8 — 8
B B|= 0.1 B
@ | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L —= 0 0.96 1.45 2.18 3.27 4.90 7.36 11.0 16.5 24.8 37.2
0 0.22 0.33 0.50 0.75 1.13 1.70 2.55 3.83 5.74 8.61
Choix de I'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC

95



gTT

Catalogue des engrenages de type G1

Zahnradfertigung Ott
BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

96

Entraxe 195.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni

Dextérieurde lavissansfin ~ §3.40 mm |Matériau de lavissansfin  31CrMoV9

@ extérieur de la roue 345.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés

Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement ~ 55.96 mm

N°OTT : 4845 SSR

circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC

Nombre de dents de la roue 120 | Angle d’hélice en Bks 2.8015 degrés
o
o 4350
8§ 2
2 3850 ™~
T O A .
@8 c Contrdlez le roulement axial en N
EQ fonction de I’entrainement. \
el g' 3350 A ce sujet, lisez la remarque en page 5. <
)
5 0 \
£ 9 2850 R 1
3
Bo 2350 ~
03 y R2
0w I
o N 1850
g X \\
st 1350 [ RS
é c L I
o — | R 4
850 R5
== | igne R1 3766 4030 4030 4030 4030 4030 4030 4030 3593 3247 2934
== | jgne R2 2825 3023 3023 3023 3023 3023 3023 3023 2695 2435 2200
- Ligne R3 2071 2217 2217 2217 2217 2217 2217 2217 1976 1786 1614
== | jgne R4 1506 1612 1612 1612 1612 1612 1612 1612 1437 1299 1174
m | igne RS 1130 1209 1209 1209 1209 1209 1209 1209 1078 974 880
Rendement Couple de décollage: 0.21 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
s | 8| 2(06
8| =|2]05
S| 2|5 |04
S| E| =03
S|2| 202 —
%| 5| £ D
@ | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L — 0 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.06 7.58 11.4 17.1 25.6
0 0.23 0.35 0.52 0.79 1.18 1.78 2.66 4.00 6.00 9.00
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
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Entraxe 195.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Dextérieurdelavissansfin ~ 4.00 mm |Matériau de lavis sansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 345.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  54.41 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 144 | Angle d'hélice en Bks 2.4166 degrés N OTT 0 4805 SS R
o
o 3650
n ©
-
a9 3250
B £ \
gL Controélez le roulement axial en R 1
TS 2850 fonction de I’entrainement.
< O A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
© @
g9 2450
c 3 T~
oc R2
83 2050
eao
8 1650
0 © R 3
o}
5 E
g z 1250 —
35 R 4
850 R5
== | igne R1 3331 3331 3331 3331 3331 3331 3331 3331 3331 3331 2984
== | jgne R2 2498 2498 24098 2498 2498 2498 2498 24098 2498 2498 2238
- Ligne R3 1832 1832 1832 1832 1832 1832 1832 1832 1832 1832 1641
== | jgne R4 1332 1332 1332 1332 1332 1332 1332 1332 1332 1332 1194
== | igne RS 999 999 999 999 999 999 999 999 999 999 895
Rendement Couple de décollage: 0.19 Vis sans fin en action: e Roue en action: —s—s—a
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
= | 8| 51086
8| =|2]05
S| 2|5 |04
S| =] s |03
S| 2| gl02
% 5| 2o
@ | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L —= 0 0.55 0.83 1.25 1.87 2.81 4.21 6.32 9.47 14.2 21.3
0 0.22 0.34 0.51 0.76 1.15 1.73 2.59 3.89 5.83 8.75
Choix de I'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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Entraxe 195.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Qextérieurdelavissansfin 58,60 mm |Matériaudelavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 345.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement 52,99 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 180 |Angle d'hélice en Bks 2.0014 degrés N OTT 0 4822 SS R
S 2850
5 8
= ©
2 2550
= R 1
€ %_ Contrdlez le roulement axial en
ke c 2250 fonction de I’entrainement.
% 3 A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
g9 1950
58 "2
89 1650
eao
00
o N 1350 R 3
g e
5 E
52 1050
05 R 4
750
R5
- Ligne R1 2511 2511 2511 2511 2511 2511 2511 2511 2511 2511 2511
== | jgne R2 1883 1883 1883 1883 1883 1883 1883 1883 1883 1883 1883
== |igne R3 1381| 1381| 1381| 1381| 1381| 1381| 1381| 1381 1381| 1381 1381
== | jgne R4 1004 1004 1004 1004 1004 1004 1004 1004 1004 1004 1004
== | igne RS 753 753 753 753 753 753 753 753 753 753 753
Rendement Couple de décollage: 0.16 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
= | 8| 51086
8| =|2]05
S8 §|oa
o = | =03
S| 2| g02i=—
8 g| =0
@ | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L —= 0 0.44 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.05 7.58 11.4 17.1
0 0.22 0.33 0.49 0.74 1.12 1.68 2.52 3.78 5.67 8.50
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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Entraxe 195.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Dextérieurdelavissansfin -~ 57.60 mm |Matériau de lavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 345.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement 52,27 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 200 | Angle d’hélice en Bks 1.8279 degrés N OTT 0 4865 SSR
o
o 2400
g2 R 1
25
°
D2 2150 Contrdlez le roulement axial en
€0 fonction de I’entrainement.
T Q 1900 A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
c
X
€90 1650 R2
c o
o c
83 1400
eao
o v R 3
o N 1150
g e
5 E
Sz 900 4
Q ¢
OCo
650 R5
== | igne R1 2296 2296 2296 2296 2296 2296 2296 2296 2296 2296 2296
== | igne R2 1722 | 1722 1722| 1722| 1722 1722| 1722| 1722| 1722| 1722 1722
== [igne R3 1263 1263 1263 1263 1263 1263 1263 1263 1263 1263 1263
== | jgne R4 919 919 919 919 919 919 919 919 919 919 919
m= | jgne RS 689 689 689 689 689 689 689 689 689 689 689
Rendement Couple de décollage: 0.15 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
= | 8| 51086
8| =|2]05
S| 2|5 |04
©Sl=| 503
S| 2| 802 —
2=z =01
A1 G| =
o | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L — 0 0.40 0.59 0.90 1.35 2.02 3.03 4.55 6.82 10.2 15.4
0 0.21 0.32 0.49 0.73 1.10 1.66 2.49 3.73 5.60 8.40
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables

Ligne R3"q) charge circonférentielle veriable de la roue

¢) cauples d'accélération et de freinage maxinoux

. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertigung OTT

) h BlohsteinstraRe 20
d) 20 démarrages nax, par minute (1200 par heure) D-72411 Bodelshausen

¢) Jusqud 50 % de la durée de fonctionnement par heure (30 minutes) | www.zahnrad-ott.de

Tel.  07471-7050 ' '
Fax.  07471-70539
Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicotion: Platecu divisers, tables de fraisage pour opérations de fraisage
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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Engrenage a roue et vis sans fin OTT avec entraxe de 235 mm

Dimensions principales

Axe de la vis sans fin et de la roue |

Face de fixation de la roue

Axe de la vis sans fin

I

Face de fixation roulement & l'oxe vis

nilieu de lo denture de lo roue

Hauteur de montage de la roue

révoir ici un regard pour 'huile
ou une fendtre sur 'enqrenage

NN

N

T Ire)
Face de fixation de la roue -
située en dessous g\ o
S : st
Coté dentratnement ‘Position de nontage) t<< =
de la vis arbrée . respecter impérativement ! |
Q Vis creuse
‘. M
7 / }
o) s
- s
A 10,02 A 10,02
N Rapport Vis sans fin Roule- Roue
d’engrenage Nombre de | Nombre de|Longueu] @ de la rainure | g extérieur| @ baitard ment | intérieur | @ extérieur Largeur | Hauteur
oTT filets dents de dégagement vis YRT roue
Z1 722 A B C D E F G H
4870 SSR 2 120 | 111 52,6 77,2 | 77,6 325 323 | 415 66 40
4806 SSR 1 90 51,9 77,6 15
4808 SSR 1 120 52,6 77,2 )
4843 SSR| 1 144 53,0 | 744 3 S
5655SSR| 1 150 53,1 | 73,8 oo
4807 SSR 1 180 53,4 71,4 Z 3
» =
83
e g
# nominal du roulement YRT g
% .g 7 u — ;’E— ‘ u % _EL
=5 . IE | HE

Dianatre intérieur de la roue =
8 noninal du roulement YR (2 nm)

= .2
S |'>
o)
K]
e
@
v/ =
=
= |2
B Sle
=3
S|
| =
g R
a ‘s
S
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Boite a engrenage (encombrement interne nécessaire)
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Emplacement de la vis
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Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Catalogue des engrenages de type G1 BlohsteinstraBe 20

D-72411 Bodelshausen

Seuils de fonctionnement caractéristigues

Entraxe 235.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni

Dextérieurde lavissansfin -~ 77.20 mm |Matériau de lavis sansfin  31CrMoV9

@ extérieur de la roue 415.00 mm | Angle de pression en NS 10 degres] Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 2 Angle de renfort en NS 15 degrés|

Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  g8.22 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 120 |Angle d'hélice en Bks 5.5151 degrés N OTT . 4870 SS R

S 7600
52
20 6700 —— Contrélez le roulement axial en
8.5 fonction de I’'entrainement.
% a 5800 A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
® c \
><‘ 0.)
© 2@ /
EL 4900
S o
O c R 1
T o 4000 —
88 / ——
0w \ \n
o N 3100 —| R2
n (© /
%% 2200 E— \R 3
>
Q r —
1300 R5

== Ligne R1 6690 | 7202| 7202| 7202| 7202| 7202| 6571| 5939| 5367| 4849| 4382
== | jgne R2 5017| 5401| 5401| 5401| 5401| 5401| 4928| 4454| 4025| 3637| 3287
== [jgneR3 | 3679| 3961| 3961| 3961| 3961| 3961| 3614| 3266| 2952| 2667 2410
== |jgneR4 | 2676| 2881| 2881| 2881 2881| 2881| 2629| 2376| 2147| 1940| 1753
m= LjgneR5 | 2007| 2161| 2161| 2161 2161] 2161| 1971| 1782| 1610/ 1455| 1315

Rendement Couple de décollage: 0.34 Vis sans fin en action: e Roue en action: b—0o—0o—1
2E|E |09
|7 (0,8
.2 0,7 I
| 8| =08
8|=|2105 ——
c | B = _——
S = | S 0,4 = |
S| =| 503
S| 2] glo2 —=1
%% £l
B N
= 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L' 0 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 341 51.2
0 0.28 0.43 0.64 0.96 1.45 217 3.26 4.89 7.34 11.0

Choix de I'engrenage en fonction du type de charge et de I'application

Ligne R a) charge circonférentielle réguligre de lo roue Ligne R4 a) <harge circonférentielle variable, par segment, de lo roue
. D) exploitotion sans aucwn choc I b) avec we charqe dimpact inégole )
¢) couples daccélération et de freinage miningux ¢) couples d'accélération et de fre'mnbge maxinoux %)
d) 1 démarrage max. par minute {60 por hewre) d) 60 dénarrages max. por minute (3 600 por heure) 8
e) jusqus 0% de la durée de fonctionnenent par heure (6 minutes) ) jusqut 75 % de la durée de fonctiomenent par hewre (45 minutes) =
Application: Entrainements d'une machine de mesure et de contrdle, axes CNC Application; Tables de fraisage avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs a vis sans fin, axes ONC, entrafnenents de fraiseuses. FERN7)
Ligne R2 ~a) charge circonférentielle réguiidre de la rove Ligne R a) charge excentrique linitée par seqnent de o rove % ()
mmmm b) exploitation sens quewn choc [ b) avec we lourde charge d'impact inégale = O
¢) cauples d'acclération et de freinage mininguy ¢) cauples d'accélération et de freinage maximoux 5 g
d) 6 dénarrages max. par minute (360 par heure) d) 180 dénarrages max. par minute (10°800 por heure) 5 3
e) jusqud 5% de lo dure de fonctionnerent par hewe (15 minutes) ) jusqu 100 % de lo durée de Tonctionnement por hewre (60 minutes) a I
Application: Plateaur diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes ONC Application: Entratnements de fraiseuses impartantes et réducteurs 4 vis sans fin,
pour entrafnements contrdlés et silencieux lo plupart du temps axes CNC avee des conditions non favorables

Ligne RS q) charge circonférentielle variable de la roue

. b) ovec une faible charge dimpact Zahnradfertigung OTT

¢ cauples d'accélération et de freinage maxinoux Bldhsteinstrale 20 Tel  07471-7050 TT
d) 20 démarrages max. par ninute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -70539
) jusqu't 30 % de lo duée de fonctionnement par heure (30 minutes) | www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de

Application: Plateaur diviseurs, tables de fraisage pour opérations de raisage
circulaire avec des conditions de caupe relativement favorables, axes ONG

104



Tél.:07471/705-0
Fax : 074 71/705-39

www.zahnrad-ott.de

Catalogue des engrenages de type G1

grT

circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC

Entraxe 235.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Qextérieurdelavissansfin ~ 77.60 mm |Matériaudelavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 415.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  §7.93 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 90 Angle d’hélice en Bks 3.7027 degrés N OTT 0 4806 SS R
o
o 6700
5 8
a9 5900 N ™~
@ 2 Contrdlez le roulement axial en ~—
€0 fonction de I’entrainement. \
'g g— 5100 -— A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
;. ©
>< ~
28 4300 // ~ ~__
3
G2 T~ \R 1
T o 3500 l
[OR"¢] \
°T N 2700 R 2
0 ©
o) I
85 1000 / — \\R 3
1100 R4
R5
== | igne R1 5079 6201 6201 6201 6201 6109 5520 4990 4509 4074 3682
m= |jgneR2 | 3809| 4651 4651 4651 | 4651| 4582| 4140| 3742| 3382| 3056 2761
- Ligne R3 2793 3411 3411 3411 3411 3360 3036 2744 2480 2241 2025
== | jgne R4 2031 2480 2480 2480 2480 2444 2208 1996 1804 1630 1473
m | igne RS 1524 1860 1860 1860 1860 1833 1656 1497 1353 1222 1105
Rendement Couple de décollage: 0.26 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
s | 8| 2(06
8| =|2]05
S| 2|5 |04
o | 2| 5
2|88l —
o | 2| 8 0.1 =
a3 S| = | — o
D = I=:
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L — 0 0.88 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1
0 0.28 0.42 0.64 0.96 1.44 2.16 3.24 4.86 7.29 10.9
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
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Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Catalogue des engrenages de type G1 BlohsteinstraBe 20

D-72411 Bodelshausen

Entraxe 235.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni

Dextérieurde lavissansfin ~ 77.20 mm |Matériau de lavissansfin  31CrMoV9

@ exterieur de la roue 415.00 mm | Angle de pression en NS 10 deges Roue et vis sans fin OTT

Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés

Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  §8.23 mm 0 O .

Nombre de dents de la roue 120 |Angle d'hélice en Bks 2.7635 degrés N TT 0 48 0 8 SS R

o
o 7800

g 2

S o 6900 | - N

@ 2 | Contrélez le roulement axial en \

€0 fonction de I’entrainement. \

o 2 6000 A ce sujet, lisez la remarque en page 5.

@® 5 ~

X 0 N \

£ g 5100 =S~ R 1

g3 4200 ~—_

20 T~ R 2

o w ~—

°T N 3300 o

8 g 74 \

9 c R 3

52 2400 o —

O G 4 — | R 4
1500 R 5

== | igne R1 6624| 7238| 7238| 7238| 7238| 7238| 7238| 6994| 6320| 5711| 5161
== |igne R2 4968 | 5428| 5428| 5428| 5428| 5428| 5428| 5246| 4740| 4283| 3870
== [igne R3 3643| 3981 | 3981| 3981| 3981| 3981| 3981| 3847| 3476| 3141| 2838
== |igne R4 2650| 2895| 2895| 2895| 2895| 2895| 2895| 2798| 2528| 2284| 2064
m= | jgne R5 1987| 2171 2171| 2171| 2171| 2171| 2171| 2098| 1896| 1713| 1548

Rendement Couple de décollage: 0.21 Vis sans fin en action: e Roue en action: —s—s—a
2|E|E |09
= |7 [0,8
= 0,7
s | 8| 2(06
8| =|2]05
A1 —
©l=| 5|03
S| Bl ——
B
g21=| - 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
=
L — 0 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.06 7.58 11.4 17.1 25.6
0 0.28 0.42 0.64 0.96 1.44 2.17 3.25 4.88 7.32 11.0
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples d'accélération et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) d) 60 dénarrages max. par minute (3 600 por heure) ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement por heure (45 minutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC hpplication: Tables de fraisage avec attaque et découpe inégales. s
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 Q@
d) 6 dénarrages max. par ninute (360 par heure) d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 35
€) Jusqud 25 % de la durée de fonctionnement par heure {15 minutes) ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC hoplication: ~ Entrainements de fraiseuses importantes et réducteurs d vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables

Ligne R3"q) charge circonférentielle veriable de la roue

. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertigung OTT

¢) cauples d'accélération et de freinage maxinoux Bléhsteinstraie 20 Tel.  07471-7050 TT

d) 20 démarrages nax, par minute (1200 par heure) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39

e) jusqut 50 % de la durée de fonctionnement por hewe (30 minutes) | www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-oft.de

Applicotion: Platecu divisers, tables de fraisage pour opérations de fraisage

circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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Entraxe 235.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Qextérieurdelavissansfin 74,40 mm |Matériaudelavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 415.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  66.43 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 144 | Angle d’hélice en Bks 2.3801 degrés N OTT . 4843 SS R
o
o 6400
n ©
25
a N
B 0 5700 \
0 £ " .
= Contrélez le roulement axial en R 1
T2 5000 fonction de I’entrainement.
. 5 A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
X 0
g9 4300 ~
3
52 R2
83 3600
eao
8 2900
@ © R 3
5 E
52 2200
36 R4
1500 R5
m= |igne R1 5812| 5812 5812| 5812| 5812| 5812| 5812| 5812| 5812| 5812| 5289
== | jgne R2 4359| 4359| 4359| 4359| 4359| 4359| 4359| 4359| 4359| 4359| 3967
== |igne R3 3197| 3197| 3197| 3197| 3197| 3197| 3197| 3197| 3197| 3197| 2909
== | jgne R4 2325 2325 2325 2325 2325 2325 2325 2325 2325 2325 2116
m | igne RS 1744 1744 1744 1744 1744 1744 1744 1744 1744 1744 1587
Rendement Couple de décollage: 0.18 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
s | 8| 2(06
8| =|2]05
S8 §|oa
©Sl=| 503
S| 2| 802+
% 5| 2o
@ | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L —= 0 0.55 0.83 1.25 1.87 2.81 4.21 6.32 9.47 14.2 21.3
0 0.27 0.41 0.62 0.93 1.40 2.11 3.16 4.75 7.12 10.7
Choix de I'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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Zahnradfertigung Ott
BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Entraxe 235.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Dextérieurdelavissansfin ~ 73.80 mm |Matériau de lavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 415.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  66.05 mm (o] .
Nombre de dents de la roue 150 |Angle dhélice en Bks 2.3012 degrés N OTT . 5655 SSR
o
o 6400
g 8
% o 5700
3 2 N
EL Contrélez le roulement axial en R1
B c 5000 fonction de I'entrainement.
N 3 A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
®
g9 4300
> T
s R 2
83 3600
eao
8 2900
g R3
5 E
%' z 2200
36 R4
1500 R 5
- Ligne R1 5662 5662 5662 5662 5662 5662 5662 5662 5662 5662 5310
m |igne R2 | 4247 | 4247 | 4247| 4247| 4247| 4247| 4247| 4247| 4247| 4247| 3983
- Ligne R3 3114 3114 3114 3114 3114 3114 3114 3114 3114 3114 2921
== | jgne R4 2265 2265 2265 2265 2265 2265 2265 2265 2265 2265 2124
mm |igneRD | 1699 1699 1699 1699 | 1699 | 1699 | 1699| 1699| 1699 1699| 1593
Rendement Couple de décollage: 0.18 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2|E|E |09
= |7 [0,8
= 0,7
= | 8| 51086
8| =|2]05
|2/ 8los
©Sl=| 503
S| 2| 202+
I
@ | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L —= 0 0.53 0.80 1.19 1.80 2.70 4.04 6.07 9.09 13.7 20.5
0 0.27 0.41 0.62 0.93 1.40 2.10 3.14 4.72 7.08 10.6
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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grT

Entraxe 235.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Dextérieurde lavissansfin ~ 74.40 mm |Matériau de lavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 415.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  64.53 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 180 | Angle d’hélice en Bks 1.9736 degrés N OTT . 4807 SS R
o
o 4800
g 8
% G R 1
- 8 4300
g T Controélez le roulement axial en
5o 3800 fonction de I’entrainement.
© S A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
X
0
go 3300 R 2
c o
o c
83 2800
eao
8& 2300 R3
g e
5 E
sz 1800
O ¢ R 4
OCo
1300 R 5
- Ligne R1 4524 4524 4524 4524 4524 4524 4524 4524 4524 4524 4524
== | jgne R2 3393 3393 3393 3393 3393 3393 3393 3393 3393 3393 3393
== [igne R3 2488 2488 2488 2488 2488 2488 2488 2488 2488 2488 2488
== | jgne R4 1810 1810 1810 1810 1810 1810 1810 1810 1810 1810 1810
== | igne RS 1357| 1357| 1357| 1357| 1357| 1357| 1357| 1357| 1357| 1357| 1357
Rendement Couple de décollage: 0.16 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
= | 8| 51086
8| =|2]05
2|5 s
o = | =03
S| 2| 202
Sz = o
@ | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L —= 0 0.44 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.05 7.58 11.4 17.1
0 0.27 0.40 0.60 0.91 1.36 2.05 3.07 4.61 6.91 10.4
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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Engrenage a roue et vis sans fin OTT avec entraxe de 270 mm

Dimensions principales

Axe de la vis sans fin et de la roue |

Face de fixation de la roue

Axe de la vis sans fin

I

Face de fixation roulement & l'oxe vis

nilieu de lo denture de lo roue

révoir ici un regard pour 'huile
ou une fendtre sur 'enqrenage

NN

N

Hauteur de montage de la roue

%

7 =

N\

Dianétre intérieur de la roue =

ofte

B
Prévair une rondelle en

8 noninal du roulement YR (2 nm)

acier sous la téte de vis !

T Ire)
Face de fixation de la roue -
située en dessous - o
s| &
Mmoo rre 1 - 1 1 — =
Coté dentrafnenent ‘Posmon de montage, =
de la vis arbrée . respecter impérativement ! |
Q Vis creuse
/ 7. M
= U
8
: o~
Jeu z T
- s
A 10,02 A 10,02
N Rapport Vis sans fin Roule- Roue
d’engrenage Nombre de | Nombre de|Longueu] @ de la rainure | g extérieur| @ baitard ment | intérieur | @ extérieur Largeur | Hauteur
oTT filets dents de dégagement vis YRT roue
Z1 722 A B C D E F G H
4883 SSR 2 120 | 118 51,2 77,6 | 77,6 | 395 393 | 486 65 39
4882 SSR 1 120 51,2 77,6 10
4880 SSR 1 144 51,7 76,6 89
4809 SSR | 1 180 52,1 | 73,2 3 S
<5
oy
=
q) S
S ®©
< E
# nominal du roulement YRT g
% ’§ 7 It ;:_ ‘ S % _EL
2 £ | E | =
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Boite a engrenage (encombrement interne nécessaire)
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Emplacement de la vis
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Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Catalogue des engrenages de type G1 BlohsteinstraBe 20

D-72411 Bodelshausen

Seuils de fonctionnement caractéristigues

Entraxe 270.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni

Dextérieurde lavissansfin -~ 77.60 mm |Matériau de lavissansfin  31CrMoV9

@ extérieur de la roue 486.00 mm | Angle de pression en NS 10 degres] Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 2 Angle de renfort en NS 15 degrés|

Direction des filets de la vis sans fin  droite | primitif de fonctionnement  7.68 mm

Nombre de dents de la roue 120 |Angle d'hélice en Bks 6.5361 degrés No OTT : 48 8 3 S S R

12200 a .
Controlez le roulement axial en
fonction de I’'entrainement.
10700 A ce sujet, lisez la remarque en page 5. -
9200 / S~

7700 \
/ \
T

Couples de rotation max. admissibles
en Nm a 25 000 heures en pleine charge

6200 ~—_
4700
I R 3
L \\\\
1700 Sg

m= | igne R1 8686| 9605| 9605| 9605| 9605| 9441| 8532| 7710| 6968| 6296| 5689
m= |jgneR2 | 6514| 7204| 7204| 7204 7204| 7080| 6399| 5783| 5226 4722| 4267
== [igne R3 4777| 5283| 5283| 5283| 5283| 5192| 4692| 4241| 3832| 3463| 3129
== |jgneR4 | 3474| 3842| 3842| 3842| 3842| 3776| 3413| 3084| 2787| 2518 2276
m= LjgneR5 | 2606| 2882| 2882| 2882 2882| 2832| 2559| 2313| 2090 1889| 1707

Rendement Couple de décollage: 0.38 Vis sans fin en action: e Roue en action: b—0o—0o—1
2E|E |09
|7 (0,8
.2 0,7
=| 3| =06 E—
B/ 5| Es - -
5] = E104 1+ P
o = -
g |8 805 —
g% £loi —
17:] S| = |
| =
= | = Lo 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
u' 0 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 341 51.2
0 0.28 0.42 0.64 0.96 1.44 2.16 3.24 4.86 7.30 10.9

Choix de I'engrenage en fonction du type de charge et de I'application

Ligne R a) charge circonférentielle réguligre de lo roue Ligne R4 a) <harge circonférentielle variable, par segment, de lo roue
. D) exploitotion sans aucwn choc I b) avec we charqe dimpact inégole )
¢) couples daccélération et de freinage miningux ¢) couples d'accélération et de fre'mnbge maxinoux %)
d) 1 démarrage max. par minute {60 por hewre) d) 60 dénarrages max. por minute (3 600 por heure) 8
e) jusqus 0% de la durée de fonctionnenent par heure (6 minutes) ) jusqut 75 % de la durée de fonctiomenent par hewre (45 minutes) =
Application: Entrainements d'une machine de mesure et de contrdle, axes CNC Application; Tables de fraisage avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs a vis sans fin, axes ONC, entrafnenents de fraiseuses. FERN7)
Ligne R2 ~a) charge circonférentielle réguiidre de la rove Ligne R a) charge excentrique linitée par seqnent de o rove % ()
mmmm b) exploitation sens quewn choc [ b) avec we lourde charge d'impact inégale = O
¢) cauples d'acclération et de freinage mininguy ¢) cauples d'accélération et de freinage maximoux 5 g
d) 6 dénarrages max. par minute (360 par heure) d) 180 dénarrages max. par minute (10°800 por heure) 5 3
e) jusqud 5% de lo dure de fonctionnerent par hewe (15 minutes) ) jusqu 100 % de lo durée de Tonctionnement por hewre (60 minutes) a I
Application: Plateaur diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes ONC Application: Entratnements de fraiseuses impartantes et réducteurs 4 vis sans fin,
pour entrafnements contrdlés et silencieux lo plupart du temps axes CNC avee des conditions non favorables

Ligne RS q) charge circonférentielle variable de la roue

. b) ovec une faible charge dimpact Zahnradfertlgung OTT
¢ cauples d'accélération et de freinage maxinoux Bldhsteinstrale 20 Tel.  07471-7050 TT
d) 20 démarrages max. par minute (1 700 por heure) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -70539
) jusqu't 30 % de lo duée de fonctionnement par heure (30 minutes) | www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de

Application: Plateaur diviseurs, tables de fraisage pour opérations de raisage
circulaire avec des conditions de caupe relativement favorables, axes ONG
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Entraxe 270.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Qextérieurdelavissansfin ~ 77.60 mm |Matériaudelavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 486.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  67.69 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 120 |Angle d'hélice en Bks 3.2779 degrés N OTT 0 48 82 SS R
S 12500 N :
o ® Controlez le roulement axial en
25 fonction de I’entrainement.
% 0 11000 A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
.g g
T 2 9500 (£ =~
® c ~
)
é @ \\
g9 8000 ~]
c o
89 6500 R 1
e o \
0w /
3 & 5000 R2
0 ©
[0) \
3 3500 ¢ — R3
2000 R 4
R5
== | igne R1 8587 9702 9702 9702 9702 9702 9702 9066 8193 7402 6689
== | igne R2 6440| 7277 7277| 7277| 7277 7277| 7277| 6800| 6144| 5552| 5017
== [igne R3 4723 5336 5336 5336 5336 5336 5336 4987 4506 4071 3679
== | jgne R4 3435 3881 3881 3881 3881 3881 3881 3627 3277 2961 2676
m | igne RS 2576 2911 2911 2911 2911 2911 2911 2720 2458 2221 2007
Rendement Couple de décollage: 0.24 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2|E|E |09
= |7 [0,8
= 0,7
s | 8| 2(06
8| =|2]05
|2/ 8los
©Sl=| 503
82|82
L -
| = =)
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L — 0 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.06 7.58 11.4 17.1 25.6
0 0.28 0.42 0.63 0.95 1.43 2.15 3.23 4.84 7.26 10.9
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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Entraxe 270.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Qextérieurdelavissansfin 76,60 mm |Matériaudelavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 486.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  ¢7.30 mm (o] .
Nombre de dents de la roue 144 | Angle dhélice en Bks 2.7514 degrés N OTT . 4880 SSR
o
o 9300
8 % \\
70 8300 Contrdlez le roulement axial en ~
c
g © fonction de I’'entrainement. R 1
S o 7300 A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
5
T 4 N
= 6300 ~<
3
s R 2
83 5300
°o -
8 4300
* @ R3
o}
5 E
g z 3300 o
o5 R 4
2300 R 5
== | igne R1 8883 8883 8883 8883 8883 8883 8883 8883 8883 8724 7883
== | jgne R2 6662 6662 6662 6662 6662 6662 6662 6662 6662 6543 5912
m= |igneR3 | 4885| 4885| 4885| 4885| 4885| 4885 | 4885| 4885| 4885| 4798| 4336
== | jgne R4 3553 3553 3553 3553 3553 3553 3553 3553 3553 3490 3153
mm |igneRD | 2665]| 2665 2665 2665| 2665| 2665 2665| 2665| 2665 2617| 2365
Rendement Couple de décollage: 0.21 Vis sans fin en action: e Roue en action: —s—s—a
2|E|E |09
= |7 [0,8
= 0,7
= | 8| 51086
8| =|2]05
5|2 §los
S| E| =03
S| Bl ——
I
@ | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L —= 0 0.55 0.83 1.25 1.87 2.81 4.21 6.32 9.47 14.2 21.3
0 0.28 0.42 0.63 0.95 1.42 2.14 3.21 4.81 7.22 10.8
Choix de I'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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Entraxe 270.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Dextérieurdelavissansfin 73,20 mm |Matériau de lavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 486.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  65.16 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 180 | Angle d’hélice en Bks 2.2886 degrés N OTT . 4809 SS R
o
o 7600
n ©
85
2 5 6800 R 1
@
o £
EL Contrélez le roulement axial en
B 6000 fonction de I’entrainement.
. 3 A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
g9 5200 =0
5§82
83 4400
eao
8 3600 R3
g e
5 E
g‘, z 2800 -
O&
2000 R 5
- Ligne R1 6914 6914 6914 6914 6914 6914 6914 6914 6914 6914 6914
== | jgne R2 5185| 5185| 5185| 5185| 5185| 5185| 5185| 5185| 5185| 5185| 5185
m= |jgneR3 | 3802| 3802| 3802 3802| 3802| 3802| 3802| 3802| 3802| 3802 3802
== | jgne R4 2765 2765 2765 2765 2765 2765 2765 2765 2765 2765 2765
m | igne RS 2074 2074 2074 2074 2074 2074 2074 2074 2074 2074 2074
Rendement Couple de décollage: 0.18 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2|E|E |09
= |7 [0,8
= 0,7
= | 8| 51086
8| =|2]05
|2/ 8los
S| =| s|03-
S| 2| 202+
I
@ | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L —= 0 0.44 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.05 7.58 11.4 17.1
0 0.27 0.40 0.61 0.92 1.38 2.07 3.10 4.66 6.98 10.5
Choix de I'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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Engrenage a roue et vis sans fin OTT avec entraxe de 305 mm

Dimensions principales

Axe de la vis sans fin et de la roue |

Face de fixation de la roue

Axe de la vis sans fin

I

Face de fixation roulement & l'oxe vis

nilieu de lo denture de lo roue

révoir ici un regard pour 'huile
ou une fendtre sur 'enqrenage

NN

N

Hauteur de montage de la roue

%

)

T o)
Face de fixation de la roue -
située en dessous - o
s B
[T A - N =
Coté dentrafnenent ‘Posmon de montage, =
de la vis arbrée . respecter impérativement ! |
Q Vis creuse
, 7 M
%% }
8
: ~
Jeu z T
s s
A £0,02 A £0,02
N Rapport Vis sans fin Roule- Roue
dengrenage | Nombre de| Nombre de Longueu] @delarainure | extériewr| gboitard | ment |2 intérieur| @ extérieu] Largeur | Hauteur
oTT filets dents de dégagement|  vis YRT roue
Z1 Z2 A B C D E F G H
4829 SSR 1 120 | 130 46,8 77,51 77,6 | 460 | 458 | 560 69 42
4851 SSR 1 144 47,3 76,0 o 6
4816 SSR 1 180 47,9 72,2 LORON
4828 SSR| 1 240 48,4 | 67,8 3 S
=5
89
g
q) S
S ©
<< g
g nominal du roulement YRT S
% ’§ 7 B ;:_ ‘ b % _EL
2 £ | E | =

7 =

Dianatre intérieur de la roue =
8 noninal du roulement YR (2 nm)

ofte
NN
Prévair une rondelle en

B

acier sous la téte de vis !
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Boite a engrenage (encombrement interne nécessaire)
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Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Catalogue des engrenages de type G1 BlohsteinstraBe 20

D-72411 Bodelshausen

Seuils de fonctionnement caractéristigues

Entraxe 305.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni

Dextérieurde lavissansfin -~ 77.50 mm |Matériau de lavissansfin  31CrMoV9

@ extérieur de la roue 560.00 mm |Angle de pression en NS 10 degres] Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés|

Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  66.00 mm

Nombre de dents de la roue 120 |Angle d'hélice en Bks 3.8699 degrés No OTT : 4829 S S R
| | | | |

16800 Controlez le roulement axial en
fonction de I’entrainement.
A ce sujet, lisez la remarque en page 5.

14800

12800 /

10800

I
\
8800 \ R1

Couples de rotation max. admissibles
en Nm a 25 000 heures en pleine charge

6800 ] R2
4 R
——
% | I
— R4
2800 .

m [jgne R1 | 12369| 13946| 13946| 13946| 13946| 13946| 13946 | 13061| 11802| 10663 9636
== | jgne R2 9277| 10459 | 10459| 10459 | 10459 | 10459| 10459| 9795| 8851| 7997 7227
== [igne R3 6803| 7670| 7670| 7670| 7670| 7670| 7670| 7183| 6491| 5865| 5300
== | igne R4 4948| 5578| 5578| 5578| 5578| 5578| 5578| 5224| 4721| 4265| 3854
== | jgne RS 3711| 4184| 4184| 4184| 4184| 4184| 4184| 3918| 3540| 3199 2891

Rendement Couple de décollage: 0.27 Vis sans fin en action: e Roue en action: b—0o—0o—1
2| E|E o9
|7 (0,8
.2 0,7
| 8| =08
8|=|2105
S| 8| =04
S| = | 503+
3| 2| 22 I
[<b] = a
g .% = 0.1 ED’—/E”/_E/
= | = Lo 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L' 0 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.06 7.58 11.4 171 25.6

0 0.27 0.41 0.62 0.93 1.40 2.10 3.15 4.72 7.09 10.6

Choix de I'engrenage en fonction du type de charge et de I'application

Ligne R a) charge circonférentielle réguligre de lo roue Ligne R4 a) <harge circonférentielle variable, par segment, de lo roue
. D) exploitotion sans aucwn choc I b) avec we charqe dimpact inégole )
¢) couples daccélération et de freinage miningux ¢) couples d'accélération et de fre'mnbge maxinoux %)
d) 1 démarrage max. par minute {60 por hewre) d) 60 dénarrages max. por minute (3 600 por heure) 8
e) jusqus 0% de la durée de fonctionnenent par heure (6 minutes) ) jusqut 75 % de la durée de fonctiomenent par hewre (45 minutes) =
Application: Entrainements d'une machine de mesure et de contrdle, axes CNC Application; Tables de fraisage avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs a vis sans fin, axes ONC, entrafnenents de fraiseuses. FERN7)
Ligne R2 ~a) charge circonférentielle réguiidre de la rove Ligne R a) charge excentrique linitée par seqnent de o rove % ()
mmmm b) exploitation sens quewn choc [ b) avec we lourde charge d'impact inégale = O
¢) cauples d'acclération et de freinage mininguy ¢) cauples d'accélération et de freinage maximoux 5 g
d) 6 dénarrages max. par minute (360 par heure) d) 180 dénarrages max. par minute (10°800 por heure) 5 3
e) jusqud 5% de lo dure de fonctionnerent par hewe (15 minutes) ) jusqu 100 % de lo durée de Tonctionnement por hewre (60 minutes) a I
Application: Plateaur diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes ONC Application: Entratnements de fraiseuses impartantes et réducteurs 4 vis sans fin,
pour entrafnements contrdlés et silencieux lo plupart du temps axes CNC avee des conditions non favorables

Ligne RS q) charge circonférentielle variable de la roue

. b) ovec une faible charge dimpact Zahnradfertlgung OTT
¢ cauples d'accélération et de freinage maxinoux Bldhsteinstrale 20 Tel.  07471-7050 TT
d) 20 démarrages max. par minute (1 700 por heure) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -70539
) jusqu't 30 % de lo duée de fonctionnement par heure (30 minutes) | www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de

Application: Plateaur diviseurs, tables de fraisage pour opérations de raisage
circulaire avec des conditions de caupe relativement favorables, axes ONG
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Entraxe 305.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Dextérieurdelavissansfin ~ 76.00 mm | Matériau de lavis sansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 560.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  65.30 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 144 | Angle d'hélice en Bks 3.2671 degrés N OTT 0 4851 SS R
S 13800
5 8
= ©
S 12300 ™~
g 5 Contrélez le roulement axial en \
° fonction de I’entrainement.
[e1 ! R 1
3 g 10800 A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
5
£ L 9300
c
o2 20
To 7800
59
- O ~
00
° N 6300 ~—
R R 3
2 E
sz 4800
36§ R4
3300 R5
- Ligne R1 12804 | 12804 | 12804| 12804 | 12804 | 12804| 12804 | 12804 | 12804| 12305| 11118
== | jgne R2 9603 9603 9603 9603 9603 9603 9603 9603 9603 9229 8339
- Ligne R3 7042 7042 7042 7042 7042 7042 7042 7042 7042 6768 6115
== | jgne R4 5122 5122 5122 5122 5122 5122 5122 5122 5122 4922 4447
mm |jgneRD | 3841 3841 3841 3841 | 3841 | 3841 | 3841| 3841| 3841 3691| 3335
Rendement Couple de décollage: 0.24 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
= | 8| 51086
8| =|2]05
S| 2|5 |04
©Sl=| 503
82|82
L .
@ | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L —= 0 0.55 0.83 1.25 1.87 2.81 4.21 6.32 9.47 14.2 21.3
0 0.27 0.41 0.61 0.92 1.38 2.07 3.11 4.67 7.00 10.5
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Entraxe 305.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Dextérieurdelavissansfin 72,20 mm |Matériau de lavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 560.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  62.90 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 180 |Angle d'hélice en Bks 2.7306 degrés N OTT 0 481 6 SSR
S 13400
3 % Contrdlez le roulement axial en
2 4 11900 fonction de I’entrainement.
B c A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
£3
T2 10400
56
5w R 1
g2 8900
5§82
© S 7400
2o R 2
84 5900
0 ©
% = R3
52 4400
Q ¢
Oo R 4
2900
R5
- Ligne R1 9692 9692 9692 9692 9692 9692 9692 9692 9692 9692 9692
== |igne R2 7269 7269 7269 7269 7269 7269 7269 7269 7269 7269 7269
m= |jgneR3 | 5331| 5331 5331 5331| 5331| 5331 5331| 5331| 5331 5331| 5331
== | jgne R4 3877 3877 3877 3877 3877 3877 3877 3877 3877 3877 3877
m= |igneRD | 2908 | 2908 2908 2908 | 2908 | 2908 | 2908| 2908| 2908 2908| 2908
Rendement Couple de décollage: 0.21 Vis sans fin en action: e Roue en action: —s—s—a
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
= | 8| 51086
8| =|2]05
S| E|Sloa —
©Sl=| 503
8|2 Flo2——
I
@ | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L —= 0 0.44 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.05 7.58 11.4 17.1
0 0.26 0.39 0.59 0.89 1.33 2.00 3.00 4.50 6.74 10.1
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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Entraxe 305.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Dextérieurdelavissansfin -~ 7.80 mm |Matériau de lavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 560.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  60.14 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 240 | Angle d’hélice en Bks 2.1580 degrés N OTT . 4828 SSR
o
o 7600
n ©
25
2 6800 R 1
@
o £
= Controlez le roulement axial en
TS 6000 fonction de I’entrainement.
R A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
0
g9 5200 -
c o
O c
83 4400
eao
84 3600 R3
g e
5 E
g‘, z 2800 -
O&
2000 R 5
== | igne R1 6890 6890 6890 6890 6890 6890 6890 6890 6890 6890 6890
== | jgne R2 5168| 5168| 5168| 5168| 5168| 5168| 5168| 5168 5168| 5168| 5168
m= |igneR3 | 3790| 3790 3790| 3790| 3790| 3790| 3790| 3790| 3790| 3790| 3790
== | jgne R4 2756 2756 2756 2756 2756 2756 2756 2756 2756 2756 2756
== | igne RS 2067| 2067| 2067| 2067| 2067| 2067| 2067| 2067 2067 2067 2067
Rendement Couple de décollage: 0.17 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2|E|E |09
= |7 [0,8
= 0,7
= | 8| 51086
8| =|2]05
S8 §|oa
S| =| s|03-
S| 2| gl02
% 5| 2o
@ | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L —= 0 0.33 0.50 0.75 1.12 1.68 2.53 3.79 5.68 8.53 12.8
0 0.25 0.37 0.56 0.85 1.27 1.91 2.86 4.30 6.45 9.67
Choix de I'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
¢) cauples daccélération et de freinage maxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages max. por minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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Engrenage a roue et vis sans fin OTT avec entraxe de 340 mm

Dimensions principales

Face de fixation de la roue

A ce sujet, lisez les
remarques en page 5.

Axe de la vis sans fin et de la roue | L Axe de la vis sans fin
| |
‘ - T Ire)
Face de fixation de la roue -
située en dessous g\ o
S : st
Coté dentratnenent ‘Position de nontage) t< =
de la vis arbrée . respecter impérativement ! |
Q Vis creuse
/ 7. M
= < }
Jeu z‘ T
- s
A 10,02 A 10,02
N Rapport Vis sans fin Roule- Roue
d’engrenage Nombre de | Nombre de|Longueu] @ de la rainure | g extérieur| @ baitard ment | intérieur | @ extérieur Largeur | Hauteur
oTT filets dents de dégagement vis YRT roue
Z1 722 A B C D E F G H
4818 SSR 1 180 | 141 57,6 86,0 | 97,0 [ 520 518 | 620 78 48
4810 SSR 1 240 58,2 80,4
5489 SSR 1 360 58,8 72,0

# nominal du roulement YRT

N\

Rondelle de réglage pour
ajuster la position de la roue

Roulement YRT

Rondelle de réglage
Dimensions de la bofte

)

7 =

%

révoir ici un regard pour I'uile
ou une fendtre sur 'enqrenage

A

N

ofte
SN

B
Prévair une rondelle en

acier sous la téte de vis !

Dianatre intérieur de la roue =
8 noninal du roulement YR (2 nm)

Face de fixation roulement & l'oxe vis
nilieu de lo denture de lo roue

Hauteur de montage de la roue
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Boite a engrenage (encombrement interne nécessaire)
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Seuils de fonctionnement caractéristigues

Entraxe 340.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni

Dextérieurde lavissansfin -~ 86.00 mm | Matériau de lavis sansfin  31CrMoV9

@ extérieur de la roue 620.00 mm | Angle de pression en NS 10 degres] Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés|

Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement 75,32 mm

Nombre de dents de la roue 180 Angle d’hélice en Bks 2.5188 degrés No OTT : 48 1 8 SS R

14400

12900 R1

Controlez le roulement axial en
11400 fonction de I’entrainement.
A ce sujet, lisez la remarque en page 5.

9900

Couples de rotation max. admissibles
en Nm a 25 000 heures en pleine charge

R 2
8400
6900 R 3
5400 R 4
3900 R5

m= [jgne R1 | 13326| 13326| 13326| 13326 13326 13326| 13326| 13326| 13326| 13326 13326
m= | igne R2 9995| 9995| 9995| 9995| 9995| 9995| 9995| 9995| 9995| 9995| 9995
== [igne R3 7329 | 7329| 7329| 7329| 7329| 7329| 7329| 7329| 7329| 7329| 7329
== | jgne R4 5331| 5331| 5331| 5331| 5331| 5331| 5331| 5331| 5331| 5331| 5331
== | jgne RS 3998 | 3998| 3998| 3998| 3998| 3998| 3998| 3998| 3998| 3998| 3998

Rendement Couple de décollage: 0.19 Vis sans fin en action: e Roue en action: b—0o—0o—1
2E|E |09
|7 (0,8
.2 0,7
| 8| =08
8|=|2105
S| E| 54
S| =| 503
S| 2] glo2
%% £l
| =
= | = Lo 0 53 80 119 178 267 400 600 900 1350 2025
u' 0 0.29 0.44 0.66 0.99 1.48 2.22 3.33 5.00 7.50 11.3

0 0.20 0.31 0.46 0.70 1.05 1.57 2.36 3.55 5.32 7.99

Choix de I'engrenage en fonction du type de charge et de I'application

Ligne R a) charge circonférentielle réguligre de lo roue Ligne R4 a) <harge circonférentielle variable, par segment, de lo roue
. D) exploitotion sans aucwn choc I b) avec we charqe dimpact inégole )
¢) couples daccélération et de freinage miningux ¢) couples d'accélération et de fre'mnbge maxinoux %)
d) 1 démarrage max. par minute {60 por hewre) d) 60 dénarrages max. por minute (3 600 por heure) 8
e) jusqus 0% de la durée de fonctionnenent par heure (6 minutes) ) jusqut 75 % de la durée de fonctiomenent par hewre (45 minutes) =
Application: Entrainements d'une machine de mesure et de contrdle, axes CNC Application; Tables de fraisage avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs a vis sans fin, axes ONC, entrafnenents de fraiseuses. FERN7)
Ligne R2 ~a) charge circonférentielle réguiidre de la rove Ligne R a) charge excentrique linitée par seqnent de o rove % ()
mmmm b) exploitation sens quewn choc [ b) avec we lourde charge d'impact inégale = O
¢) cauples d'acclération et de freinage mininguy ¢) cauples d'accélération et de freinage maximoux 5 g
d) 6 dénarrages max. par minute (360 par heure) d) 180 dénarrages max. par minute (10°800 por heure) 5 3
e) jusqud 5% de lo dure de fonctionnerent par hewe (15 minutes) ) jusqu 100 % de lo durée de Tonctionnement por hewre (60 minutes) a I
Application: Plateaur diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes ONC Application: Entratnements de fraiseuses impartantes et réducteurs 4 vis sans fin,
pour entrafnements contrdlés et silencieux lo plupart du temps axes CNC avee des conditions non favorables

Ligne RS q) charge circonférentielle variable de la roue

. b) ovec une faible charge dimpact Zahnradfertigung OTT

¢ cauples d'accélération et de freinage maxinoux Bldhsteinstrale 20 Tel  07471-7050 TT
d) 20 démarrages max. par ninute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -70539
) jusqu't 30 % de lo duée de fonctionnement par heure (30 minutes) | www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de

Application: Plateaur diviseurs, tables de fraisage pour opérations de raisage
circulaire avec des conditions de caupe relativement favorables, axes ONG
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grT

Entraxe 340.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Qextérieurdelavissansfin ~ 80.40 mm |Matériaudelavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 620.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement ~ 741.72 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 240 | Angle d'hélice en Bks 2.0013 degrés N OTT . 481 0 SSR
o
o 9700
5 8
=0 R 1
2 o 8700 .
8 c Controlez le roulement axial en
g % fonction de I’entrainement.
B c 7700 A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
)
5
gL 6700 R 2
3
O c
83 5700
eao
88 4700 R3
g e
5 E
g‘, z 3700
06 R4
27
00 R 5
== | igne R1 9089 9089 9089 9089 9089 9089 9089 9089 9089 9089 9089
== | igne R2 6817| 6817| 6817| 6817| 6817| 6817 6817| 6817 6817| 6817| 6817
m= |igneR3 | 4999| 4999 4999| 4999 | 4999| 4999 4999| 4999| 4999 4999| 4999
== | jgne R4 3636 3636 3636 3636 3636 3636 3636 3636 3636 3636 3636
m | igne RS 2727 2727 2727 2727 2727 2727 2727 2727 2727 2727 2727
Rendement Couple de décollage: 0.16 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
= | 8| 51086
8| =|2]05
2|5 s
o = | =03
S| 2| g02=—
8 g| =0
@ | £
= | = L 0 53 80 119 178 267 400 600 900 1350 2025
L —= 0 0.22 0.33 0.49 0.74 1.11 1.66 2.50 3.75 5.62 8.43
0 0.19 0.29 0.44 0.66 1.00 1.50 2.25 3.38 5.07 7.60
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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Entraxe 340.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni

Dextérieurdelavissansfin ~ 72.00 mm |Matériau de lavis sansfin  31CrMoV9

@ extérieur de la roue 620.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés

Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  66.39 mm

Nombre de dents de la roue 360 |Angle d'hélice en Bks 1.4603 degrés No OTT : 5489 SS R

o
o 4800
8 R 1
o] ~ q
? 2 4300 Controélez le roulement axial en
g [} fonction de I’entrainement.
5 o 3800 A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
® c
. O
X
T 9 R 2
= 3300
3
§2
T o 2800
°8
o0 R3
° N 2300
g
5 E
Sz 1800 -
Q c
Oo
1300 R 5

== | igne R1 4663 | 4663| 4663| 4663| 4663| 4663| 4663| 4663| 4663| 4663| 4663
== | jgne R2 3497| 3497| 3497| 3497| 3497| 3497| 3497| 3497| 3497| 3497| 3497
== [igne R3 2565| 2565| 2565| 2565| 2565| 2565| 2565| 2565| 2565| 2565| 2565
== |igne R4 1865| 1865| 1865| 1865| 1865| 1865| 1865| 1865| 1865| 1865| 1865
m= | jgne RS 1399| 1399 1399| 1399| 1399| 1399| 1399| 1399| 1399| 1399 1399

Rendement Couple de décollage: 0.12 Vis sans fin en action: e Roue en action: —s—s—a
2|E|E |09
= |7 [0,8
= 0,7
s | 8| 2(06
8| =|2]05
A1
©l=| 5|03
S| 2| gl02
B
g21=| - 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
=
L —= 0 0.22 0.33 0.50 0.75 1.12 1.68 2.52 3.79 5.68 8.52
0 0.27 0.41 0.62 0.93 1.40 2.11 3.16 4.74 7.11 10.7
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples d'accélération et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) d) 60 dénarrages max. par minute (3 600 por heure) ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement por heure (45 minutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC hpplication: Tables de fraisage avec attaque et découpe inégales. s
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 Q@
d) 6 dénarrages max. par ninute (360 par heure) d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 35
€) Jusqud 25 % de la durée de fonctionnement par heure {15 minutes) ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC hoplication: ~ Entrainements de fraiseuses importantes et réducteurs d vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables

Ligne R3"q) charge circonférentielle veriable de la roue

. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertigung OTT

¢) cauples d'accélération et de freinage maxinoux Bléhsteinstraie 20 Tel.  07471-7050 TT

d) 20 démarrages nax, par minute (1200 par heure) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39

e) jusqut 50 % de la durée de fonctionnement por hewe (30 minutes) | www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-oft.de

Applicotion: Platecu divisers, tables de fraisage pour opérations de fraisage

circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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Engrenage a roue et vis sans fin OTT avec entraxe de 380 mm

Dimensions principales

Axe de la vis sans fin et de la rove |

Face de fixation de lo roue

Axe de la vis sans fin

I

Face de fixation roulement & l'oxe vis

nilieu de lo denture de lo roue

Hauteur de montage de la roue

révoir ici un regard pour 'huile
ou une fendtre sur 'enqrenage

NN

&

. -1 ) v
Face de fixation de la rove -
située en dessous - o
L [y
= 3
PR n — =
Cté dentrofnenent Position de montage ks
de lo vis arbrée L A respecter impérativement ! |
] \
{ @ Vis creuse
, |
)
——r ‘
S 2 2
- Jeu iR T
- ol - s
A 10,02 A £0,02
N Rapport Vis sans fin Roule- Roue
d’engrenage Nombre de | Nombre de|Longueu] @ de la rainure | g extérieur| @ baitard ment | intérieur | @ extérieur Largeur | Hauteur
oTT filets dents de dégagement vis YRT roue
Z1 722 A B C D E F G H
4811 SSR 1 180 | 153 57,3 87,6 | 97,0 580 578 700 73 45
4855 SSR 1 240 58,0 82,8 15
4825 SSR 1 288 58,3 79,0 )
4869 SSR | 1 360 58,6 | 74,4 g
<5
Ly
=
CD S
S ®©
<5
# nominal du roulement YRT S
% ’§ 7 It ;:_ ‘ S % _EL
2 2 | | E | 22

Dianétre intérieur de la roue =

¢

nominal du roulenent YRT (2 nm)

Prévair une rondelle en
acier sous la téte de vis !
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Boite a engrenage (encombrement interne nécessaire)
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Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Catalogue des engrenages de type G1 BlohsteinstraBe 20

D-72411 Bodelshausen

Seuils de fonctionnement caractéristigues

Entraxe 380.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Dextérieurde lavissansfin -~ 87.60 mm |Matériau de lavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 700.00 mm | Angle de pression en NS 10 degres] Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés|
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  76.01 mm 0 O .
Nombre de dents de la roue 180 | Angle d’hélice en Bks 2.8251 degrés N TT 0 48 1 1 SS R
S 19600
88 R 1
2 0 17600 Contrélez le roulement axial en
23 fonction de I’entrainement.
% a 15600 A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
® c
% n
EC 13600 R2
58
To 11600
°8
8] 9600 R3
g ®
5 £
5z 7600
O ¢ R 4
O o
5600 R5

m= [jgne R1 | 18983 | 18983 | 18983 | 18983 | 18983 | 18983 | 18983 | 18983| 18983 | 18983| 18983
mm LigneR2 | 14237| 14237 14237| 14237 14237 | 14237| 14237 14237| 14237| 14237| 14237
== [jgne R3 | 10441 | 10441 | 10441 | 10441 10441 | 10441 | 10441 | 10441| 10441 | 10441| 10441
= | igne R4 7593| 7593| 7593| 7593| 7593| 7593| 7593| 7593| 7593| 7593| 7593
== | igne RS 5695| 5695| 5695| 5695| 5695| 5695| 5695| 5695| 5695| 5695 5695

Rendement Couple de décollage: 0.21 Vis sans fin en action: e Roue en action: b—0o—0o—1
2E|E |09
|7 (0,8
.2 0,7
| 8| =08
8|=|2105
S| E| 54
S| =| 503
S| 2] glo2
%% £l
| =
= | = Lo 0 53 80 119 178 267 400 600 900 1350 2025
u' 0 0.29 0.44 0.66 0.99 1.48 2.22 3.33 5.00 7.50 11.3

0 0.21 0.31 0.47 0.70 1.06 1.59 2.39 3.58 5.37 8.06

Choix de I'engrenage en fonction du type de charge et de I'application

Ligne R a) charge circonférentielle réguligre de lo roue Ligne R4 a) <harge circonférentielle variable, par segment, de lo roue
. D) exploitotion sans aucwn choc I b) avec we charqe dimpact inégole )
¢) couples daccélération et de freinage miningux ¢) couples d'accélération et de fre'mnbge maxinoux %)
d) 1 démarrage max. par minute {60 por hewre) d) 60 dénarrages max. por minute (3 600 por heure) 8
e) jusqus 0% de la durée de fonctionnenent par heure (6 minutes) ) jusqut 75 % de la durée de fonctiomenent par hewre (45 minutes) =
Application: Entrainements d'une machine de mesure et de contrdle, axes CNC Application; Tables de fraisage avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs a vis sans fin, axes ONC, entrafnenents de fraiseuses. FERN7)
Ligne R2 ~a) charge circonférentielle réguiidre de la rove Ligne R a) charge excentrique linitée par seqnent de o rove % ()
mmmm b) exploitation sens quewn choc [ b) avec we lourde charge d'impact inégale = O
¢) cauples d'acclération et de freinage mininguy ¢) cauples d'accélération et de freinage maximoux 5 g
d) 6 dénarrages max. par minute (360 par heure) d) 180 dénarrages max. par minute (10°800 por heure) 5 3
e) jusqud 5% de lo dure de fonctionnerent par hewe (15 minutes) ) jusqu 100 % de lo durée de Tonctionnement por hewre (60 minutes) a I
Application: Plateaur diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes ONC Application: Entratnements de fraiseuses impartantes et réducteurs 4 vis sans fin,
pour entrafnements contrdlés et silencieux lo plupart du temps axes CNC avee des conditions non favorables

Ligne RS q) charge circonférentielle variable de la roue

. b) ovec une faible charge dimpact Zahnradfertlgung OTT
¢ cauples d'accélération et de freinage maxinoux Bldhsteinstrale 20 Tel.  07471-7050 TT
d) 20 démarrages max. par minute (1 700 por heure) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -70539
) jusqu't 30 % de lo duée de fonctionnement par heure (30 minutes) | www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de

Application: Plateaur diviseurs, tables de fraisage pour opérations de raisage
circulaire avec des conditions de caupe relativement favorables, axes ONG
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Entraxe 380.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Dextérieurdelavissansfin -~ 82.80 mm |Matériau de lavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 700.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement ~ 73.07 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 240 | Angle d'hélice en Bks 2.2183 degrés N OTT 0 4855 SSR
S 14300
n ©
25
o)
g g 12800 R 1
€ %_ Contrdlez le roulement axial en
B e 11300 fonction de I'entrainement.
% 3 A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
g9 9800
5§82 i
89 8300
eao
0w
o 6800 R3
g e
5 E
%' z 5300
05 R4
3800
R5
- Ligne R1 12676 | 12676 | 12676| 12676 | 12676| 12676| 12676 | 12676| 12676| 12676| 12676
== | igne R2 9507 | 9507| 9507| 9507| 9507| 9507| 9507| 9507| 9507| 9507| 9507
== |igneR3 | 6972| 6972| 6972| 6972| 6972| 6972| 6972| 6972| 6972| 6972| 6972
== | jgne R4 5070 5070 5070 5070 5070 5070 5070 5070 5070 5070 5070
== | igne RS 3803 3803 3803 3803 3803 3803 3803 3803 3803 3803 3803
Rendement Couple de décollage: 0.17 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
= | 8| 51086
8| =|2]05
S| 2|5 |04
©Sl=| 503
B 12| 502+
I
o | £
= | = L 0 53 80 119 178 267 400 600 900 1350 2025
L —= 0 0.22 0.33 0.49 0.74 1.11 1.66 2.50 3.75 5.62 8.43
0 0.20 0.30 0.45 0.68 1.02 1.53 2.29 3.44 5.16 7.75
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrainenents contrdlés et silencieux la plupart du temps axes ONC avec des conditions non favorgbles
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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D-72411 Bodelshausen

Entraxe 380.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Dextérieurdelavissansfin ~ 79.00 mm |Matériau de lavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 700.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  70.65 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 288 | Angle d’hélice en Bks 1.9218 degrés N OTT . 4825 SSR
o
o 9800
o T R 1
$5
e
D2 8800 Contrdlez le roulement axial en
I=C fonction de I’entrainement.
T o 7800 A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
c
)
X
0
g9 6800 R2
5§82
83 5800
eao
ORe) R 3
o N 4800
g e
5 E
sz 3800
Oo
2800 R 5
== | igne R1 9563 9563 9563 9563 9563 9563 9563 9563 9563 9563 9563
m |jgneR2 | 7172| 7172| 7172 7172 7172 7172| 7172| 7172| 7172| 7172| 7172
m= |igneR3 | 5260| 5260 5260 5260| 5260| 5260 5260| 5260| 5260 5260| 5260
== | jgne R4 3825 3825 3825 3825 3825 3825 3825 3825 3825 3825 3825
mm |igneRD | 2869 2869 2869 2869 | 2869 | 2869 | 2869| 2869| 2869 2869| 2869
Rendement Couple de décollage: 0.15 Vis sans fin en action: e Roue en action: —s—s—a
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
= | 8| 51086
8| =|2]05
S8 §|oa
o = | =03
S| 2| g02{=—
8 g| =0
@ | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L —= 0 0.27 0.41 0.62 0.93 1.40 2.10 3.16 4.73 7.10 10.7
0 0.29 0.44 0.66 0.99 1.49 2.24 3.36 5.05 7.57 11.4
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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Entraxe 380.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Qextérieurdelavissansfin 74,40 mm |Matériaudelavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 700.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  ¢7.77 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 360 |Angle d'hélice en Bks 1.6129 degrés N OTT . 48 69 SSR
o
o 7700
n ©
9§ R 1
2 0 6900
o £ Controdlez le roulement axial en
EL fonction de I’entrainement.
-8 c 6100 A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
><' q)
© @
E¢ 5300 R2
3
O c
83 4500
eao
3& 3700 R3
g e
5 E
Sz 2900
O ¢ R 4
OCo
2100 R5
- Ligne R1 7279 7279 7279 7279 7279 7279 7279 7279 7279 7279 7279
== | jgne R2 5459| 5459| 5459| 5459| 5459| 5459| 5459| 5459| 5459| 5459| 5459
- Ligne R3 4004 4004 4004 4004 4004 4004 4004 4004 4004 4004 4004
== | jgne R4 2912 2912 2912 2912 2912 2912 2912 2912 2912 2912 2912
m | igne RS 2184 2184 2184 2184 2184 2184 2184 2184 2184 2184 2184
Rendement Couple de décollage: 0.13 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
s | 8| 2(06
8| =|2]05
2|5 s
S|8|5ps
HEHE =
A1 G| =
@ | £
= | = L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
L —= 0 0.22 0.33 0.50 0.75 1.12 1.68 2.52 3.79 5.68 8.52
0 0.28 0.42 0.63 0.95 1.43 2.15 3.23 4.84 7.26 10.9
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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Engrenage a roue et vis sans fin OTT avec entraxe de 430 mm

Dimensions principales

Face de fixation de la roue

A ce sujet, lisez les
remarques en page 5.

Axe de la vis sans fin et de la roue | L Axe de la vis sans fin
| |
‘ - T Ire)
Face de fixation de la roue -
située en dessous g\ o
S : st
Coté dentratnenent ‘Position de nontage) t< =
de la vis arbrée . respecter impérativement ! |
Q Vis creuse
/ 7. M
= < }
Jeu z‘ T
- s
A 10,02 A 10,02
N Rapport Vis sans fin Roule- Roue
d’engrenage Nombre de | Nombre de|Longueu] @ de la rainure | g extérieur| @ baitard ment | intérieur | @ extérieur Largeur | Hauteur
oTT filets dents de dégagement vis YRT roue
Z1 722 A B C D E F G H
4850 SSR 1 180 | 163 56,9 91,6 | 97,0 | 650 648 | 800 75 45
4820 SSR 1 240 57,7 85,8
4862 SSR 1 288 58,1 81,8

# nominal du roulement YRT

N\

Rondelle de réglage pour
ajuster la position de la roue

Roulement YRT

Rondelle de réglage
Dimensions de la bofte

)

7 =

%

révoir ici un regard pour I'uile
ou une fendtre sur 'enqrenage

A

N

ofte
SN

B
Prévair une rondelle en

acier sous la téte de vis !

Dianatre intérieur de la roue =
8 noninal du roulement YR (2 nm)

Face de fixation roulement & l'oxe vis
nilieu de lo denture de lo roue

Hauteur de montage de la roue
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Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Catalogue des engrenages de type G1 BlohsteinstraBe 20

D-72411 Bodelshausen

Seuils de fonctionnement caractéristigues

Entraxe 430.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni

Dextérieurde lavissansfin ~ 94.60 mm |Matériau de lavissansfin  31CrMoV9

@ extérieur de la roue 800.00 mm | Angle de pression en NS 10 degres] Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés|

Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement  78.34 mm

Nombre de dents de la roue 180 |Angle d’hélice en Bks 3.1318 degrés No OTT : 48 50 S S R

29000

26000 R1

Controlez le roulement axial en
23000 fonction de I’entrainement.
A ce sujet, lisez la remarque en page 5.

20000

Couples de rotation max. admissibles
en Nm a 25 000 heures en pleine charge

R 2
17000
14000 R 3
11000
R 4
8000 R5

mm [igne R1 | 26874 | 26874 | 26874 | 26874 | 26874 | 26874 | 26874 | 26874 | 26874| 26874 26874
mm [jgneR2 | 20156 | 20156 | 20156| 20156 | 20156 | 20156| 20156 | 20156 20156| 20156| 20156
== [jgne R3 | 14781| 14781 | 14781 | 14781 | 14781 | 14781 | 14781 | 14781 | 14781 | 14781 | 14781
== [jgneR4 | 10750| 10750 | 10750| 10750 | 10750 | 10750| 10750| 10750 10750| 10750| 10750
m= | igne RS 8062 8062 8062 8062 8062 8062 8062 8062 8062 8062 8062

Rendement Couple de décollage: 0.23 Vis sans fin en action: e Roue en action: b—0o—0o—1
2E|E |09
|7 (0,8
.2 0,7
| 8| =08
8|=|2105
S| E| 54
S| =| 503
8|8 Z o2 —
%% £l
(5] = inl
= | = Lo 0 53 80 119 178 267 400 600 900 1350 2025
L' 0 0.29 0.44 0.66 0.99 1.48 2.22 3.33 5.00 7.50 11.3

0 0.21 0.32 0.48 0.73 1.09 1.64 2.46 3.69 5.54 8.31

Choix de I'engrenage en fonction du type de charge et de I'application

Ligne R a) charge circonférentielle réguligre de lo roue Ligne R4 a) <harge circonférentielle variable, par segment, de lo roue
. D) exploitotion sans aucwn choc I b) avec we charqe dimpact inégole )
¢) couples daccélération et de freinage miningux ¢) couples d'accélération et de fre'mnbge maxinoux %)
d) 1 démarrage max. par minute {60 por hewre) d) 60 dénarrages max. por minute (3 600 por heure) 8
e) jusqus 0% de la durée de fonctionnenent par heure (6 minutes) ) jusqut 75 % de la durée de fonctiomenent par hewre (45 minutes) =
Application: Entrainements d'une machine de mesure et de contrdle, axes CNC Application; Tables de fraisage avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs a vis sans fin, axes ONC, entrafnenents de fraiseuses. FERN7)
Ligne R2 ~a) charge circonférentielle réguiidre de la rove Ligne R a) charge excentrique linitée par seqnent de o rove % ()
mmmm b) exploitation sens quewn choc [ b) avec we lourde charge d'impact inégale = O
¢) cauples d'acclération et de freinage mininguy ¢) cauples d'accélération et de freinage maximoux 5 g
d) 6 dénarrages max. par minute (360 par heure) d) 180 dénarrages max. par minute (10°800 por heure) 5 3
e) jusqud 5% de lo dure de fonctionnerent par hewe (15 minutes) ) jusqu 100 % de lo durée de Tonctionnement por hewre (60 minutes) a I
Application: Plateaur diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes ONC Application: Entratnements de fraiseuses impartantes et réducteurs 4 vis sans fin,
pour entrafnements contrdlés et silencieux lo plupart du temps axes CNC avee des conditions non favorables

Ligne RS q) charge circonférentielle variable de la roue

. b) ovec une faible charge dimpact Zahnradfertlgung OTT
¢ cauples d'accélération et de freinage maxinoux Bldhsteinstrale 20 Tel.  07471-7050 TT
d) 20 démarrages max. par minute (1 700 por heure) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -70539
) jusqu't 30 % de lo duée de fonctionnement par heure (30 minutes) | www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de

Application: Plateaur diviseurs, tables de fraisage pour opérations de raisage
circulaire avec des conditions de caupe relativement favorables, axes ONG
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Entraxe 430.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Qextérieurdelavissansfin 85,80 mm |Matériaudelavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 800.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement 74,75 mm (o] .
Nombre de dents de la roue 240 | Angle d'hélice en Bks 2.4786 degrés N OTT . 4820 SSR
o
O 19600
8 R 1
2 0 17600
2.5 Contrélez le roulement axial en
£33 15600 fonction de I’entrainement.
© 5 A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
X
0
g0 13600 R2
c o
o c
To 11600
59
eo
8 9600 R3
g e
5 E
52 7600
O& R4
5600
R5
== | igne R1 18668 | 18668 | 18668 | 18668 | 18668 | 18668 | 18668 | 18668 | 18668 | 18668| 18668
== |igne R2 | 14001| 14001 | 14001 14001 | 14001 | 14001| 14001| 14001| 14001 14001| 14001
- Ligne R3 10267 | 10267 | 10267| 10267 | 10267 | 10267| 10267 | 10267 | 10267| 10267| 10267
== | jgne R4 7467 7467 7467 7467 7467 7467 7467 7467 7467 7467 7467
== | igne RS 5600 5600 5600 5600 5600 5600 5600 5600 5600 5600 5600
Rendement Couple de décollage: 0.19 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
= | 8| 51086
8| =|2]05
52| 8 pa
S| E| =03
S| 2| gl02
I
@ | £
= | = L 0 53 80 119 178 267 400 600 900 1350 2025
L —= 0 0.22 0.33 0.49 0.74 1.11 1.66 2.50 3.75 5.62 8.43
0 0.20 0.31 0.46 0.69 1.04 1.56 2.35 3.52 5.28 7.93
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT
c) couples daceéération et de freinage naxinaux Bléhsteinstrafie 20 Tel  O74T1-7050 TT
d) 20 démarrages nax. par minute (1 200 par heure) ‘ D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 -705 39
) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes) www.zahnrad-ott.de Email. _Info@zahnrad-ott.de
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC
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¢) cauples d'accélération et de freinage maxinoux

d) 20 démarrages nax, par minute (1200 par heure)

) jusqu 50 % de lo durée de fonctionnement par heure (30 minutes)
Aoplicotion: Platecu diviseurs, tables de fraisage pour opérations de fraisoge
circulaire avec des conditions de coupe relativement favorables, axes ONC

Entraxe 430.00 mm | Matériau de la roue GZ-CuSn12Ni
Qextérieurdelavissansfin 81,80 mm |Matériaudelavissansfin  31CrMoV9
@ extérieur de la roue 800.00 mm | Angle de pression en NS 10 degrés| Roue et vis sans fin OTT
Nombre de filets de la vis sans fin 1 Angle de renfort en NS 15 degrés
Direction des filets de la vis sans fin  droite | @ primitif de fonctionnement 72,22 mm 0 .
Nombre de dents de la roue 288 | Angle d'hélice en Bks 2.1481 degrés N OTT . 48 62 SSR
. T
O 18500 .
w @ Contrdlez le roulement axial en
% 5 fonction de I’entrainement.
B Q 16500 A ce sujet, lisez la remarque en page 5.
0 .S
£3 R 1
T 2 14500
56
X 0
g9 12500
c o
o c R 2
To 10500
59
eo
8 8500
0 © R 3
2 E
sz 6500
85 R 4
4500 R5
== | igne R1 15299 | 15299 | 15299 | 15299 | 15299 | 15299| 15299 | 15299| 15299 | 15299| 15299
mm [jgne R2 | 11474 11474 | 11474 11474 | 11474| 11474 11474| 11474| 11474 | 11474| 11474
== |igne R3 8415| 8415| 8415| 8415| 8415| 8415| 8415| 8415| 8415| 8415 8415
== | jgne R4 6120 6120 6120 6120 6120 6120 6120 6120 6120 6120 6120
mm |igneRD | 4590 | 4590 4590 4590 | 4590 | 4590 | 4590| 4590| 4590 4590| 4590
Rendement Couple de décollage: 0.17 Vis sans fin en action: e RouUe en action: b—o——
2| E|E |o9
= |7 [0,8
= 0,7
= | 8| 51086
8| =|2]05
S8 §|oa
©Sl=| 503
S| 2| 202 4—
% 5| 2o
o | £
= | = L 0 53 80 119 178 267 400 600 900 1350 2025
L —= 0 0.18 0.27 0.41 0.61 0.92 1.39 2.08 3.12 4.68 7.03
0 0.20 0.30 0.45 0.67 1.01 1.51 2.27 3.40 5.10 7.66
Choix de 'engrenage en fonction du type de charge et de I'application
Ligne R a) charge circonférentielle réquiiére de lo roue Ligne R4 a) charge circonférentielle variable, par seqment, de la roue
D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une charge dinpact inégale )
¢ cauples d'accélération et de freinage mininaux ¢) couples daccékration et de fre'muﬁqe MAXimoux N
d) 1 démarrage mox. por minute (60 par heure) ) 60 démarrages nox. por minute (3 600 por heure) _ ’_GC-)
) jusqud 10°% de la durée de fonctionnenent por heure (6 minutes) o ) jusqut 75 % de lo durée de fonctionnement par heure (45 ninutes) =
Application: Entrainenents d'une machine de mesure et de contrle, oxes CNC Application: Tebles de fraisaqe avec attaque et découpe inégales. S,
Réducteurs 0 vis sans fin, axes CNC, entrafnenents de fraiseuses. FERN0)]
Ligne R2 ) charge circonférentielle réquliere de lo roue Ligne RS a) charge excentrique limitée par seqnent de la rove % o
mmmm D) exploifation sons aucun choc [ b) avec une lourde chorge d'impact inégale = O
¢) cauples d'accélération et de freinage miningux ¢ couples d'accélération et de freinage maxinaux 5 i_’
d) 6 démarrages max. par minute (360 par hewre) _ d) 180 démarrages mox. par minute (10°800 par heure) S5 3
e} jusquh 25 de lo durée de fonctionnement par heure (15 minutes) o ) jusqu 100 % de lo durée de fonctionnement par heure (60 minutes) a1 T
Application: Platecu diviseurs, entrafnements d'avance en rotation et axes CNC Application: Entratnements de fraiseuses importantes et réducteurs a vis sans fin
paur entrafnenents contrdlés el silencieux la plupart du temps axes ONC avec des canditions non favorables
Ligne RS ) charge circonférentielle variable de o roue .
. D) ovec une fuible charge d'impact Zahnradfertlgung OTT

BlohsteinstraRe 20
D-72411 Bodelshausen
www.zahnrad-ott.de

Tel.  07471-7050
Fax.  07471-70539
Email. Info@zahnrad-ott.de

QIT
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Informations sur les engrenages a vis sans fin OTT

Roue a vis OTT

@dl
pd2 =
— R [~ (7]
=
cj ‘ A
: 7
| Rondelle GCiEYA '
@ds L e
@d3 Ly de surface sur le bronze
Nombre de trous de fixation, y compris
@ LK ceux nécessaires a la fabrication
@ de référence pour le montage d4
Entraxe L1 |2 (L3 (L4 |dl [d2 |d3 |d4 |d5 X a LK S
67 3 | 24 | 10 | 23 | 105| 75 | 48 | 97 | 55 | 12x30° | 63 | 2
75 37 | 25 | 11 | 23 | 120 | 84 | 58 | 112 | 55 | 12x30° | 72 | 2
82 35 | 22 | 9 | 24 | 130|104 | 78 | 125 | 55 | 12x30° | 92 | 2
96 37 | 22 | 6 | 27 | 160 | 124 | 98 | 156 | 55 | 18x20° | 112 | 2
110 45 | 29 | 12 | 30 | 184 | 148 | 118 174 | 66 | 24x15° | 135 | 2
125 48 | 30 | 11 | 32 | 214 | 178 | 148 206 | 6,6 | 36x10° | 165 | 2
145 58 | 38 | 16 | 36 | 244 | 207 | 178 | 234 | 6,6 | 48x7,5° | 194 | 3
165 57 | 36 | 13 | 37 | 284 | 245 | 218 | 274 | 6,6 | 48x7,5° | 232 | 3
195 61 | 38 | 14 | 31 | 345 | 297 | 258 | 335 | 9 | 36x10° | 280 | 3
235 66 | 40 | 13 | 35 | 415 | 359 | 323 | 405 | 9 | 36x10° | 342 | 3
270 65 | 39 | 12 | 35 | 486 | 432 | 393 | 476 | 9 | 48x75° | 415 | 3
305 69 | 42 | 14 | 36 | 560 | 499 | 458 | 550 | 9 | 48x7,5° | 482 | 3
340 78 | 48 | 15 | 40 | 620 | 564 | 518 | 602 | 11 | 48x7,5° | 544 | 3
380 73 | 45 | 14 | 37 | 700 | 630 | 578 | 680 | 11 | 48x7,5° | 610 | 3
430 75 | 45 | 13 | 40 | 800 | 704 | 648 | 782 | 13,5 | 48x7,5° | 680 | 3
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Controle du couple roue — vis sur un seul flanc conformément a la norme DIN 3974 des
engrenages a vis sans fin OTT

Nos engrenages a roue et vis sans fin OTT sont soumis a un contrdle sévere. Lors des
controles sur un seul flanc, la vis sans fin entraine la roue a une distance prédéfinie. Un
léger jeu est instauré entre les vis et la roue. Un seul flanc, le droit ou le gauche, se trouve
donc en contact, ce qui se traduit par un léger freinage de la roue a vis. Sont mesurés les
écarts a une constante entre la vis sans fin et la roue. En d’autres termes, il s’agit de
mesurer I'erreur de rotation entre la vis sans fin et la roue.

La courbe de relevés montre la position de la roue, en ym ou en secondes d’arc, en avance

ou en retard par rapport a sa position théorique.

Pour convertir des um en secondes d’arc ou inversement, la régle suivante s’applique :
pour une roue a vis d’un diametre de fonctionnement de 412 mm, 1 ym correspond a

1 seconde d’arc. La conversion de secondes angulaires en um (ou inversement) se calcule
simplement selon une regle de trois. Exemple : pour une roue a vis d’un diametre de

fonctionnement de 206 mm, 1 um correspond a 2 secondes angulaires.

Les erreurs admissibles lors du contrdle de roulement sur un seul flanc des engrenages
mentionnés dans ce catalogue sont détaillées page suivante et exprimées en secondes

d’arc et en um.

1 tour de la roue a vis

Y

B

Fi’ = Erreur cumulée (erreur de rotation maximale sur un tour complet de la roue a vis)

fi’ = Erreur créte maximale (erreur de rotation maximale entre deux dents consécutives)
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L'engrenage a roue et vis sans fin OTT est congu en standard en qualité 3,
avec un contréle sur un seul flanc selon la norme DIN 3974. Des qualités

supérieures sont disponibles sur demande.

Ao | fi, | A | filg ol i, | Fr | firy
OTT-Nr. | [wsec]| [wsec]| [um] | [um] OTT-Nr. | [wsec]|[wsec]| [um] | [um]
4849 SSR | 59,0 28,0 14,0 6,5 5834 SSR| 30,0 11,0 | 17,0 6,5
4866 SSR| 58,0 27,0 | 14,0 6,5 5722 SSR| 30,0 | 11,0 | 17,0 6,5
4859 SSR| 50,0 23,0 | 12,0 55 4875 SSR| 24,0 9,5 14,0 55
4830 SSR | 49,0 22,0 | 12,0 55 2788 SSR| 30,0 | 11,0 | 17,0 6,5
4812 SSR| 49,0 22,0 12,0 55 5721 SSR| 30,0 11,0 | 17,0 6,5
4831 SSR| 48,0 22,0 12,0 5,5 4815 SSR| 24,0 9,5 14,0 55
4863 SSR | 43,0 20,0 | 12,0 55 4821 SSR| 24,0 9,5 14,0 55
5422 SSR| 43,0 20,0 | 12,0 55 4842 SSR| 24,0 9,5 14,0 55
4885 SSR| 43,0 20,0 | 12,0 55 4860 SSR| 25,0 9,5 17,0 6,5
4871 SSR| 43,0 20,0 12,0 55 4876 SSR| 26,0 10,0 | 17,0 6,5
4872 SSR| 43,0 20,0 12,0 55 4854 SSR| 25,0 9,5 17,0 6,5
4873 SSR| 43,0 20,0 12,0 55 4827 SSR| 21,0 8,0 14,0 5,5
4813 SSR| 42,0 19,0 | 12,0 55 4819 SSR| 21,0 8,0 14,0 55
4801 SSR | 40,0 18,0 | 12,0 55 4864 SSR | 22,0 8,0 18,0 6,5
2833 SSR| 40,0 18,0 | 12,0 55 5362 SSR| 22,0 8,0 18,0 6,5
4835 SSR| 43,0 18,0 13,0 55 4845 SSR| 22,0 8,0 18,0 6,5
5266 SSR| 40,0 18,0 12,0 55 4805 SSR| 22,0 8,0 18,0 6,5
4884 SSR| 43,0 18,0 13,0 55 4822 SSR| 18,0 6,5 15,0 55
4824 SSR | 40,0 18,0 | 12,0 55 4865 SSR| 18,0 6,5 15,0 55
2735 SSR | 43,0 18,0 | 13,0 55 4870 SSR| 18,0 6,5 18,0 6,5
4833 SSR| 42,0 18,0 | 13,0 5,5 4806 SSR| 22,0 8,0 21,0 8,0
4837 SSR| 35,0 15,0 13,0 55 4808 SSR| 18,0 6,5 18,0 6,5
4856 SSR| 43,0 17,0 16,0 6,5 4843 SSR| 18,0 6,5 18,0 6,5
4803 SSR| 35,0 15,0 13,0 55 5655 SSR| 18,0 6,5 18,0 6,5
4848 SSR | 43,0 17,0 | 16,0 6,5 4807 SSR| 18,0 6,5 18,0 6,5
4802 SSR| 35,0 15,0 | 13,0 55 4883 SSR| 18,0 7,0 21,0 8,0
4823 SSR| 34,0 15,0 | 13,0 55 4882 SSR| 18,0 7,0 21,0 8,0
5448 SSR| 37,0 15,0 16,0 6,5 4880 SSR| 16,0 55 18,0 6,5
4867 SSR| 30,0 13,0 13,0 55 4809 SSR| 16,0 5,5 18,0 6,5
4847 SSR| 37,0 15,0 16,0 6,5 4829 SSR| 16,0 6,0 21,0 8,0
4817 SSR| 30,0 13,0 | 13,0 55 4851 SSR| 16,0 6,0 21,0 8,0
4800 SSR| 30,0 13,0 | 13,0 55 4816 SSR| 14,0 50 18,0 6,5
4814 SSR| 30,0 13,0 | 13,0 55 4828 SSR| 14,0 5,0 18,0 6,5
1664 SSR | 30,0 12,0 13,0 5,5 4818 SSR| 13,0 4,5 19,0 6,5
5549 SSR| 32,0 13,0 16,0 6,5 4810 SSR| 13,0 4,5 19,0 6,5
4879 SSR| 32,0 13,0 16,0 6,5 5489 SSR| 11,0 4,0 16,0 6,0
4877 SSR| 26,0 11,0 | 13,0 55 4811 SSR| 13,0 50 22,0 8,0
4804 SSR| 32,0 13,0 | 16,0 6,5 4855 SSR| 11,0 4,0 19,0 6,5
5741 SSR| 32,0 13,0 | 16,0 6,5 4825 SSR| 11,0 4,0 19,0 6,5
4853 SSR| 32,0 13,0 16,0 6,5 4869 SSR 9,5 3,5 16,0 6,0
4861 SSR| 26,0 11,0 13,0 55 4850 SSR| 12,0 4,0 22,0 8,0
4846 SSR | 26,0 11,0 13,0 5,5 4820 SSR| 10,0 35 19,0 6,5
4862 SSR| 10,0 35 19,0 6,5
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Choix du lubrifiant

Quel que soit le cas, plus I’huile montre des propriétés de résistance
a la pression, moins les contacts métalliques et I'usure ont d’effet.
—~L’idéal est une lubrification hydrodynamique -
En ce qui concerne le lubrifiant, le choix de la viscosité appropriée dépend de plusieurs

facteurs et varie donc d’une application a I'autre.

Charge importante appliquée a I’engrenage Forte viscosité du lubrifiant

Charge faible appliquée a I'’engrenage - Faible viscosité du lubrifiant
Vitesse de contact élevée - Faible viscosité du lubrifiant
Vitesse de contact peu élevée - Forte viscosité du lubrifiant

De plus, certains facteurs, comme l'accélération, le type et le modéle de roulement, la
durée de fonctionnement, la quantité d’huile, la position de montage, la température de
fonctionnement, le modele de boite, I'application, etc., jouent un réle dans le choix du

lubrifiant et de sa viscosité.

Cette regle s’applique non seulement a la vis sans fin OTT, mais aussi a
tous les engrenages a vis sans fin, en général.

Nous partons du principe que le fournisseur du systéeme connait |'‘application et son
utilisation, et donc tient compte de cette regle lors du choix du lubrifiant ou de la

détermination de sa viscosité.

Avantages du graissage sur la lubrification a I'huile
« co(ts de construction moins importants
+ mise en place simplifiée de I'’étanchéité et risques de fuites plus faibles
« efficacité renforcée des joints grace a I'évacuation de la graisse usagée ou a la « formation de
colliers de graisse »
« graissage a vie possible, nécessitant de fréquentes petites maintenances
« avec des graisses spécifiques haute vitesse, des quantités bien dosées et des quantités bien

dosées, températures des roulements plus faibles en cas de vitesses élevées

Désavantages du graissage sur la lubrification a I'huile
« aucune évacuation possible des impuretés absorbées, notamment en cas de graissage
minimal
» seuils ou valeurs caractéristiques admissibles plus faibles pour la vitesse de rotation

e aucune dissipation de chaleur possible

150



Tél.:07471/705-0
Fax : 074 71/705-39
www.zahnrad-ott.de

Catalogue des engrenages de type G1

SIT

Lubrifiants recommandés

Type de lubrifiant et viscosité a choisir pour les engrenages a roue et vis sans fin OTT en fonction
de la vitesse de contact et de la température de fonctionnement prévue
Vitesse de Tvne de lubrdiiant posshle Huile lubrifiante conforme
ubrifi i 5
contact [ms] w = ala norme ISO VG DIN 51519
> 18 - 68 80 100 150 220
> 9-18 80 100 150 220 320
> 3-9 100 150 220 320 460
0-3 150 220 320 460 680
Graissage a I'huile
par pulvérisation 23° 30° 40° 50° 60°
Graissage a I'huile
par barbotage Température de fonctionnement prévue en T
Graisse liquide
Les huiles GH 6 sont des huiles pour
. o p. ex. Lubrifiant synthétique engrenages supportant des
Viscosité cinémat. températures trés élevées et offrant
en mm?/s a une excellente résistance &
DIN 51561 . . I'oxydation par frottement ainsi qu'une
Lubrifiants pour engrenages de la ma_rque Klaber| yonne protection contre Fusure. Elles
Graisse sont particulierement stables a
20T 40C 100°C  Huiles pour engrenages liquide I'oxydation et inaltérables au
B vieillissement. Elles ont été
CLPPG 80 205 80 16 |Kiibersynth GH 6-80 développées pour la lubrification des
B engrenages a vis sans fin constitués
CLP PG 100 270 100 20 Kliibersynth GH 6-100 Kitibersynth d'un assemblage en acier et en
. GE 46-1200 bronze
CLP PG 150 400 150 28 Klubersynth GH 6-150 Ne pas les utiliser avec les
. assemblages aluminium/bronze!
CLP PG 220 630 220 41 Kliibersynth GH 6-220 lles huiles GH 6 ne.se malangent
. pas aux huiles minérales!
CLPPG 320 880 320 o8 e Elae ey Structovis P Il convient de Vérifier leur
. LIQUID compatibilité avec les peintures au
CLP PG 460 1240 460 79 Kliibersynth GH 6-460 trempé et les joints.
i A ciNé .ex. Lubrifiant synthétique
MEESIS Clznem 2k P Les Huiles EG - 4 sont des huiles
DIN 51561 en mm#fs a Lubrifiants pour engrenages de la marque Kiliiber pour engrenages & hautes
Graisse performances, également appropriées
20T 40C | 100C Huiles pour engrenages liquide ala lubrification drengrenages a vis
- sans fin dotés de roues a vis sans fin
CLP HC 150 150 18 Kiibersynth EG 4-150 en aluminium et bronze.
CLP HC 220 220 24 Klibersynth EG 4-220 Les hiles EG - 4 se melangent aux
KLUBERPLEX huiles minérales et n’ont aucun
CLP HC 320 320 30  |Klibersynth EG 4-320 GE11-680 |impact sur les peintures au trempé et
i _ (cette graisse est les joints.
CLP HC 460 460 38 e Il un lubrifiant minéral)  Ces huiles offrent une excellente
CLP HC 680 680 50 Klubersynth EG 4-680 protection contre I'usure et la
corrosion.
CLP HC 1000 1000 65 Klibersynth EG 4-1000
Viscosité cinémat. p. ex. Lubrifiant minéral
DIN 51561 en mm?/s a Lubrifiants pour engrenages de la marque Kiiiber
Graisse Les huiles GEM 1 sont des huiles
20T 40C 100°C Huiles pour engrenages liquide pour ‘:f”gre”ages & zaUteS
. y performances et des
CLP 68 200 68 8 Huile Kliber GEM 1-68 N huiles multigrades.
CLP 100 330 100 11 Huile Kliber GEM 1-100 N
CLP 150 570 150 15 Huile Kliber GEM 1-150 N KLUBERPLEX
CLP 220 820 220 18 | Huile Kluber GEM 1-220 N CEL1680 | o5 remplissent toutes les exigences
- ~ relatives aux huiles CLP pour
CLP 320 1350 320 24 |Huile Kiober GEM1-320N engrenages, conformément & la
CLP 460 1970 460 29 Huile Kliber GEM 1-460 N norme DIN 51 517, partie 3.
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Instructions de montage
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BoTte a engrenage

K5 b
XRRRKS
EERRXIS
9000 0
SORERXRKKS
/ ’/“.... S
| i

Axe de la vis sans fin

Rondelle extérieure du - _ = L} Rondelle extérieure du

roulement @ aiguilles roulement 0 aiguilles
Circlips SB | | Circlips SB Circlips SB | | Circlips SB

1.) Monter le circlips arriere SB... dans le boitier.

2.) Insérer la rondelle extérieure du roulement a aiguilles, puis insérer le circlips

Roulement axial Q

rouleaux cylindriques
744 Roulement 0 aiquilles PR G
Bague d'étanchéité % — . __Flanc avant Vis arbrée OTT
Tourillon d’entrafnement / %/g

L

Rondelle du
roulement axial

Vis arbrée OTT, prémontée avec palier

Douille de roulement

Vis creuse OTT, également prémontée.

3.) Procéder au prémontage de la vis arbrée et de la vis creuse avec la douille et le
roulement radial a aiguilles.

2% u
/ Raccordement (par le client)

I"JTI ! | ! i Roulement YRT (par le client)

Rondelle en acier pour  (par le client)
ajuster o hauteur de montage de la roue

N

-

\i\\ : g \\ \ Rondelle en acier  (par le client)
NN E I\ 3 prévoir sous la téte de vis,
N 5 \\ d cause de lo pression de
A \ surface sur le bronze
N N

Roue a vis OTT  (de la soc. OTT)

Bofte a engrenage  (par le client)

4.) Monter la roue a vis (d’'une hauteur de montage donnée) dans la boite a engrenage.
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Bofte d engrenage Roue 3 vis OTT

Attention : trés important !
'™ En cos de non-respect, la denture sera endommagée !
! Seuls ces flancs de la roue peuvent et doivent

Vis cylindrique === |
A six pans N

v

gtre en contact avec la vis arbrée.

4 4
Un jeu doit toujours étre présent entre

Tourillon d’entratnement

Flanc avant

Vis arbrée OTT | %” N

Rondelle du roulenent axia

Flanc arriére

Filetage d'extraction

le flanc arriere et le flanc de la roue ! 5 = %
Lviter tout contact dans cette zone s

5.) Encrer le flanc avant de la vis arbrée.
Attention :

les vis avec hélice a droite sont vissées sur la roue en tournant a droite ;

les vis avec hélice a gauche sont vissées sur la roue en tournant a gauche.

6.) Mettre en contact la vis arbrée avec la roue. Ne pas forcer !

7.) Attention :

dépasser.

visser la denture de la vis arbrée jusqu’a I'axe de la roue, mais ne pas le

8.) Monter le roulement axial sur la vis arbrée, monter sa butée, puis serrer les vis avec

une clé dynamométrigue.

Réglage correct de la portée de contact des dents avec hélice d droite !

coté entree  Portbe de contoct des dents correcte

ISR IKEIKK KKK
IR K KKK K IR K XK X XX
R 2 \.‘!’:’:‘:’:"‘

L

Coté sortie

Rondelle en acier

Sens de rotation de la vis sansm
fin en cas de denture & droite f‘

9

KRR CICIERKK R

R XRERKRKK S

Décaler la roue bototstetetess

— 0Q$ <)

209%% P
95099
3&&' ,‘
N
O

%0y Y%
%5 / SRSREIKLKIKKLY
. SR (N [ y SRR

3 steleletelole’s!
009 %

Portée de contact des 538

dents 8 la sortie SRS

X >
<>
XX
S

XX
252585

<
X
Lol

N \\\\\
N Bofte 2
engrenage

<
%

%
<

<

b

A
X
255

255,
25
233585

pour ajuster la hauteur
de montage de la roue

SOL00%0,
3

000

o

2

%5

b2
%

2K

<
<R

%%
355
S
R

X
5
<

Décaler la roue

1IN

Portée de contact des
dents au démarrage

NN N
NN \\\\\\

Roulement YRT

9.) Tourner la roue sur la vis arbrée pour la plaquer contre le palier.

10.) En dévissant doucement la vis arbrée de la roue, la pression sur les flancs s’accentue

et marquera le bleu sur la roue.

11.) Vérifier la portée de contact des dents sur le flanc de la roue (cf. illustration).

12.) En cas de besoin, corriger la position de portée de contact des dents par

rapport a la hauteur de montage de la roue, puis vérifier une nouvelle fois. La cale

de hauteur de la roue permettra son ajustement d’apres I’'angle d’hélice du couple.
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Roulement A aiguilles Vis cylindrique
N i -
VNN NNNR Douile de Q six pans
e NN \\\\\ \\\\\\\\\\roulemen Z
= \ "t
N \\ MARNMMNS Jeu de calage
— z== Vis creuse OTT
= NN
Tourillon d’entratnement Pas de jeu —1
Vis arbrée OTT/ s
éV = = Bague d'étanchéité
Roulement axial a
— rouleaux ¢ylindriques
Rondelle du roulement axial

13.) Monter la vis creuse sur la vis arbrée, puis la visser jusqu’au contact de la roue. Ne
pas forcer !
14.) La vis arbrée doit étre immobilisée, avec la roue plaguée contre les flancs de la vis
arbrée.
Attention : Le flanc arriere ne doit pas étre en contact avec la roue !

15.) Monter le roulement axial sur la vis creuse, monter sa butée, puis serrer les vis avec

une clé dynamométrigue.

Attention : trés important ! Roulenent 3 aiquil Cette vis ne sert que
En cas de non-respect, la denture sera endommagée ! ouemen* 9 aigures d'aide au montage !

Seuls ces flancs de la roue peuvent et doivent ‘ Douille de o
roulement, % Circlips SB...
Au

gtre en contact avec la vis arbrée. ‘ f e
~ cun jeu
— ‘ 2 == Patin de précharqe
|

| Un jeu doit toujours &tre présent entre Ie% Vis arbrée OTT
AT flanc arriere et le flanc de la roue ! ;
bTounllon d'entrainement, Eviter tout contact dans cette zone.

T Py e
éV — W == Vis creuse OTT
Roulement axial a

g — F— rouleaux cylindriques
Rondelle du roulement axial

O L4

16.) Maintenir la vis arbrée. Tourner la vis creuse en sens inverse, tout en la poussant
contre la roue. Le jeu du couple roue et vis sera alors équivalent au jeu du roulement.
Vérifier qu’il y a bien un espace entre les deux demi vis.

Attention : le jeu des flancs est réduit en tournant vers la gauche les vis avec hélice a

droite. Il est réduit en tournant vers la droite les vis avec hélice a gauche.

17.) Visser le patin de serrage sur la vis arbrée.

18.) Monter le circlips SB dans la vis creuse.

19.) La vis d'aide de montage doit alors étre retirée du patin de précharge.
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Les flancs avant de la vis arbrée
OTT reposent sur la surface active correspondante de la roue,
alors que les flancs arrigre de la vis sans fin sont libres !
N

Frette de serrage
Respecter les instructions
de montage du fabricant !

= N N N N N N N N N
== MLl TIRE =il §
— SONN \\\ N — A% Pression
I % \
Tourillon d’entrafnement Vis arbrée OTT Lignes dengrénenent Vis creuse OTT
2 2\ | N\ 7 [wine
5 précharge activé
Jeu (.mcIPs dans lo
0.5-1mm livraison de

lentreprise 0TT)

20.) Monter la frette de serrage sur la vis creuse. Un espace de 0,5 a 1 mm existe entre la

frette et la butée axiale.

21.) Du fait de la montée en température lors de l'utilisation, il convient d’augmenter
légerement le jeu sur la roue.

22.) Monter la frette de serrage conformément aux directives du fabricant.

23.) S’assurer impérativement de I'absence de jeu entre les butées axiales puis
s’assurer d’'un jeu minimum sur la roue apres le serrage de la frette.

24.) Remplir avec le lubrifiant approprié, huile ou graisse.

25.) Exécuter un test de fonctionnement, tout en ajustant le jeu sur la roue en fonction de
la température.

26.) Lorsque la température de fonctionnement maximale est atteinte, affiner le jeua 0

alors que le couple roue-vis est encore chaud.

Capot de
J protection
NMlihnnme
5 Amninrn i ey
= Ay
Alninin
N LR =
f s
Tourillon d’entratnement Vis arbrée OTT ngnesdepqénenenﬁ// Vis creuse OTT

o

o

27.) Une fois le réglage définitif du jeu des flancs effectué, vous pouvez monter le capot de

protection.

Votre engrenage a vis sans fin OTT est prét a fonctionner !
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Montage et démontage de la frette de serrage

Vis creuse OTT

Rondelle du roulement axial

N RO
RRRLAKK
LA s
A SIS
NN A0 0 20202030 % %
NN LSRRI
N NN ALK KRKR XXX
; NN ZRRRRE
Roue a vis OTT RN ARRRET [
NN BRIEERBIIREZT
LRERRIEELIEKR
OO QLXK e
N "ix\\\\\\\\\\\\\\\\\\ﬂy\ﬁll A -
NRR =] %
W AE \H :

Exempt de toute graisse”

Vis arbrée OTT

Frette de serrage
Respecter les instructions
de montage du fabricant !

Patin de
précharge activé

b7 SO / [ S
AN Vis de serrage
R IR
G RILKRIIIILK
RN DIN 912 10.9
RIS g
QL RIIILKS
R IRLRRRIIILLLRRSS
G ILLLRIILLLRRAILLK
LIRS Jeu de 0,5-1 mm

Montage

Les frettes de serrage sont livrées
prétes au montage. Elle ne doivent
donc pas étre désassemblées avant
leur premier serrage.

1 Dégraissage de l'alésage du
moyeu et de I'arbre.

Décaler la frette de serrage sur le
moyeu. Dans la zone de la frette de
serrage, la surface extérieure du
moyeu peut étre graissée.

ATTENTION !
Ne jamais serrer les vis de serrage
avant d’avoir monté I'arbre.

Montage de l'arbre ou glissement du
moyeu sur |‘arbre.

Serrer toutes les vis de serrage
jusqu’a ce que les surfaces
latérales avant de la bague
extérieure et intérieure soient
alignées.

Le serrage correct est contrélé selon
une méthode optique.
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Démontage

La méthode de retrait est similaire a
celle du serrage.

1 Afin de pouvoir libérer lentement
I’énergie accumulée par la bague
extérieure au moment du
démontage, les vis doivent étre
desserrées progressivement et
dans l'ordre.

Se limiter au début a un quart de
tour.

ATTENTION'!

Les vis ne doivent en aucun cas
étre retirées I'une apres l'autre.

Si la bague extérieure ne se
sépare pas d’elle-méme de la
bague intérieure aprés avoir
imprimé environ un tour a toutes
les vis, elle peut étre détendue a
I'aide d’un filetage d’extraction,
en vissant certaines des vis de
fixation voisines au filetage
d’extraction.

La bague extérieure désormais
desserrée est appuyée sur les vis
restantes.

Cette procédure doit étre
poursuivie jusqu’a ce que la
bague extérieure se désolidarise
d’elle-méme.

2 Démontage de I'arbre ou retrait
du moyeu de l'arbre.

Tout dépot de rouille qui s’est
éventuellement formé sur
I'arbre, a I'avant du moyeu, doit
étre enlevé au préalable.

Retirer la frette de serrage du
moyeu.

Vis de serrage

Par défaut, des vis a six pans
DIN 912 disponibles dans le
commerce sont utilisées (qualité
10.9).
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