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Profilo aziendale

La Zahnradfertigung Ott € un'azienda a gestione familiare fondata nell'anno 1957.

Massima qualita - affidabilita - competenza sono i valori fondamentali che identificano la
nostra azienda. La naturale realizzazione di questi obiettivi nell'attivita quotidiana svolta
per i nostri clienti € una priorita assoluta a casa Ott. Questo vale non solo per la produzione
standard, ma anche per la produzione speciale su richiesta specifica dei nostri clienti.

Vi offriamo la possibilita di lavorare ruote, alberi, dispositivi di accoppiamento, dentature
interne ed anche la produzione completa di questi componenti su disegno o campione. Per
le nostre possibilita produttive vi preghiamo di consultare il nostro programma di
produzione.

Con il nostro programma per le ruote a vite siamo in grado di offrirvi soluzioni ed
esecuzioni del tutto speciali.

Dalla vite senza fine "normale" fino all'ingranaggio OTT a gioco regolabile, passando per la

"versione Duplex", siamo in grado di realizzare ogni soluzione pensabile in questo settore.
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Sistematica dell'ingranaggio a vite OTT

L'ingranaggio a vite OTT si contraddistingue per un’altissima precisione nello scarto
dell'errore di rotazione. Per soddisfare questa esigenza l'ingranaggio deve possedere un
alto grado di ricoprimento. Il che significa che molti denti e molte filettature delle due parti
dell'ingranaggio, ossia ruota e vite, sono ingranati. Nel settore delle ruote dentate questo
risultato € raggiunto scegliendo un angolo di pressione piccolo e fianchi del dente alti

(dentatura alta).

L'ingranaggio a vite OTT offre inoltre una possibilita di regolare in modo semplice il gioco
del fianco, senza modificare il passo in caso di riutilizzo e dopo un'eventuale usura del
fianco.

La vite senza fine dell'ingranaggio OTT e formata da due parti, la filettatura a spirale e la
vite cava. I fianchi dei denti della ruota a vite sono a profilo spostato fortemente positivo.
In questo modo le linee di pressione della filettatura a spirale e della vite cava si
distanziano. La filettatura a spirale assume la direzione di rotazione della ruota a vite,
mentre la vite cava assume l'altra direzione di rotazione. Una meta della vite senza fine
trasmette il moto, mentre I'altra meta deve assorbire i contraccolpi sulla ruota, il che & di
grande importanza in molti processi di rotazione, soprattutto nella costruzione delle
macchine utensili.

Solo i fianchi di lavoro della vite senza fine entrano a contatto con i fianchi della ruota. I
fianchi condotti della vite non hanno alcun contatto e sono liberi. L'angolo del fianco
condotto della vite € molto piu grande dell'angolo del fianco di lavoro: serve a potenziare
I'elica. Vedere sezione trasversale della ruota a vite.

Con un movimento di torsione della filettatura a spirale rispetto alla vite cava e successivo

fissaggio, € possibile modificare il gioco dei fianchi dei denti entro ampi limiti.

Grazie all'ampio spostamento di profilo positivo della ruota a vite e al grande angolo del
fianco condotto della vite senza fine, si ottengono denti stabili e rigidi. Grazie al
ricoprimento ancor piu grande dei denti, sono permessi momenti torcenti elevati sulla ruota

a vite.
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Filettatura a spirale Vite cava
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Filettatura a spirale OTT |
\\>\\¥\\d\\\\\\\\t\\\\\\\\\\t | fi Fd’l dellg filettat iral
enti della ruota si muovono tra i fianchi di lavoro della filettatura o spirale
%e la vite cava, 1 fianchi condotti delle viti sono liberl,

Sezione trasversale della ruota a vite con linea di pressione

| Vite cava OTT

-

Materiali per l'ingranaggio a vite OTT del presente catalogo

La filettatura a spirale e la vite cava sono prodotte con acciaio 31CrMoV9 e nitrurate al
plasma.

Le ruote a vite sono normalmente prodotte con bronzo GZ-CuSn12Ni.

Nota: Soprattutto con interassi maggiori, i cuscinetti della vite delimitano il carico
f ammesso dell'ingranaggio. In questo caso, le filettature a spirale devono essere
realizzate con i rispettivi cuscinetti.

Cuscinetto della ruota YRT

Attenzione: In questo catalogo il cuscinetto YRT della ditta INA & la base del cuscinetto
per ruota.
Prima di scegliere il cuscinetto YRT, verificare la disponibilita e il termine di
consegna.
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Ingranaqqi a vite OTT interasse 67 mm

Dimensioni principali
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Cuscinetto vite senza fine
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. . Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Catalogo ingranaggi Tipo G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Parametri operativi

Interasse 67.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni
Vite senza fine @ esterno  44.00 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9
Ruota @ esterno 105.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Ott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 20 grado
Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 38.90 mm N OTT.
Numero denti ruota 36 Angolo d'inclinazione Bks  3.7522 grado . " 4849 SS R
240 Ricalcolare il cuscinetto
B assiale in base
o 210 al tipo di trasmissione!
€8 Osservare le indicazioni riportate
% & a pagina 5!
x © 180 }
g2
Eo
g a 150
O ®
co
£O0 120
& o
8o
53 1
_; I 90
G ¢ 2
£EZ 60
3
S c
4
30 5
| SequenzaR! 184 200 216 215 194 176 159 144 130 117 106
|-SequenzaR2 138 150 162 161 146 132 119 108 97 88 79
|-SequenzaR3 101 110 119 118 107 97 87 79 71 64 58
|-Sequenza R 73 80 87 86 78 70 64 57 52 47 42
|-S@uenza RS 55 60 65 65 58 53 48 43 39 35 32
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.26 La vite trasmette movimento, — eommmm— La ruota trasmette movimento: #——a——=——-=a
2[E[E oo
|~ |08
| @ |07
ol 8 = 10,6
B| =S| =05
|5 204
S| 2| |03
S| 2| Elo2
g | 2|5 1
o L» D=
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 2.22 3.33 5.00 7.50 11.3 16.9 25.3 37.9 56.9 85.3
0 0.16 0.24 0.36 0.55 0.82 1.23 1.85 2.78 4.17 6.26
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente reqolare . b) con sollecitazione d'urto disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi ¢) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviamenti ol minuto (3600 al’ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% all'ora (45 minuti) )
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavali di fresatura con intaglio ed apertura. o 9O
¢ di collauda, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese E 6
Sequenza R2 a) carico regolare su tutta la ruote Sequenza RS a) carico sulla ruota eccentricanente limitato i segmenti 8 'E
. b) funzionamento regolare [ b) sollecitozione d'urto disequale, pesante ='m
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotli c) momenti di accelerazione e frenanti massimi = o
d) max 6 avviamenti al minuto (360 all'ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) '% =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% all'ora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavoli parziali, dispositivi di alimentazione tondi e assi CNC |Applicazione:  Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli
Sequenza R3 ) carico variabile su tutta la ruota .
[ b) con lieve sollecitazione d’urlo Zahnl'adfertlgung OTT
¢) momenti di accelerazione e frenanti superiori Bléhsteinstrale 20 Tel.  07471-7050
d) max 20 avviomenti ol minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino o 50% all'ora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Applicazione: Tavali parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘

10



Tel.:07471/705-0
Fax: 07471 /705 - 39
www.zahnrad-ott.de

Catalogo ingranaggi Tipo G1

grT

Interasse 67.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  41.00 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9

Ruota @ esterno 105.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio ott

N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 20 gradg

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 36.68 mm "

Numero denti ruota 45 Angolo d'inclinazione Bks 3.2778 grado N- OTT- 4866 SS R

240

210

Ricalcolare il cuscinetto
assiale in base

al tipo di trasmissione!
Osservare le indicazioni riportate

180

‘0
4
E 3
5 3
o) a pagina 5!
E g
g a 150
O ®
2o
£ 0 120
o
sl =]
S O
28 90 1
B
g o 2
E
£z 60
Sc 3
30 4
5
| Sequenza Ri 165 182 198 201 185 167 151 136 123 111 101
|-Sequenza R2 124 136 149 151 138 125 113 102 92 83 75
[ Sequenza R 91 100 109 111 102 92 83 75 68 61 55
[ Sequenza Ré 66 73 79 81 74 67 60 55 49 45 40
| Sequenza RS 49 54 60 60 55 50 45 41 37 33 30
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.24  Lavite trasmette movimento;  eomm— La ruota trasmette movimento: #=——s—=—=
2|E|E oo
|~ |08
s | @ |07
o| 8| 5106
T| S| =105
S| 5| ol04
21 2| 2034
ol €[ 52
=| 3| 2|01
8| = ’
<L L" 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.77 2.66 4.00 6.00 9.00 13.5 20.2 30.3 45.5 68.2
\—> 0 015 1023 1034 1051 1077 1116 1175 1262 |3.93 |590
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 a) corico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 a) corico sulla ruota eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli
Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota .
[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertlgung OTT
¢) momenti di accelerazione e frenanti superiori Blshsteinstrale 20 Tel  07471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘
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. . Zahnradfertigung Ott
gTT Catalogo ingranaggi Tipo G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Interasse 67.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  38.80 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9

Ruota @ esterno 105.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio ott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 20 gradg

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 35.18 mm "
Numero denti ruota 60 Angolo d'inclinazione Bks 2.6142 grado N- OTT- 48 59 SS R
\ \ \ \

205 Ricalcolare il cuscinetto
_ assiale in base
a al tipo di trasmissione!
°E> 3 180 Osservare le indicazioni riportate
€< a pagina 5!
I
%o 155 l
© ©
Eg
g a 130
0 w®
S0
= 0
£ S 105 1
[l =]
S 3
halt 80 2
‘q&; ®
£ £ 55 3
C
= c 4
30 5
| Sequenza R 163 183 199 199 199 177 160 145 131 118 107
|-SequenzaR2 122 138 149 149 149 133 120 108 98 89 80
[ Sequenza R3 90 101 109 109 109 97 88 80 72 65 59
[ mSequenza R 65 73 80 80 80 71 64 58 52 47 43
|-SeguenzaR5 49 55 60 60 60 53 48 43 39 35 32
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.20  Lavite trasmette movimento,  enmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
g|E|E o9
~ |~ |08
©| o |07
o| 5| =06
|| xl05
S| S| olo4
S| 2| ©(0,3
S| 2|52
82| =017
k-]
2L L" 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 341 51.2
0 0.14 0.22 0.33 0.49 0.74 1.11 1.67 2.51 3.77 5.66

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 0) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 ) carico sulla ruota eccentricamente limitato of segmenti 8 €
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertlgung OTT
c) momenti di gcce\eYuz'\orje e frenanti superiori Blshsteinstrale 20 Tel.  07471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘




Tel.:07471/705-0
Fax: 07471 /705 - 39
www.zahnrad-ott.de

Catalogo

ingranaggi Tipo G1

grT

Interasse 67.00 mm
Vite senza fine @ esterno  37.40 mm
Ruota @ esterno 105.00 mm
N. filettatura vite 1
Direzione filettatura vite destra
Numero denti ruota 72

Materiale ruota
Materiale vite senza fine 31CrMoV9
Angolo di pressione inNS
Angolo fianco condotto in NS 20
Cerchio di calcolo @
Angolo d'inclinazione Bks 2.2689

GZ-CuSn12Ni
10 grado
grado
mm
grado

Ingranaggio Ott
34.21

N.OTT: 4830 SSR

205

180

assiale in base

a pagina 5!

|

Ricalcolare il cuscinetto

al tipo di trasmissione!
Osservare le indicazioni riportate

per trasmissione prevalentemente regolari e controllate

con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutte lo ruota

‘D
o
%
q
oo 155
© 9
¥
g o 130
O ®
co
= 0
€3 105 1
8o
PR}
28 80
b 2
% ©
£ £
§ E 55
- 30 4
5
| SequenzaR1 156 178 190 190 190 177 160 145 131 118 107
I-SSQUBHZHRQ 117 134 143 143 143 133 120 109 98 89 80
-Sequenza R3 86 98 105 105 105 98 88 80 72 65 59
I Sequenza R4 62 71 76 76 76 71 64 58 52 47 43
| Sequenza RS 47 54 57 57 57 53 48 43 39 35 32
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.18  Lavite trasmette movimento:  emmm— La ruota trasmette movimento: #——a—=——ma
2 E|E oo
~ |~ |08
s | |07
g| S| =06
T| S| =105
S| 5| ol04
S| g| ©(03
o| €| B o2
= | 3| 2|01
8| = R ]
L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.11 1.66 2.50 3.75 5.62 8.43 12.6 19.0 28.4 42.6
0 0.14 0.21 0.32 0.48 0.72 1.08 1.63 2.44 3.66 5.50
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutla la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruata variabile, a seqmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urto disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi ¢) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviamenti al minuto (3600 dl’ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% all’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "q")
Sequenza R2 a) carico regolare su tutla la ruota Sequenza R5 a) carico sulla ruota eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitozione d'urto disequale, pesante = n
¢) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massimi = o
d) max 6 avviamenti al minuto (360 allora) d) max 180 avviamenti ol minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavoli parziali, dispositivi di alinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC

LT

con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘

[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertlgung OTT
¢) momenti di gcce\eYoz'\oqe e frenanti superiori Blshsteinstrale 20 Tel  07471-7050
d) max 20 awvimenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 - 70539
e) rapporto d'inserzione fino a 50% all'ora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi




. . Zahnradfertigung Ott
gTT Catalogo ingranaggi Tipo G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Interasse 67.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni
Vite senza fine @ esterno  36.00 mm | Materiale vite senza fine31CrMoV9
Ruota @ esterno 105.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Ott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 15 grado
Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 33.26 mm N OTT.
Numero denti ruota 20 Angolo d'inclinazione Bks 1.8904 grado . " 481 2 SS R
| | | |
Ricalcolare il cuscinetto
205 assiale in base
D al tipo di trasmissione!
8 180 Osservare le indicazioni riportate
£ 8 a pagina 5!
£
x ° 155
© ©
E g
g a 130
O ®
co
E0° 105 1
g9 A
sl =]
53
=« 80 2
GC) @®
E
£z 55 3
c
= c 4
30 5
| Sequenza R 149 168 168 168 168 168 162 147 132 120 108
|-Sequenza R2 112 126 126 126 126 126 122 110 99 90 81
[ Sequenza R3 82 92 92 92 92 92 89 81 73 66 59
[ Sequenza Ré 60 67 67 67 67 67 65 59 53 a8 43
| Sequenza RS 45 50 50 50 50 50 49 44 40 36 32
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.15  Lavite trasmette movimento,  enmmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
2[E[E oo
|~ |08
s | @ |07
o| 8| 5106
T| S| =105
S| S| olo4
S| g| ©|03
S| 2| 5|02y
= | 3| 2|01
g |21 | |
<L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.88 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 341
0 0.13 0.20 0.31 0.47 0.70 1.05 1.58 2.37 3.56 5.34
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 a) corico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 a) corico sulla ruota eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione:  Molori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli
Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota .
[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertlgung OTT
¢) momenti di accelerazione e frenanti superiori Blshsteinstrale 20 Tel  07471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘
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Interasse 67.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni
Vite senza fine @ esterno  34.20 mm | Materiale vite senza fine31CrMoV9
Ruota @ esterno 105.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Ott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 15 grado
Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 32.04 mm N OTT.
Numero denti ruota 120 Angolo d'inclinazione Bks 1.4958 grado l . 4831 SS R
135
‘0
8 120 Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!
€8 Ricalcolare il cuscinetto assiale in base
£R al tipo di trasmissione!
x O 105 Mammciimica la lndlaaciaa!l Wamawkala a macmi;ma FI
g 2 1
€ o
za 90
O ®
co
E0° 75
g9 2
sl =]
53
hal 60
c ®© 3
(0]
==
5z 45
= c 4
30
5
| Sequenza R 129 131 131 131 131 131 131 131 123 111 100
|-Sequenza R2 97 98 98 98 98 98 98 98 92 83 75
|-Sequenza R 71 72 72 72 72 72 72 72 68 61 55
|-Sequenza R4 52 52 52 52 52 52 52 52 49 44 40
[ Sequenza R5 39 39 39 39 39 39 39 39 37 33 30
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.12  Lavite trasmette movimento,  enmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
2|E|E oo
|~ |08
s | @ |07
o| 8| 5106
T| S| =105
S| S| olo4
S| g| ©|03
_g qg’ § 0,2 F
=S| 2101
g2 | | | |
<L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.06 7.58 11.4 171 25.6
0 0.13 0.20 0.30 0.45 0.67 1.01 1.52 2.29 3.43 5.15
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 a) corico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 a) corico sulla ruota eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0

Applicazione: Tavoli parziali, dispositivi di alinentazione tondi e assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate

Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
con condizioni sfavorevoli

Applicazione:

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

Zahnradfertigung OTT

LT

con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘

[ b) con lieve sollecitazione d'urto
c) momenti di gcce\eYuzworje e frenanti syupemom Blshsteinstrale 20 Tel.  07471-7050
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
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Ingranaqqi a vite OTT interasse 75 mm

Dimensioni principali

Superficie d'avvitamento della ruota

Centro della vite e centro della ruota | L Centro della vite
| | ‘ EEE—
X A !
© 2 o
Lato trosnissione Posizione di montaggio | I3
filettatura a spirale | Assolutamente da rispettare! N E
~—\ @ Vite cava / i
7 / M
_ )
S = ~ H 0,02
- _| Fessura & T
i s s G 10,2
A 10,02 A 10,02
_ R o Vite senza fine - Ruota
Ingranaggio Numera(?poNumero Distanza | Scarico-# | Testa-g | Collare-g g;f::ﬁg Intemno-g | Testa-g | Larghezza| Altezza
n. OTT filettatura | ~ denti
21 | 2 | A B C D URY E[lFl | H
4863 SSR 2 60 47 28,7 | 41,2 | 44,6 60 58 120 37 25
5422 SSR 2 72 28,9 | 39,6 =
4885SSR | 2 | 90 29,1 | 38,0 8P
4871 SSR 1 60 28,7 | 41,2 S5
4872 SSR 1 72 28,9 | 39,6 'E §
4873 SSR 1 90 29,1 | 38,0 09
4813SSR | 1 | 120 29,3 | 35,8 g
O

_Cuscinetto YRT ¢ nominale
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Cuscinetto vite senza fine
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Catalogo ingranaggi Tipo G1

Parametri operativi

20

Interasse 75.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni
Vite senza fine @ esterno  41.20 mm | Materiale vite senza fine31CrMoV9
Ruota @ esterno 120.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Ott
N. filettatura vite 2 Angolo fianco condotto in NS 20 grado
Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 37.06 mm N OTT.
Numero denti ruota 60 Angolo d'inclinazione Bks 5.6576 grado . . 4863 SS R
310 Ricalcolare il cuscinetto —
5 assiale in base
a 270 - al tipo di trasmissione!
€8 Osservare le indicazioni riportate
g & a pagina 5!
x © 230
© ©
Eg
S a 190
oO®
co
£ 0 150
o
(sl =} )
S 8 110 !
- N |
£ . ) —F
£ E —_-——- 3
= c ‘I' 4
30 ‘ R5
| Sequenza R 237 250 263 265 240 217 196 177 160 144 130
I.SEQUEHZ&RZ 178 187 197 199 180 162 147 133 120 108 98
|-Sequenza R3 130 137 144 146 132 119 108 97 88 79 72
|-Sequenza Rd 95 100 105 106 96 87 78 71 64 58 52
|-Seguenza RS 71 75 79 80 72 65 59 53 48 43 39
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.35  Lavite trasmette movimento: La ruota trasmette movimento: #=——-a—a—ma
2[E[ £ |os
|~ |08
s | @ |07
ol s = 10,6
B| S| 505 |
2|5 2load o
8|Sl 8los -
S| 2| B2
= =N = 1
3|2 L 0, r l
2L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 2.66 4.00 6.00 9.00 13.5 20.3 30.4 455 68.3 102
0 0.15 0.23 0.35 0.52 0.78 1.18 1.77 2.66 3.99 5.98
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variobile, a segnenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare I b) con sollecitazione d'urto disuguale
c) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 allora) d) max 60 avviementi ol minuto (3600 dll'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% all'ora (45 minuti) )
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. [0S}
e di collauda, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese E "q"J
Sequenza R2 a) carico regolare su tutta la ruote Sequenza R5 a) carico sulla ruota eccentricanente limitato ai segmenti 8 "E
. b) funzionamento regolare b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti c) momenti di accelerazione e frenanti massimi = o
d) max 6 avviamenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviementi al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% all'ora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% allora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavoli parziali, dispositivi di alimentazione londi ¢ assi CNC |Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 0) carico variabile su tutta la ruota

Zahnradfertigung OTT

Blohsteinstrale 20
D-72411 Bodelshausen
www.zahnrad-ott.de

Tel. 07471-7050
Fax. 07471 -70539
Email. Info@zahnrad-ott.de

[ b) con lieve sollecitazione d'urto
c) momenti di accelerazione e frenanti superiori
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 dll’ora)
e) rapporto d'inserzione fino a 50% all'ora (30 minuti)
Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura to

con condizioni di taglio relativamente faverevoli, assi CNC ‘

ndi

Zahnradfertigung Ott
BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen
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Catalogo ingranaggi Tipo G1

grT

Interasse 75.00 mm | Materiale ruota

Vite senza fine @ esterno  39.60 mm

GZ-CuSn12Ni
Materiale vite senza fine31CrMoV9

Ruota @ esterno 120.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Ott
N. filettatura vite 2 Angolo fianco condotto in NS 20 gradg
Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 35.95 mm N OTT.
Numero denti ruota 72 Angolo d'inclinazione Bks 4,9252 grado " u 5422 SSR
\ \ \ \
275 Ricalcolare il cuscinetto
_ assiale in base
a al tipo di trasmissione!
°E> 3 240 Osservare le indicazioni riportate —
€T a pagina 5!
@
5 O 205 ‘
© ©
¥
g a 170
O ®
co
E0° 135
g9 1
sl =]
E (@}
= g 100
= 2
GC) @®
E
£z 65 3
= c 4
30 5
| Sequenza R 226 242 258 265 239 216 195 177 160 144 130
|-SequenzaR2 170 181 193 199 179 162 147 132 120 108 98
|-Sequenza R 124 133 142 146 132 119 107 97 88 79 72
I-Sequenza R4 920 97 103 106 96 86 78 71 64 58 52
| Sequenza RS 68 73 77 79 72 65 59 53 48 43 39
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.32  Lavite trasmette movimento,  emmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
2[E[E oo
|~ |08
s | @ |07
o| 8| 5106
T| S| =105
S| S| o|o4 fa___g——i_’
S| g| ©|03
=
g2 — | |
<L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 2.22 3.33 5.00 7.50 11.3 16.9 25.3 37.9 56.9 85.3
0 0.15 0.22 0.34 0.51 0.76 1.14 1.71 2.57 3.86 5.80
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 a) corico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 a) corico sulla ruota eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione:  Molori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota
[ b) con lieve sollecitazione d'urto
¢) momenti di accelerazione e frenanti superiori
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti)

Zahnradfertigung OTT

Blohsteinstrale 20 Tel.
D-72411 Bodelshausen
www.zahnrad-ott.de

07471-7050
07471 -705 39
Info@zahnrad-ott.de

Fax.
Email.

LT

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘
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ﬁTT Catalogo ingranaggi Tipo G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Interasse 75.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  38.00 mm | Materiale vite senza fine31CrMoV9

Ruota @ esterno 120.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio ott

N. filettatura vite 2 Angolo fianco condotto in NS 15 grado

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @

Numero denti ruota 920 Angolo d'inclinazione Bks 4?:118670 g?do N- OTT: 4885 SS R
\ \ \

275

240

assiale in base

a pagina 5!

Ricalcolare il cuscinetto

al tipo di trasmissione!
Osservare le indicazioni riportate —
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| Sequenza R 216 236 255 263 241 218 197 178 161 145 131
|-SequenzaR2 162 177 192 198 181 164 148 134 121 109 99
[ Sequenza R 119 130 141 145 133 120 108 98 89 80 72
[ Sequenza R 86 94| 102| 105 97 87 79 71 64 58 53
| Sequenza RS 65 71 77 79 72 65 59 53 48 44 39
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.28  Lavite trasmette movimento,  emmmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
2| E|E |09
|~ |08
s | @ |07
o| 8| 5106
T| S| =105 .
S| S| o|04-
21 gl a|03
S| 2| Elo2
=| 3| 2|01
S| L — |
<L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.77 2.66 4.00 6.00 9.00 13.5 20.2 30.3 45.5 68.2
0 0.14 0.21 0.32 0.49 0.74 1.11 1.66 2.49 3.74 5.61
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 a) corico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 a) corico sulla ruota eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli
Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota .
[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertlgung OTT
¢) momenti di accelerazione e frenanti superiori Blshsteinstrale 20 Tel  07471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
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Interasse 75.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni
Vite senza fine @ esterno  41.20 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9
Ruota @ esterno 120.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio ott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 20 gradg
Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 37.06 mm .
Numero denti ruota 60 Angolo d'inclinazione Bks 2.8352 grado N- OTT- 4871 SS R
\ \ \
325 Ricalcolare il cuscinetto

assiale in base
al tipo di trasmissione!
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°E> 3 285 Osservare le indicazioni riportate —
€T a pagina 5!
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| Sequenza Ri 234 266 286 286 286 254 230 208 188 170 153
|-SequenzaR2 176 200 214 214 214 191 172 156 141 127 115
|-Sequenza R 129 146 157 157 157 140 126 114 103 93 84
|-Sequenza R4 94 106 114 114 114 102 92 83 75 68 61
| Sequenza RS 70 80 86 86 86 76 69 62 56 51 46
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.21 La vite trasmette movimento: — cmmmmmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
2[E[E oo
|~ |08
s | @ |07
o| 8| 5106
T| S| =105
S| 5| ol04
21 8| 2037
S| 2| Elo2
=| 3| 2|01
8| = R ]
<L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 341 51.2
0 0.15 0.23 0.34 0.52 0.78 1.17 1.76 2.65 3.97 5.96
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese cC "0'5
Sequenza R2 a) corico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 a) corico sulla ruota eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli
Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota .
[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertlgung OTT
c) momenti di gcce\eYuzworje e frenanti superiori Blshsteinstrale 20 Tel.  07471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘
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Interasse 75.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  39.60 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9

Ruota @ esterno 120.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio ott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 20 gradg

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 35.96 mm '
Numero denti ruota 72 Angolo d'inclinazione Bks 2.4669 grado N- OTT' 48 72 SS R

Ricalcolare il cuscinetto

290 assiale in base

al tipo di trasmissione!
Osservare le indicazioni riportate
a pagina 5!
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| Sequenza Ri 224 259 273 273 273 255 230 208 188 170 153
|-SequenzaR2 168 194 205 205 205 191 172 156 141 127 115
[ Sequenza R 123 142 150 150 150 140 126 114 103 93 84
[ Sequenza Ré 89 103 109 109 109 102 92 83 75 68 61
| Sequenza RS 67 78 82 82 82 76 69 62 56 51 46
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.19  Lavite trasmette movimento,  emmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
2|E|E oo
|~ |08
s | @ |07
o| 8| 5106
T| S| =105
S| 5| ol04
21 8| 2031
S| 2| Elo2
=| 3| 2|01
g | 2|70
<L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.11 1.66 2.50 3.75 5.62 8.43 12.6 19.0 28.4 42.6
0 0.15 0.22 0.33 0.50 0.76 1.14 1.71 2.57 3.85 5.78
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 a) corico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 a) corico sulla ruota eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli
Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota .
[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertlgung OTT
¢) momenti di accelerazione e frenanti superiori Blshsteinstrale 20 Tel  07471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi




Tel.:07471/705-0
Fax: 07471 /705 - 39
www.zahnrad-ott.de

Catalogo

ingranaggi Tipo G1

grT

Interasse 75.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  38.00 mm | Materiale vite senza fine31CrMoV9

Ruota @ esterno 120.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio ott

N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 15 grado

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 34.87 mm '

Numero denti ruota 920 Angolo d'inclinazione Bks 2.0605 grado N- OTT- 4873 SS R

Ricalcolare il cuscinetto

290 assiale in base
— al tipo di trasmissione!
] T
] Osservare le indicazioni riportate
Q 255 ; |
€8 a pagina 5!
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| Sequenza R 214 251 261 261 261 261 232 210 190 171 155
|-SequenzaR2 160 188 196 196 196 196 174 158 142 129 116
[ Sequenza R3 118 138 144 144 144 144 128 116 104 94 85
[ Sequenza Ré 86| 100| 104| 104| 104 104 93 84 76 69 62
| Sequenza RS 64 75 78 78 78 78 70 63 57 51 46
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.16  Lavite trasmette movimento,  emmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
2| E|E |09
|~ |08
s | @ |07
o| 8| 5106
T| S| =105
S| 5| ol04
21 gl a|03
S| 2| Elo2
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<L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.88 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 341
0 0.14 0.21 0.32 0.49 0.73 1.10 1.66 2.49 3.73 5.60
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese cC "0'5
Sequenza R2 a) corico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 a) corico sulla ruota eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli
Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota .
[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertlgung OTT
¢) momenti di accelerazione e frenanti superiori Blshsteinstrale 20 Tel  07471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘
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Interasse 75.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni
Vite senza fine @ esterno  35.80 mm | Materiale vite senza fine31CrMoV9
Ruota @ esterno 120.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Ott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 15 grado
Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 33.36 mm N OTT.
Numero denti ruota 120 Angolo d'inclinazione Bks 1.6439 grado . " 481 3 SS R
205
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€= Ricalcolare il cuscinetto assiale in base
c 8 1 al tipo di trasmissione!
o) 55 Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!
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| Sequenza R 178 181 181 181 181 181 181 181 170 153 138
|-SequenzaR2 133 136 136 136 136 136 136 136 127 115 104
|-SequenzaR3 98 100 100 100 100 100 100 100 93 84 76
[ Sequenza Ré 71 73 73 73 73 73 73 73 68 61 55
|-Seguenza RO 53 54 54 54 54 54 54 54 51 46 42
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.13  Lavite trasmette movimento,  emmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
2|E|E oo
|~ |08
s | @ |07
o| 8| 5106
T| S| =105
S| 5| ol04
S| g| ©|03
S| 2|52y
= | 3| 2|01
8T R l l l
<L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.06 7.58 11.4 171 25.6
0 0.13 0.20 0.31 0.47 0.70 1.06 1.59 2.38 3.57 5.36
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 a) corico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 a) corico sulla ruota eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli
Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota .
[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertlgung OTT
¢) momenti di accelerazione e frenanti superiori Blshsteinstrale 20 Tel  07471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘
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Ingranaqqi a vite OTT interasse 82 mm

Dimensioni principali

Superficie d’avvitamento della ruota
Centro della vite e centro della ruota | L Centro della vite
\
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i Rapporto Vite senza fine Cuscinetto Ruota
Ingranaggio | Numero | Numero | Distanza| Scarico-z | Testa-g | Collare-g della ruota | ntemo-2 | Teste-o | Larghezzal Altezza
n. OTT filettatura |~ denti YRT
Z1 Z2 A B C D E F G H
4801 SSR| 6 66 44 32,7 | 44,6 | 44,6 80 78 | 130 35 22
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5 -.
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Scatola ingranagqgi — Contorno interno richiesto
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Cuscinetto vite senza fine
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. . Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Catalogo ingranaggi Tipo G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Parametri operativi

Interasse 82.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni
Vite senza fine @ esterno  44.60 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9
Ruota @ esterno 130.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Ott
N. filettatura vite 6 Angolo fianco condotto in NS 20 grado
Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 40.46 mm N OTT.
Numero denti ruota 66 Angolo d'inclinazione Bks 15.1767 grado . " 4801 SS R
Ricalcolare il cuscinetto
275 - - —
_ assiale in base
a al tipo di trasmissione!
g 8 240 Osservare le indicazioni riportate ——
€= a pagina 5!
@
©s 205 |
© ©
E S
I a 170
O ®
co
£O0 135
& o
53 |
o
hal 100
S ®© 2
S
£ E 65 3
= c 4
30 5
| SequenzaR! 268 268 268 252 228 206 186 168 152 137 124
|-SequenzaR2 201 201 201 189 171 154 140 126 114 103 93
|-Sequenza R3 147 147 147 139 125 113 102 93 84 76 68
|-Sequenza R 107 107 107 101 91 82 74 67 61 55 50
|-S@uenza RS 80 80 80 76 68 62 56 50 46 41 37
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.57  Lavite trasmette movimento:  emmmm— La ruota trasmette movimento: #——a——=——ma
ZTET £ los | | | | | | |
|~ |08
| @077
ol 8 = 10,6
B| =S| =05
|5 204
S| 2| |03
S| 2| Elo2
= | 2| £ 1|04
g2 T
2 L’ 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 7.27 10.9 16.4 24.5 36.8 55.2 82.8 124 186 279
0 0.17 0.26 0.39 0.59 0.88 1.33 1.99 2.99 4.49 6.73
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente reqolare . b) con sollecitazione d'urto disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi ¢) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviamenti ol minuto (3600 al’ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% all'ora (45 minuti) )
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavali di fresatura con intaglio ed apertura. o 9O
¢ di collauda, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese E 6
Sequenza R2 a) carico regolare su tutta la ruote Sequenza RS a) carico sulla ruota eccentricanente limitato i segmenti 8 'E
. b) funzionamento regolare [ b) sollecitozione d'urto disequale, pesante ='m
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotli c) momenti di accelerazione e frenanti massimi = o
d) max 6 avviamenti al minuto (360 all'ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) '% =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% all'ora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavoli parziali, dispositivi di alimentazione tondi e assi CNC |Applicazione:  Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli
Sequenza R3 ) carico variabile su tutta la ruota .
[ b) con lieve sollecitazione d’urlo Zahnl'adfertlgung OTT
¢) momenti di accelerazione e frenanti superiori Bléhsteinstrale 20 Tel.  07471-7050
d) max 20 avviomenti ol minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 -70539
e) rapporto d'inserzione fino o 50% all'ora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Applicazione: Tavali parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘
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Tel.:07471/705-0
Fax: 07471 /705 - 39
www.zahnrad-ott.de

Catalogo ingranaggi Tipo G1

grT

Interasse 82.00 mm | Materiale ruota
Vite senza fine @ esterno  44.40 mm
Ruota @ esterno 130.00 mm
N. filettatura vite 3
Direzione filettatura vite destra

Numero denti ruota 72

GZ-CuSn12Ni
Materiale vite senza fine 31CrMoV9

Angolo di pressione inNS
Angolo fianco condotto in NS~ 20
Cerchio di calcolo @
Angolo d'inclinazione Bks 7.0963

40.44

10 grado

grado

Ingranaggio Ott

o N. OTT: 2833 SSR
1 ]

Ricalcolare il cuscinetto

360

assiale in base
al tipo di trasmissione!

‘0
0]
°E> 3 315 Osservare le indicazioni riportate ——
€T a pagina 5!
@
g0 270
g 2
Eo
g a 225
O ®
2o
£ 0 180
o
sl =]
s 3 1
= g 135
Tao
(0] £ 2
£z 90
Sc 3
45 4
5
| Sequenza R 296 309 322 313 283 255 231 209 189 170 154
|-Sequenza R2 222 232 242 235 212 192 173 156 141 128 115
|-Sequenza R 163 170 177 172 155 141 127 115 104 94 85
e Sequenza R 118] 124| 120] 125 113] 102 92 83 75 68 62
| Sequenza RS 89 93 97 94 85 77 69 63 57 51 46
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.40  Lavite trasmette movimento;  emm— La ruota trasmette movimento: #=——s—=—=
2| E|E |09
|~ |08
S| @ 0,7
2| S| =06 —a
| 2|5[05] 4.[* 4$__ J——
S| @ o|04
21 gl a|03
SR o —
8| = L : [
<L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 3.33 5.00 7.50 11.3 16.9 25.3 37.9 56.9 85.3 128
0 0.17 0.25 0.38 0.57 0.86 1.29 1.94 2.91 4.36 6.55
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 a) corico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 a) corico sulla ruota eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli
Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota .
[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertlgung OTT
¢) momenti di accelerazione e frenanti superiori Blshsteinstrale 20 Tel  07471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘
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. . Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Catalogo ingranaggi Tipo G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Interasse 82.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  42.60 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9

Ruota @ esterno 130.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio ott
N. filettatura vite 3 Angolo fianco condotto in NS 15 grado

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 39.22 mm "
Numero denti ruota 90 Angolo d'inclinazione Bks 5.9389 grado N- OTT- 4835 SS R
\ \ \ \

Ricalcolare il cuscinetto
360 . .
assiale in base
al tipo di trasmissione!
Osservare le indicazioni riportate —
a pagina 5!
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g 2
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| Sequenza Ri 279 297 316 312 282 255 230 208 188 170 153
|-SequenzaR2 209 223 237 234 211 191 173 156 141 127 115
|-Sequenza R 153 163 174 172 155 140 127 114 103 93 84
e Sequenza R 111 119 126 125 113 102 92 83 75 68 61
| Sequenza RS 84 89 95 94 85 76 69 62 56 51 46
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.36  Lavite trasmette movimento,  emmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
2| E|E |09
|~ |08
s | @ |07
o| 8| 5106
B| =S| =051
£ |5 204 1 . ——a———
S| gl |03 —— .
s |5 § o2 lfl
8|= L —
<L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 2.66 4.00 6.00 9.00 13.5 20.3 30.4 45.5 68.3 102
L — 0 lo16 024 1037 055 1083 1125 1187 1281 422 |6.33
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 a) corico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 a) corico sulla ruota eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione:  Molori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli
Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota .
[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertlgung OTT
¢) momenti di accelerazione e frenanti superiori Blshsteinstrale 20 Tel  07471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘




Tel.:07471/705-0
Fax: 07471 /705 - 39
www.zahnrad-ott.de

Catalogo ingranaggi Tipo G1

grT

Interasse 82.00 mm | Materiale ruota
Vite senza fine @ esterno  44.40 mm
Ruota @ esterno 130.00 mm

N. filettatura vite 2

GZ-CuSn12Ni
Materiale vite senza fine 31CrMoV9

Angolo di pressione inNS
Angolo fianco condotto in NS~ 20

10 grado

grado

Ingranaggio Ott

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 40.45 mm N OTT.
Numero denti ruota 72 Angolo d'inclinazione Bks 4,7435 grado . . 5266 SSR
\ \ \ \
Ricalcolare il cuscinetto
380 assiale in base
g al tipo di trasmissione!
Q 330 Osservare le indicazioni riportate
E 8 a pagina 5!
o ®
x ° 280
© ©
E g
g a 230
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co
E0° 180 T
5 S :
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_Q 0 130 D e —— _|
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o g o —
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= c — R 4
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| Sequenza Ri 292 321 350 343 310 280 253 228 206 187 169
|-SequenzaR2 219 241 262 257 232 210 190 171 155 140 126
[ mmSequenza R3 161 177 192 188 170 154 139 126 114 103 93
e Sequenza R 117 128 140 137 124 112 101 91 83 75 67
| Sequenza RS 88 96 105 103 93 84 76 69 62 56 51
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.31 La vite trasmette movimento: — comm— La ruota trasmette movimento: #=——s—=—=
2| E|E |09
|~ |08
s | @ |07
o| 8| 5106
T| S| =105
S| S| olo4 f’
S|1glglos3 47___.’?—"
= 0,2 T
= g = 0,1 P,
8|= R ¥ l l l
<L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 2.22 3.33 5.00 7.50 11.3 16.9 25.3 37.9 56.9 85.3
\—> 0 017|025 1038 |057 1086|128 1193 |290 1434 652
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 a) corico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 a) corico sulla ruota eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli
Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota .
[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertlgung OTT
¢) momenti di accelerazione e frenanti superiori Blshsteinstrale 20 Tel  07471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘

33



. . Zahnradfertigung Ott
gTT Catalogo ingranaggi Tipo G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Interasse 82.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  42.60 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9

Ruota @ esterno 130.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio ott
N. filettatura vite 2 Angolo fianco condotto in NS 20 gradg

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 39.22 mm "
Numero denti ruota 90 Angolo d'inclinazione Bks 3.9667 grado N- OTT- 48 84 SS R
| | |

Ricalcolare il cuscinetto
345 assiale in base =
al tipo di trasmissione!

Osservare le indicazioni riportate
a pagina 5!
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| Sequenza R 276 309 326 326 309 279 252 228 206 186 168
|-SequenzaR2 207 231 244 244 232 209 189 171 155 140 126
|-Sequenza R 152 170 179 179 170 154 139 125 113 102 93
|-Sequenza Rd 110 123 130 130 124 112 101 91 82 75 67
| Sequenza RS 83 93 98 98 93 84 76 68 62 56 50
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.27  Lavite trasmette movimento, e La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
2|E|E oo
|~ |08
s | @ |07
o| 8| 5106
T| S| =105
S| S| o|04-
21 gl a|03
S| 2|52
=| 3| 2|01
S ———
<L L" 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.77 2.66 4.00 6.00 9.00 13.5 20.2 30.3 45.5 68.2
0 0.16 0.24 0.37 0.55 0.83 1.24 1.87 2.80 4.21 6.31
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 a) corico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 a) corico sulla ruota eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli
Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota .
[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertlgung OTT
¢) momenti di accelerazione e frenanti superiori Blshsteinstrale 20 Tel  07471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘
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Interasse 82.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  44.40 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9

Ruota @ esterno 130.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio ott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 20 gradg

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 40.45 mm '
Numero denti ruota 72 Angolo d'inclinazione Bks 2.3756 grado N- OTT' 4824 SSR

Ricalcolare il cuscinetto
345 assiale in base
B al tipo di trasmissione!
a 300 Osservare le indicazioni
€8 riportate a pagina 5!
EE
g0 255
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| Sequenza Ri 289 343 353 353 353 329 298 269 243 220 198
|-Sequenza R2 217 257 265 265 265 247 223 202 182 165 149
|-Sequenza R 159 189 194 194 194 181 164 148 134 121 109
|-Sequenza Rd 116 137 141 141 141 132 119 108 97 88 79
|-SeguenzaR5 87 103 106 106 106 99 89 81 73 66 60
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.18  Lavite trasmette movimento: e La ruota trasmette movimento: ®=——s—=—=
2[E[E oo
|~ |08
s | @ |07
o| 8| 5106
T| S| =105
S| S| olo4
Slgl g3
S| 2| Elo2
=| 3| 2|01
8| = R ]
<L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.11 1.66 2.50 3.75 5.62 8.43 12.6 19.0 28.4 42.6
0 0.16 0.25 0.38 0.57 0.85 1.28 1.92 2.89 4.33 6.50
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 a) corico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 a) corico sulla ruota eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli
Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota .
[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertlgung OTT
¢) momenti di accelerazione e frenanti superiori Blshsteinstrale 20 Tel  07471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘




. . Zahnradfertigung Ott
gTT Catalogo ingranaggi Tipo G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Interasse 82.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  42.80 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9

Ruota @ esterno 130.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio ott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 20 gradg

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 39.38 mm .
Numero denti ruota 20 Angolo d'inclinazione Bks 1.9747 grado N- OTT- 2735 SS R
| | | |

Ricalcolare il cuscinetto

375 assiale in base

al tipo di trasmissione!
Osservare le indicazioni riportate
a pagina 5!

330

B
o
E 8
T
g0 285
© ©
ES
g o 240
O ®
S0
= 0 1
£ S 195
sl =]
S 3
halt 150 2
‘q&; ®
g§ 105 3
= c
60 4
5
[ Sequenza Ri 283 343 346 346 346 346 308 278 251 227 205
|-SequenzaR2 212 258 259 259 259 259 231 209 189 170 154
|-SequenzaR3 156 189 190 190 190 190 169 153 138 125 113
|-SequenzaR4 113 137 138 138 138 138 123 111 101 91 82
|-SeguenzaR5 85 103 104 104 104 104 92 83 75 68 62
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.16  Lavite trasmette movimento,  emmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
g|E|E |09
= |~ |08
o | o |07
o| 5| =06
®| |05
S| S| olo4
S| o $|03
S| 2|52
5|2 =011 [
2 L
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.88 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1
0 016 1024 037 1055 |083 [125 |1.87 1281 |422 1633

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 0) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 ) carico sulla ruota eccentricamente limitato of segmenti 8 €
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertigung OTT

c) momenti di gcce\eYuzworje e frenanti superior Blshsteinstrale 20 Tel  O7471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘




Tel.:07471/705-0
Fax: 07471 /705 - 39
www.zahnrad-ott.de

Catalogo ingranaggi Tipo G1

grT

Interasse 82.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni
Vite senza fine @ esterno  40.80 mm | Materiale vite senza fine31CrMoV9
Ruota @ esterno 130.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Ott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 15 grado
Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 38.04 mm N OTT.
Numero denti ruota 120 Angolo d'inclinazione Bks 1.5555 grado L] . 4833 SSR
305
‘0
o 270
E 3
% @ Ricalcolare il cuscinetto assiale in base
x o 235 al tipo di trasmissione!
g S Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!
g 200 1
O ®
co
E0° 165
o
O 9o 2
53
_:; I 130
¥ .
==
5 E 95
Sc 4
60
5
| Sequenza R 259 264 264 264 264 264 264 264 247 223 202
|-Sequenza R2 194 198 198 198 198 198 198 198 185 167 151
|-Sequenza R 142 145 145 145 145 145 145 145 136 123 111
|-Sequenza R4 104 106 106 106 106 106 106 106 99 89 81
[ Sequenza R5 78 79 79 79 79 79 79 79 74 67 61
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.13  Lavite trasmette movimento,  emmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
2[E[E oo
|~ |08
s | @ |07
o| 8| 5106
T| S| =105
S| S| olo4
S| g| ©|03
S| 2|52y
=S| 2101
8= L ’ [ [ l
<L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.06 7.58 11.4 171 25.6
0 0.15 0.23 0.35 0.53 0.80 1.20 1.81 2.71 4.07 6.11
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 a) corico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 a) corico sulla ruota eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione:  Molori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota
[ b) con lieve sollecitazione d'urto

d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all

¢) momenti di accelerazione e frenanti superiori

ora)

e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti)
Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘

Zahnradfertigung OTT

Blohsteinstrale 20
D-72411 Bodelshausen
www.zahnrad-ott.de

Tel. 07471-7050
Fax. 07471 -705 39

Email. Info@zahnrad-ott.de
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Catalogo ingranaggi Tipo G1

SIT

Ingranaqqi a vite OTT interasse 96 mm

Dimensioni principali

Centro della vite e centro della ruota |
|

Superficie d'avvitamento della ruota

Centro della vite

:

sggl frigeen
parte inferiore 2 o
Lato trosnissione osizione di montagqio) " I3
filettatura a spirale ssolutanente da rispettare!, N £
~—\ @ Vite cava / i
7 / M
. )
S = ~ H 0,02
- Fessura & 7
s A s G 10,2
A 10,02 A 10,02
) R o Vite senza fine - Ruota
Ingranaggio NumearloppONumero Distanza | Scarico-g | Testa-g | Collare-o g;ls ;Tue(;[:g Interno-g | Testa-g | Larghezza| Altezza
n. OTT filettatura |~ denti
z | 2 | A B C D YRT E|l Fl e | H
4837 SSR 3 90 53 30,8 | 42,8 | 44,6 100 98 160 37 22
4856 SSR 2 72 30,5 | 44,6 =3
4803SSR| 2 | 90 30,8 | 42,6 8P
4848 SSR 1 72 30,5 | 44,6 £S5
4802 SSR| 1 90 30,8 | 42,6 S8
4823 SSR 1 120 31,1 | 40,6 o o
ST
8 —

Mozzo

N\

Rondella di regolazione
Dimensioni alloggiamento

—
|

Cuscinetto YRT

_Cuscinetto YRT ¢ nominale

Rondella per aggiustamento
dentature interne

v _ L
25— N\E
72 117,
Ze [
8=

53 gl Zz B\

£ 2 73 SN ~

2 o %E.& — -

S 5| 5370

£ s 72

% g 7/

= =

= £

= o

= ~

sl B

b= =

g

3

Diametro interno ruota =

cuscinetto YRT

nom. 8 - 2mm

llogqiamento.

N

Prevista rondella in acciaio
sotto testa vita!
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Scatola ingranagqgi — Contorno interno richiesto
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Cuscinetto vite senza fine
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. . Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Catalogo ingranaggi Tipo G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Parametri operativi

Interasse 96.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  42.80 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9

Ruota @ esterno 160.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Ott
N. filettatura vite 3 Angolo fianco condotto in NS 15 grado

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 38.58 mm .
Numero denti ruota 20 Angolo d'inclinazione Bks  7.4054 grado Nl OTT. 4837 SSR

620 Ricalcolare il cuscinetto |
5 assiale in base
2 al tipo di trasmissione!
€8 540 ) Osservare le indicazioni riportate
S a pagina 5!
©
x © 460 <
© ©
E o
g a 380 =
0 ®
2o
£O0 300 =
c
58 s
29 220 __——y
g Iy, — —_
@
2E 140 — — T —— | — -
S c ‘*,. 4
60 ‘ ‘ 5
| SequenzaR! 482 513 544 539 487 440 398 360 325 294 265
|-SequenzaR2 361 385 408 404 365 330 298 270 244 220 199
{mmSequenza R3 265 282 299 297 268 242 219 198 179 162 146
|-SequenzaR4 193 205 218 216 195 176 159 144 130 117 106
|-S@uenzaR5 145 154 163 162 146 132 119 108 97 88 80
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.41 La vite trasmette movimento: — enmm— La ruota trasmette movimento: #——a——=——ma
2| E|E |09
~ 1T 10,8
S| @07
o| B| =06 —a—T0
E| 2 '5,|05 1 | —
S| > o104
S|l 2| ©/03
S| 2| Elo2
=Z| 2| =01
8| = o ‘F'/l
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 2.66 4.00 6.00 9.00 13.5 20.3 30.4 45.5 68.3 102
0 0.16 0.24 0.36 0.54 0.82 1.23 1.85 2.78 4.16 6.25

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ ] b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urto disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi ¢) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviamenti ol minuto (3600 al’ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% all'ora (45 minuti) )
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavali di fresatura con intaglio ed apertura. o 9O
¢ di collauda, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese E 6
Sequenza R2 a) carico regolare su tutta la ruote Sequenza RS a) carico sulla ruota eccentricanente limitato i segmenti 8 'E
. b) funzionamento regolare [ b) sollecitozione d'urto disequale, pesante ='m
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotli c) momenti di accelerazione e frenanti massimi = o
d) max 6 avviamenti al minuto (360 all'ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) '% =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% all'ora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavoli parziali, dispositivi di alimentazione tondi e assi CNC |Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

S R3 a) carico veriobile su tutta la ruota R
equgo b) con lieve sollecitazione d’urlo Zahnl'adfertlgung OTT

¢) momenti di ?cce\er'ozwor?e e frenanti superiori Bléhsteinstrake 20 Tel.  07471-7050
d) max 20 avviomenti ol minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino o 50% all'ora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavali parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘
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www.zahnrad-ott.de

Interasse 96.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  44.60 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9

Ruota @ esterno 160.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio ott
N. filettatura vite 2 Angolo fianco condotto in NS 20 gradg

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 39.77 mm "
Numero denti ruota 72 Angolo d'inclinazione Bks 5.9382 grado N- OTT- 48 56 SS R
\ \ \ \

Ricalcolare il cuscinetto

620 assiale in base
al tipo di trasmissione!
540 Osservare le indicazioni riportate

a pagina 5!

‘B
o
E 8
q
VR 460
© ©
Eg
g o 380
o w®
S0
= 0
£ S 300
[l =] 1
E o
=8 220
T ® 2
=
£z 140 3
= £ 4
60 R 5
| Sequenza R 481 525 569 564 509 460 416 376 340 307 277
|-SequenzaR2 361 394 427 423 382 345 312 282 255 230 208
|-SequenzaR3 265 289 313 310 280 253 229 207 187 169 153
I-SequenzaR4 192 210 228 225 204 184 166 150 136 123 111
|-SeguenzaR5 144 158 171 169 153 138 125 113 102 92 83
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.36  Lavite trasmette movimento,  emmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
g|E|E o9
~ |~ |08
o | o |07
o| 5| =06
®| =] =051
E| 5| 2o 1 . N —
o o o
i e —
< | 5|2 0,1 l%’
8= L ’ —
L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 2.22 3.33 5.00 7.50 11.3 16.9 25.3 37.9 56.9 85.3
0 0.16 0.25 0.37 0.56 0.84 1.27 1.90 2.85 4.28 6.42

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 0) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 ) carico sulla ruota eccentricamente limitato of segmenti 8 €
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertigung OTT

c) momenti di gcce\eYuzworje e frenanti superior Blshsteinstrale 20 Tel  O7471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘
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Interasse 96.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni
Vite senza fine @ esterno  42.60 mm | Materiale vite senza fine31CrMoV9
Ruota @ esterno 160.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Ott
N. filettatura vite 2 Angolo fianco condotto in NS 15 grado
Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 38.43 mm N OTT.
Numero denti ruota 20 Angolo d'inclinazione Bks 4.9774 grado . " 4803 SSR
\ \ \ \
5 Ricalcolare il cuscinetto
620 assiale in base
‘D al tipo di trasmissione!
0] T
o} 540 N Osservare le indicazioni riportate
E § a pagina 5!
o ®
x ° 460
© ©
E g
g a 380
O ®
co
E0° 300
So R 1
sl =]
S 8 220 m
i — e T -
% 5 140 ¢ . ;5 ==- 3
Sc —k 4
60 ‘ 5
| Sequenza R 464 517 566 566 519 469 424 383 346 313 283
|-Sequenza R2 348 388 425 425 389 352 318 287 260 235 212
|-Sequenza R 255 284 311 311 286 258 233 211 190 172 156
e Sequenza R 186 207 227 2217 208 188 170 153 139 125 113
[ Sequenza R5 139 155 170 170 156 141 127 115 104 94 85
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.32  Lavite trasmette movimento,  emmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
2| E|E |09
|~ |08
s | @ |07
o| 8| 5106
T| S| =105
‘g‘ S| o (04 r
S| 2| Elo2 T/r
=| 3| 2|01
22tk |
<L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.77 2.66 4.00 6.00 9.00 13.5 20.2 30.3 45.5 68.2
0 0.16 0.24 0.36 0.54 0.81 1.22 1.83 2.75 4.13 6.20
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 a) corico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 a) corico sulla ruota eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

Zahnradfertigung OTT

Blohsteinstrale 20
D-72411 Bodelshausen
www.zahnrad-ott.de

Tel. 07471-7050 l l
Fax. 07471 -705 39
Email. Info@zahnrad-ott.de

[ b) con lieve sollecitazione d'urto
¢) momenti di accelerazione e frenanti superiori
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti)
Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura to

con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘

ndi
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Interasse 96.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  44.60 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9

Ruota @ esterno 160.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio ott

N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 20 gradg

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 39.78 mm "

Numero denti ruota 72 Angolo d'inclinazione Bks 2.9765 grado N- OTT' 4848 SS R
| | | |

Ricalcolare il cuscinetto

650 assiale in base
B al tipo di trasmissione!
8 570 Osservare le indicazioni riportate
£ 8 a pagina 5!
53
x ° 490
© ©
E g
g a 410
O ®
co
E0° 330
o
sl =]
E (@}
= g 250 5
‘q&; ®
E
g > 170 3
= c
4
920 5
| Sequenza R 475 562 581 581 581 541 489 442 399 361 326
|-SequenzaR2 357 421 435 435 435 406 367 331 299 271 244
|-Sequenza R 261 309 319 319 319 298 269 243 220 198 179
e Sequenza R 190 225 232 232 232 216 196 177 160 144 130
| Sequenza RS 143 169 174 174 174 162 147 133 120 108 98
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.22  Lavite trasmette movimento;  emmmm— La ruota trasmette movimento: #=——s—=—=
2| E|E |09
|~ |08
s | @ |07
o| 8| 5106
T| S| =105
S| 5| ol04
S| 2| ©|03
ol €[ 52
=| 3| 2|01
8| = R ]
<L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.11 1.66 2.50 3.75 5.62 8.43 12.6 19.0 28.4 42.6
0 0.16 0.25 0.37 0.56 0.84 1.26 1.89 2.84 4.26 6.40
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 a) corico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 a) corico sulla ruota eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota
[ b) con lieve sollecitazione d'urto
¢) momenti di accelerazione e frenanti superiori
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora)

e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti)

Zahnradfertigung OTT

Blohsteinstrale 20
D-72411 Bodelshausen
www.zahnrad-ott.de

Tel. 07471-7050 l l
Fax. 07471 -705 39
Email. Info@zahnrad-ott.de

con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi




. . Zahnradfertigung Ott
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Interasse 96.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  42.60 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9

Ruota @ esterno 160.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio ott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 20 gradg

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 38.44 mm '
Numero denti ruota 920 Angolo d'inclinazione Bks 2.4931 grado N- OTT- 4802 SS R

Ricalcolare il cuscinetto
assiale in base

al tipo di trasmissione!
Osservare le indicazioni riportate
a pagina 5!

580

510
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oo 440
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£ S 300
[l =]
63 2
=q 230 |
ClC> ©
£ 3
g % 160
E — 4
90 5
| Sequenza R 459 555 561 561 561 552 499 451 408 368 333
|-SequenzaR2 344 417 421 421 421 414 374 338 306 276 250
I-SequenzaR3 253 305 308 308 308 304 275 248 224 203 183
|-SequenzaR4 184 222 224 224 224 221 200 180 163 147 133
|-SeguenzaR5 138 167 168 168 168 166 150 135 122 111 100
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.19  Lavite trasmette movimento,  emmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
g|E|E |09
= |~ |08
o | o |07
o| 5| =06
T| =S| =105
S| S| olo4
S| 2| ©(031
S| 2|52
g | 2| = |01 [
2 L
L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.88 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1

:

0 0.16 0.24 0.36 0.54 0.81 1.22 1.83 2.74 4.12 6.18

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 0) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 ) carico sulla ruota eccentricamente limitato of segmenti 8 €
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertlgung OTT
c) momenti di gcce\eYuz'\orje e frenanti superiori Blshsteinstrale 20 Tel.  07471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘
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Interasse 96.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni
Vite senza fine @ esterno  40.60 mm | Materiale vite senza fine31CrMoV9
Ruota @ esterno 160.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Ott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 15 grado
Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 37.14 mm N OTT.
Numero denti ruota 120 Angolo d'inclinazione Bks 1.9577 grado U . 4823 SSR
510
‘0
o 450
E 8 . N o
S = Ricalcolare il cuscinetto assiale in base
g0 390 al tipo di trasmissione!
g g Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!
(0]
g a 330 L
O ®
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Sc 4
920 5
| Sequenza R 450 450 450 450 450 450 450 450 429 387 350
|-Sequenza R2 337 337 337 337 337 337 337 337 321 290 263
|-SequenzaR3 247 247 247 247 247 247 247 247 236 213 193
e Sequenza R 180 180 180 180 180 180 180 180 171 155 140
[ Sequenza R5 135 135 135 135 135 135 135 135 129 116 105
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.16  Lavite trasmette movimento; — emmm— La ruota trasmette movimento: #=——s—=—=
2|E|E oo
|~ |08
s | @ |07
o| 8| 5106
T| S| =105
S| S| olo4
S| g| ©|03
S| 2| Elo2
=| 3| 2|01
8= R ] l
<L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.06 7.58 11.4 171 25.6
0 0.15 0.23 0.35 0.52 0.78 1.18 1.77 2.65 3.98 5.97
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 a) corico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 a) corico sulla ruota eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli
Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota .
[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertlgung OTT
¢) momenti di accelerazione e frenanti superiori Blshsteinstrale 20 Tel  07471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘
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Ingranaqqi a vite OTT interasse 110 mm

Dimensioni principali

Superficie d'avvitamento della ruota
Centro della vite e centro della ruota | L Centro della vite
|
gy e
parte inferiore 2 o
n
1 s S
Lato trasmissione osizione di lqnlaqgio‘ — : &
filettatura a spirale ssolutanente da rispettare!, N £
~—\ @ Vite cava / -
7 / M
\ )
o = H £0,02
S =) ) !
- Fessura (_'>‘ 7
= = S G £0,2
A +0,02 A £0,02
. Rapporto Vite senza fine Cuscinetto Ruota
Ingranagglo Numero | Numero | Distanza| Scarico-g | Testa-g | Cdlare-g della ruota Intemo-g | Testa-g | Larghezza|] Altezza
n.OTT filettatura | denti
Z1 z2 A B C D YRI E F G H
5448 SSR| 2 80 63 35,1 [ 494 | 54,6 120 118 | 184 | 45 29
4867 SSR| 2 120 34,9 | 45,6 =
S_.
4847 SSR 1 72 34,3 | 50,8 N'g
4817 SSR| 1 0 34,6 | 48,3 25
4800 SSR 1 120 34,9 | 45,6 = §
4814 SSR 1 144 35,1 | 44,6 o g
1664SSR| 1 | 180 353 | 42 2 g
48
O
ol & _Cuscinetto YRT ¢ nominale
i 7 b A
3 ) o\ ﬁ
Ze 2l | ) 2
= o /E "E / .g =]
=28 = /-.-» B \ | =
2|2 g e g ] 3/ ==
E % E Diametro interno ruota =
g E = cuscinetto YRT nom. ¢ - 2mn
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Scatola ingranagqgi — Contorno interno richiesto
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Cuscinetto vite senza fine
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gTT

Catalogo ingranaggi Tipo G1

Zahnradfertigung Ott
BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Parametri operativi

52

Interasse

110.00 mm

Vite senza fine @ esterno  49.40 mm

Ruota @ esterno 184.00 mm | Angolo di pressione inNS
N. filettatura vite 2

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @
Numero denti ruota 80

Materiale ruota GZ-CuSn12Ni
Materiale vite senza fine 31CrMoV9

10 grado
Angolo fianco condotto in NS~ 20 grado
44.21 mm
Angolo d'inclinazione Bks 5,5615 grado

Ingranaggio Ott

N.OTT: 5448 SSR

960 Ricalcolare il cuscinetto |
assiale in base
al tipo di trasmissione!

840

a

Osservare le indicazioni riportate

pagina 5!
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| SequenzaR1 717 812 875 875 779 704 636 575 519 469 424
|-SequenzaR2 537 609 656 656 584 528 477 431 390 352 318
|-Sequenza R3 394 447 481 481 428 387 350 316 286 258 233
|-Sequenza R 287 325 350 350 312 282 254 230 208 188 170
|-S@uenza RS 215 244 263 263 234 211 191 172 156 141 127
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.34 La vite trasmette movimento: — enmm— La ruota trasmette movimento: #——a——=——ma
2[E[ £ os
|~ |08
| @ |07
ol 8 = 10,6
B | = | 05
|5 204 [ |
S| 2| |03
S| 2| Elo2
= | 2| £ 1|04
5|2 L —
L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1 51.2 76.8
0 0.18 0.27 0.41 0.62 0.94 1.41 2.11 3.17 4.76 7.13
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente reqolare . b) con sollecitazione d'urto disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi ¢) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviamenti ol minuto (3600 al’ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% all'ora (45 minuti) )
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavali di fresatura con intaglio ed apertura. o 9O
¢ di collauda, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese E 6
Sequenza R2 a) carico regolare su tutta la ruote Sequenza RS a) carico sulla ruota eccentricanente limitato i segmenti 8 'E
. b) funzionamento regolare [ b) sollecitozione d'urto disequale, pesante ='m
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotli c) momenti di accelerazione e frenanti massimi = o
d) max 6 avviamenti al minuto (360 all'ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) '% =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% all'ora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavoli parziali, dispositivi di alimentazione tondi e assi CNC |Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli
Sequenza R3 ) carico variabile su tutta la ruota .
[ b) con lieve sollecitazione d’urlo Zahnl'adfertlgung OTT
¢) momenti di accelerazione e frenanti superiori Bléhsteinstrale 20 Tel.  07471-7050
d) max 20 avviomenti ol minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino o 50% all'ora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Applicazione: Tavali parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘




Tel.:07471/705-0
Fax: 07471 /705 - 39
www.zahnrad-ott.de

Catalogo ingranaggi Tipo G1

grT

Interasse 110.00 mm
Vite senza fine @ esterno  45.60 mm
Ruota @ esterno 184.00 mm
N. filettatura vite 2
Direzione filettatura vite destra
Numero denti ruota 120

Materiale ruota GZ-CuSn12Ni
Materiale vite senza fine31CrMoV9

Angolo di pressione inNS 10 grado
Angolo fianco condotto in NS~ 15 grado
Cerchio di calcolo @ 41.69 mm

Angolo d'inclinazione Bks 4.0126 grado

Ingranaggio Ott

N.OTT: 4867 SSR

680
.F, - - - - -
8 600 Ricalcolare il cuscinetto assiale in base
€3 al tipo di trasmissione!
% T Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!
x ° 520 ——
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| Sequenza Ri 653 659 659 659 659 659 642 580 524 473 428
|-Sequenza R2 490 494 494 494 494 494 481 435 393 355 321
|-Sequenza R 359 363 363 363 363 363 353 319 288 260 235
[ mSequenza R 261 264 264 264 264 264 257 232 210 189 171
| Sequenza RS 196 198 198 198 198 198 192 174 157 142 128
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.28  Lavite trasmette movimento,  emmmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
2[E[E oo
|~ |08
s | @ |07
o| 8| 5106
T| S| =105 e E————.
| S| 5004
S| g| ©|03
S| E| 52 I ———
22| 2 ———t— |
<L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 341 51.2
0 0.17 0.26 0.39 0.59 0.88 1.32 1.99 2.98 4.47 6.71
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 a) corico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 a) corico sulla ruota eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0

Applicazione: Tavoli parziali, dispositivi di alinentazione tondi e assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate

Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
con condizioni sfavorevoli

Applicazione:

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

Zahnradfertigung OTT

LT

con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘

[ b) con lieve sollecitazione d'urto
c) momenti di gcce\eYuzworje e frenanti syupemom Blshsteinstrale 20 Tel.  07471-7050
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi




. . Zahnradfertigung Ott
gTT Catalogo ingranaggi Tipo G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Interasse 110.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  50.80 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9

Ruota @ esterno 184.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio ott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 20 gradg

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 4519 mm '
Numero denti ruota 72 Angolo d'inclinazione Bks 3.0074 grado N- OTT- 4847 SS R
| | | |

Ricalcolare il cuscinetto

990 assiale in base

al tipo di trasmissione!
Osservare le indicazioni riportate
a pagina 5!
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| Sequenza R 740 904 904 904 904 842 761 688 622 562 508
[ mmSequenza R2 555 678 678 678 678 632 571 516 466 421 381
I-SequenzaR3 407 497 497 497 497 463 419 378 342 309 279
I-SequenzaR4 296 362 362 362 362 337 304 275 249 225 203
|-SeguenzaR5 222 271 271 271 271 253 228 206 186 169 152
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.22 | vite trasmette movimento,  emmmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
2| E|E |09
~ |~ |08
< | o |07
o| 5| =06
®| |05
S| S| olo4
S| o| ©(03-
S| 2|52
5|2 =017
K=}
2L Lﬁ* 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.11 1.66 2.50 3.75 5.62 8.43 12.6 19.0 28.4 42.6
0 018 1028 |042 1063 ]095 [143 |215 1323 1485 |7.27

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 0) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 ) carico sulla ruota eccentricamente limitato of segmenti 8 €
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertlgung OTT
c) momenti di gcce\eYuz'\orje e frenanti superiori Blshsteinstrale 20 Tel.  07471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘




Tel.:07471/705-0
Fax: 07471 /705 - 39
www.zahnrad-ott.de

Catalogo ingranaggi Tipo G1

grT

Interasse 110.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  48.30 mm | Materiale vite senza fine31CrMoV9

Ruota @ esterno 184.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio ott

N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 20 gradg

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 43.49 mm '

Numero denti ruota 920 Angolo d'inclinazione Bks 2,5323 grado N- OTT- 481 7 SSR
| | | |

Ricalcolare il cuscinetto

920

810

assiale in base
al tipo di trasmissione!
Osservare le indicazioni riportate

a pagina 5!
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| Sequenza R 702 857 857 857 857 844 763 690 623 563 509
|-Sequenza R2 526 643 643 643 643 633 572 517 467 422 382
[ mmSequenza R3 386 471 471 471 471 464 420 379 343 310 280
I-Sequenza R4 281 343 343 343 343 338 305 276 249 225 204
|-Seguenza R 211 257 257 257 257 253 229 207 187 169 153
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.19  Lavite trasmette movimento,  emmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
2| E|E |09
|~ |08
s | @ |07
| 8| =06
T| S| =105
S| 5| ol04
S| 2| ©|03
ol €[ 52
=| 3| 2|01
8| = R ]
<L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.88 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 341
0 0.18 0.27 0.41 0.61 0.92 1.38 2.07 3.11 4.66 6.99
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 a) corico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 a) corico sulla ruota eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota
[ b) con lieve sollecitazione d'urto
¢) momenti di accelerazione e frenanti superiori
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora)

e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti)

Zahnradfertigung OTT

Blohsteinstrale 20
D-72411 Bodelshausen
www.zahnrad-ott.de

Tel. 07471-7050 l l
Fax. 07471 -705 39
Email. Info@zahnrad-ott.de

con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi

55



. . Zahnradfertigung Ott
gTT Catalogo ingranaggi Tipo G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Interasse 110.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni
Vite senza fine @ esterno  45.60 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9
Ruota @ esterno 184.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Ott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 15 grado
Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 41.69 mm O '
Numero denti ruota 120 Angolo d'inclinazione Bks 2.0086 grado N- TT- 4800 SSR
710
»
% 630
€3 Ricalcolare il cuscinetto assiale in base
£R al tipo di trasmissione!
x 8 550 Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!
@
ES 1
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= c 4
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5
| Sequenza R 648 659 659 659 659 659 659 659 618 558 505
[ mmSequenza R2 486 494 494 494 494 494 494 494 464 419 378
[ Sequenza R3 356 362 362 362 362 362 362 362 340 307 278
|-SequenzaR4 259 264 264 264 264 264 264 264 247 223 202
|-SeguenzaR5 194 198 198 198 198 198 198 198 185 168 151
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.16  Lavite trasmette movimento,  emmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
g [E]£ oo
~ |~ |08
< | o 0.7
o| 5| =06
|| xl05
S| S| olo4
S| 2| /03
S| 2|52
2| = 01]
k-]
2L L‘* 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.06 7.58 114 17.1 25.6

:

0 0.17 0.26 0.39 0.58 0.88 1.32 1.98 2.98 4.47 6.70

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 0) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 ) carico sulla ruota eccentricamente limitato of segmenti 8 €
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertlgung OTT
c) momenti di gcce\eYuz'\orje e frenanti superiori Blshsteinstrale 20 Tel.  07471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘




Tel.:07471/705-0
Fax: 07471 /705 - 39
www.zahnrad-ott.de

Catalogo ingranaggi Tipo G1

grT

Interasse

110.00

Vite senza fine @ esterno  44.60 mm
Ruota @ esterno 184.00
N. filettatura vite
Direzione filettatura vite
Numero denti ruota

destra
144

mm

mm
1

Materiale ruota

GZ-CuSn12Ni
Materiale vite senza fine31CrMoV9

Angolo di pressione inNS
Angolo fianco condotto in NS 15
Cerchio di calcolo @
Angolo d'inclinazione Bks 1.7075

10

41.07

grado
grado
mm

grado

Ingranaggio Ott

N.OTT: 4814 SSR

Momenti torcenti ruota max ammessi
in Nm a 25000 ore a pieno carico

570
510

Ricalcolare il cuscinetto assiale in base
450 al tipo di trasmissione!

Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!
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390
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4
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5
| Sequenza R 506 506 506 506 506 506 506 506 506 506 506
|-SequenzaR2 379 379 379 379 379 379 379 379 379 379 379
|-SequenzaR3 278 278 278 278 278 278 278 278 278 278 278
|-Sequenza Rd 202 202 202 202 202 202 202 202 202 202 202
[ Sequenza R5 152 152 152 152 152 152 152 152 152 152 152
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.14  Lavite trasmette movimento; — emm— La ruota trasmette movimento: #=——s—=—=
2|E|E oo
|~ |08
s | @ |07
o| 8| 5106
T| S| =105
S| S| olo4
21 gl a|03
o €| 5 o2y
= | 3| 2|01
g (2|12 | |
<L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.55 0.83 1.25 1.87 2.81 4.21 6.32 9.47 14.2 21.3
\—> 0 017 1025 1038 1058 1087 1130 1195 12093 |440 |6.60
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 a) corico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 a) corico sulla ruota eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli
Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota .
[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertlgung OTT
¢) momenti di accelerazione e frenanti superiori Blshsteinstrale 20 Tel  07471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘
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. . Zahnradfertigung Ott
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Interasse 110.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  42.00 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9

Ruota @ esterno 184.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio ott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 15 grado

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 39.31 mm "
Numero denti ruota 180 Angolo d'inclinazione Bks 1.4467 grado N- OTT' 1 664 SS R

370

* 1

330 Ricalcolare il cuscinetto assiale in base
al tipo di trasmissione!
Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!

e —————————————

290

250

210

—3

170

130 R 4
—

90 S

Momenti torcenti ruota max ammessi
in Nm a 25000 ore a pieno carico

| Sequenza Ri 355 355 355 355 355 355 355 355 355 355 355
[ mSequenza R2 266 266 266 266 266 266 266 266 266 266 266
|-SequenzaR3 195 195 195 195 195 195 195 195 195 195 195
e Sequenza R 142 142 142 142 142 142 142 142 142 142 142
|-SeguenzaR5 106 106 106 106 106 106 106 106 106 106 106
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.12  Lavite trasmette movimento,  enmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
g|E|E o9
= |~ |08
o | o |07
o| 5| =06
®| |05
S| S| olo4
S| o| ©|03
S| 2| 5|02
5| 2|7 | | |
E‘ L" 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.44 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.05 7.58 11.4 17.1

:

0 0.16 0.24 0.37 0.55 0.83 1.24 1.87 2.81 4.21 6.32

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 0) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 ) carico sulla ruota eccentricamente limitato of segmenti 8 €
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertigung OTT

c) momenti di gcce\eYuzworje e frenanti superior Blshsteinstrale 20 Tel  O7471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘
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SIT

Ingranaqqi a vite OTT interasse 125 mm

Dimensioni principali

Superficie d’avvitamento della ruota

Centro della vite e centro della ruota | L Centro della vite
| ‘ |
N "
parte inferiore @ 2 ©f o
“
L fn e ¢~ 3o Ty o1 — 8
Lato trasmissione ‘Posmone di nontaggio : o
filettatura a spirale  Assolutamente da rispettare! N £
—\ @ Vite cava / —
7 / )
_ )
Ay N
o S e H £0,02
o | _Fessura & 7
= = s G 10,2
A 10,02 A 10,02
. Rapporto Vite senza fine Cuscinetto Ruota
Ingranagglo Numero | Numero | Distanza | Scarico-g | Testa-g | Collare-g della ruota Intemo-g | Testa-g |Larghezza] Altezza
n.OTT filettatura denti
71 | » A B C D YR E F G H
5549 SSR 2 80 71 34,2 | 51,7 | 54,6 150 148 | 214 48 30
4879 SSR 2 100 34,5 | 49,2 s _
4877 SSR| 2 120 34,8 | 47,4 NG
4804 SSR| 1 70 34,0 | 53,6 25
5741SSR| 1 | 72 34,0 | 53,2 s
4853 SSR 1 90 34,4 | 50,4 E @
4861 SSR| 1 120 34,8 | 47,4 Sg
4846 SSR| 1 | 144 35 | 46 28
O
ol & _Cuscinetto YRT ¢ nominale
g 7 e e : Eg
| 722 7= E |
s g . ~\RN3
72 g &
72 g
= E”% ‘ I I b , <
= o /E "E / .g =
s 2 7z g\ | % ==
R -\ | HE
g E Diametro interno ruota =
% = cuscinetto YRT nom. & - 2mm
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Scatola ingranagqgi — Contorno interno richiesto

IIDISSD 1))8UISND 13p 3||apuoJ 3] Jad 0JuaWDp)IAAD 1p 191}Jadn M . .
. [|DISSD 1}}8UIISNI 18D 3]|9puol 9 JUSWDYIAAD [p 131}48dNg = A$E%Ev\®§ Wiy} 103) OXquoburp zzaYy 03|
XA} VoxCll i
20'0 -+ uw 0o} Jod assp
EIR WLy ojobun DssoWWD DZUDIB|O] 20F0V 0}onJ Djj3p
709'CY 70+9'C¥ \ocgyg 0.quobulp Dzzayp,jAp ojuauD}SIBHD
) ; 1ad njsinaud auoizojobas 1p ojapuoy
2017 — 2047 -~
COFL) - \ £'0F/| &
= T
— * 4 —
IRE s 1o |23z f
s D || S o8|l @ 282 |
| D | tn || S = e = ,
=~ 5 L | g S| F | Nlo | & 7
| 2| = el =D S Bl (=R B .
Gl o~ o |5 NS | @ ,
£'07G'9 | - ¢'0%G‘9 = 7 gony H
(@ z0070]/] QUL N | NPT | N o g I A T = , =z
B 1070 (H " el |g ifyueubas qid u
/@D& iR1Ipu0j0.d pysanb uod ajob p == /wﬁoz 0 , N 94w agsiappns
CIXG 3| 04jjonb & a3jn} 2Ipzzi|pay CIXGN H 7 o:o_Nc_omE Ip Djjopuoy
RHpuojolq | Qupuojolg [ 7
08X 7-( :8U01Zag 7 o0EXC) 2 ,
7/ N EEas L
\ B ; 94
/ 0GL 1YA 0}38UI98N) UOD |
i\ Piond Jad ouquobulp oizods /o - 7 = M W
, = | FRINIE=
' N 7 vy B
(! ! o
e N — - , o
7
—=] b
1 a

wuw gz T 9sse.dajul 43d 1b6eueibul ejojedS 03S3YIL OUIDIUI OUIOJUOD)

60



TT

ipo G1

07471/705-0

Tel.:

ipo

ingranaggi

Catalogo

Fax: 07471 /705 - 39
www.zahnrad-ott.de

Cuscinetto vite senza fine

1MaUIOSND | MN} “[oul S10N119S ]

"DISEp 0 110 3025 0 DIy 0] o5
012 DJJON 9 D}ON) O)UNI}IAND Ip 3131ds 0]
(o1saiyou ns) g oibboyuow 1p auaizisog[ ]
o5 0 110 30 0 D ofossaq |
0513 DJOALI 9 DJONJ OJUIWD}IAAD Ip u_o_to.___m 0]

(Paopunys) vy ob6ojuou p suoizisog [ ]

4-7 :8u0123g

9sIG7| 9SSDJdU| |

150d-9-60000€ eluds 1p ojjassel | T INICHO []
HAV-9-9T200L auoizajoud Ip ouejod | T
XAT-9-££2001 3leISSe 0112UIdSNI e||apuoy| ¢ OWON ‘eled Y1S3IHDOIY _H_ 112UIdSN) BZUussS MHC_QW IP Oj|@sse] "|oul ajonl 18S _H_
NHT-9-T2Z00L euizuoid| g 110 IBBeuelbulyog " Ip duoIZRUIPIO
82| 2/¥ NIQ o1b6Beado|q Ip olauy| T
8'8 - 0EX9N 216 NIQ edupuljid A | T | OSH-9-02€00L| OSS-D-6TE00L |OVH-D-87100L |¥SS 9¥8% H
8'8 - GGXGIN 216 NIQ edupuljid 8)A | ¥ | OSH-9-8TE00L | OSS-O-LTE00L |OVY-D-L¥P00L [¥SS [98¢F H
6°0T - OCXSIN ZT6 NIQ edaLpullid 8XA | 72| OSH-9-9T€00L | ISS-D-GTE00L |OVH-D-971700L ¢SS £58% H
29ds ©ZZ3INJIS IP O||3UY| ¥ | OSH-O-YTE00L | OSS-D-€TE00L |OVY-D-S¥¥00L |¥SS TH/S H
¢¢-9€ dSH asorense)d | T | OSH-9-¢TE00L| ISS-O-TTE00L |OVH-O-v¥v00L |¥dSS +08¢ H
9XZGX0y olagye auoiziurenb ojjsuy| ¢ [OSH-9-0TE00L| ISS-9-60€00L |OVH-D-€¥700L 4SS £/8% H
0ZXZ9X0S OVNYA alelpeJ IyBe pe onausnd| Z | OSH-9-80€00L| OSS-9-/0€00L |OVH-9-Z¥700L 4SS 6/8¢ H
AL 80 ZT8M[areisse oupulo jjini e ondupsn | ¢ [ OSH-9-90€00L| OSS-9-S0€00L |OVH-O-T¥¥00L |¥SS 6£5S|[ ]
oubasig ‘Nyodi L auoizeuiwouad zd| enedaup alelids e einjenall4 | SUA B BloNY 110N
olbbeuelbul Jad mLuUIdSND 110 166euelbu|
*9JUaI[d Dp 1}0JN20.d 3135S3 OUOAIP
LA 0138UIdSND 3 0judwDIBbO|Y 9/l (8l
1|DISSD 1}}8UI9SND 18P 8||8puoJ | |48d OJUBWDYIAAD Ip 191j4adng
"auoizejoud Ip oupj0d wﬂm_.uowm_wzwo V'0FCll VoxCl) Aomv
[l 81D3uow 8 09010 |1 aip}sodul log COXCH 1—= (oo
'040} 01bbD3IV0|Y 1P Ofj3UD,| 0}D}LOU N
JBAD 0qob 0|0S DSSOWIJ 919859 3A3(] 3
joibbojuow |1 Jod anJss o1ia pysenp| E — , w
> = —r— = e
010} 01660220)q 2 e | A —
P ofjauy aUOISSIWSDJ} 0307
10 epddsooamoynend ||
> 3 i | e , NBRZA a
| NN I R [
I N
(408x21) 7 ﬁ 208X21 )
601-216 NG W 7 mow.%w@sza
0TGN M.y —
J— D}ONJ OJUSUDYIAAD Ip 191}18dng

j0A13Da1|ddo 0sDd 0[0BuIS D 8SDG Ul 0}D|0I|DILI 919SSS BASP SUIJ DZUSS 3}IA Jad 0}}3UIISND 03SANY BUOIZUS}YY

S
|

aul} DZUBS 8}IA & DJN}DUSP 013Ud)

ww GZT 9ssedajul 1ad aulj eZuas 3}A 1332UIdSN)

61



Catalogo

gTT

ingranaggi Tipo G1

Zahnradfertigung Ott
BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Parametri operativi

62

Interasse 125.00 mm | Materiale ruota

Vite senza fine @ esterno  51.70 mm

Materiale vite senza fine 31CrMoV9

Angolo fianco condotto in NS~ 20 grado

Ruota @ esterno 214.00 mm | Angolo di pressione inNS
N. filettatura vite 2

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @
Numero denti ruota 80

Angolo d'inclinazione Bks  6.2567 grado

GZ-CuSn12Ni
10 grado

45.63 mm

Ingranaggio Ott

N.OTT: 5549 SSR

Ricalcolare il cuscinetto

1370

1200

assiale in base
al tipo di trasmissione!

1030

a pagina 5!

|

Osservare le indicazioni riportate

)
3
¥
© 8
© ©
E§
S a 860
O ®
co
£ 0 690
o
SN =] 1
S 8 520
=
S ® 2
£
g = 350 3
= c
4
180 5
| Sequenza R 1079| 1234| 1317| 1297| 1172| 1059 957 865 782 706 638
|-SequenzaR2 809 925 988 973 879 795 718 649 586 530 479
|-Sequenza R3 593 678 724 714 645 583 527 476 430 389 351
|-Sequenza Rd 431 493 527 519 469 424 383 346 313 283 255
|-Seguenza RS 324 370 395 389 352 318 287 260 235 212 192
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.37  Lavite trasmette movimento: La ruota trasmette movimento: #=——-a—a—ma
2[E[E oo
|~ |08
s | @ |07
2| S| 5|06 w
:_'(3 _; = 0,5 T 4&___#_—-
CC) > g 0,4 /‘7 4‘
S| 2| (03
= | 2| <104
5 2L —
L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1 51.2 76.8
0 0.19 0.28 0.43 0.64 0.97 1.45 2.18 3.28 4.92 7.37
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variobile, a segnenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare I b) con sollecitazione d'urto disuguale
c) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 allora) d) max 60 avviementi ol minuto (3600 dll'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% all'ora (45 minuti) )
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. [0S}
e di collauda, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese E "q"J
Sequenza R2 a) carico regolare su tutta la ruote Sequenza R5 a) carico sulla ruota eccentricanente limitato ai segmenti 8 "E
. b) funzionamento regolare b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti c) momenti di accelerazione e frenanti massimi = o
d) max 6 avviamenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviementi al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% all'ora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% allora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavoli parziali, dispositivi di alimentazione londi ¢ assi CNC |Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC

per trasmissione prevalentemente regolari e controllate

con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 0) carico variabile su tutta la ruota

Zahnradfertigung OTT

Blohsteinstrale 20 Tel. 07471 -7050
D-72411 Bodelshausen ~ Fax. ~ 07471-705 39
www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

[ b) con lieve sollecitazione d'urto
c) momenti di accelerazione e frenanti superiori
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 dll’ora)
e) rapporto d'inserzione fino a 50% all'ora (30 minuti)
Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura to

con condizioni di taglio relativamente faverevoli, assi CNC ‘

ndi




Tel.:07471/705-0
Fax: 07471 /705 - 39
www.zahnrad-ott.de

Catalogo ingranaggi Tipo G1

grT

Interasse 125.00 mm
Vite senza fine @ esterno  49.20 mm

Ruota @ esterno 214.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado
N. filettatura vite 2 Angolo fianco condotto in NS 15 grado
Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 43.97 mm

Numero denti ruota 100 Angolo d'inclinazione Bks 5.2566 grado

Materiale ruota GZ-CuSn12Ni
Materiale vite senza fine31CrMoV9

Ingranaggio Ott

N.OTT: 4879 SSR

1300

1140

assiale in base
al tipo di trasmissione!

a pagina 5!

Ricalcolare il cuscinetto

Osservare le indicazioni riportate

‘0
4
¥
—_
o ®
x ° 980
8 0
Eg
g a 820
O ®
co
E0° 660
o 1
sl =]
S O
29 500
= 2
GC) @®
E
£z 340 3
= c
180 4
5
| Sequenza Ri 1037 1208 1266 1266 1192 1077 973 879 795 718 649
|-SequenzaR2 778 906 949 949 894 808 730 659 596 539 487
|-Sequenza R 570 664 696 696 655 592 535 484 437 395 357
e Sequenza R 415 483 506 506 477 431 389 352 318 287 260
| Sequenza RS 311 362 380 380 357 323 292 264 238 215 195
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.33  Lavite trasmette movimento;  emm— La ruota trasmette movimento: #=——s—=—=
2| E|E |09
|~ |08
s | @ |07
o| 8| 5106
T| S| =105
1|5 B EE=—
= g g 0,3 f
= 0,2
= g = 0,1 T
I = |
<L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.60 2.39 3.60 5.40 8.09 12.2 18.2 27.3 41.0 61.4
0 0.18 0.27 0.41 0.62 0.93 1.40 2.10 3.15 4.73 7.09
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 a) corico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 a) corico sulla ruota eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli
Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota .
[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertlgung OTT
¢) momenti di accelerazione e frenanti superiori Blshsteinstrale 20 Tel  07471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘




. . Zahnradfertigung Ott
gTT Catalogo ingranaggi Tipo G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Interasse 125.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni
Vite senza fine @ esterno  47.40 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9
Ruota @ esterno 214.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Ott
N. filettatura vite 2 Angolo fianco condotto in NS 15 grado
Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 42.79 mm '
Numero denti ruota 120 Angolo d'inclinazione Bks 4.5399 grado N- OTT- 4877 SSR
1090
2
“E’ 3 960 —— Ricalcolare il cuscinetto assiale in base
g c al tipo di trasmissione!
2 8 830 Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!
© ©
Eg
g a 700
g © 1
co
= 0
0C> o 570
[l =]
S 3 2
_:; I 440
co
£ 3
£z 310
= c 4
180 5
|-SequenzaR1 998 1018 1018 1018 1018 1018 980 886 801 724 654
[ mmSequenza R2 749 763 763 763 763 763 735 665 601 543 490
[ Sequenza R3 549 560 560 560 560 560 539 487 440 398 360
[ mSequenza R 399 407 407 407 407 407 392 354 320 289 262
|-SeguenzaR5 299 305 305 305 305 305 294 266 240 217 196
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.30  Lavite trasmette movimento:  enmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
g [E]£ oo
~ |~ |08
< | o 0.7
o| 5| =06
|| xl05
g S| o O,4fy
° g @ (0,3
8| = N ’ — l l l
2L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1 51.2
0 0.17 0.26 0.40 0.60 0.91 1.36 2.04 3.06 4.60 6.89

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese cC "0'5
Sequenza R2 0) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 ) carico sulla ruota eccentricamente limitato of segmenti 8 €
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertigung OTT

c) momenti di gcce\eYuzworje e frenanti superior Blshsteinstrale 20 Tel  O7471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘




Tel.:07471/705-0
Fax: 07471 /705 - 39
www.zahnrad-ott.de

Catalogo

ingranaggi Tipo G1

grT

Interasse 125.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  53.60 mm | Materiale vite senza fine31CrMoV9

Ruota @ esterno 214.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio ott

N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 20 gradg

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 46.95 mm "

Numero denti ruota 70 Angolo d'inclinazione Bks 3.4559 grado N- OTT- 4804 SS R
| | | |

1400

1230

assiale in base

a pagina 5!

Ricalcolare il cuscinetto

al tipo di trasmissione!
Osservare le indicazioni riportate
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| Sequenza R 1109| 1354| 1354| 1354 1354| 1253| 1132| 1023 924 835 755
|-SequenzaR2 832 1015 1015 1015 1015 940 849 767 693 626 566
|-SequenzaR3 610 745 745 745 745 689 623 563 508 459 415
e Sequenza R 443 541 541 541 541 501 453 409 370 334 302
| Sequenza RS 333 406 406 406 406 376 340 307 277 251 226
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.25  Lavite trasmette movimento,  emmmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
2| E|E |09
|~ |08
s | @ |07
o| 8| 5106
T| S| =105
S| 5| ol04
S| 2| ©|034
=
S| L —
<L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.14 1.71 2.57 3.85 5.78 8.67 13.0 19.5 29.3 43.9
0 0.19 0.29 0.44 0.66 0.99 1.49 2.24 3.36 5.04 7.56
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 a) corico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 a) corico sulla ruota eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

LT

con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘

[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertlgung OTT
c) momenti di gcce\eYuz'\orje e frenanti superiori Blshsteinstrale 20 Tel  07471-7050
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
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. . Zahnradfertigung Ott
gTT Catalogo ingranaggi Tipo G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Interasse 125.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni
Vite senza fine @ esterno  53.20 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9
Ruota @ esterno 214.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Ott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 20 gradg
Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 46.67 mm '
Numero denti ruota 72 Angolo d'inclinazione Bks 3.3859 grado N- OTT- 5741 SSR
\ \ \ \
Ricalcolare il cuscinetto
1400 assiale in base
‘D al tipo di trasmissione!
] R . . ..
o} 1230 Osservare le indicazioni riportate
E § a pagina 5!
I
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210 5
| Sequenza R 1101| 1345| 1345| 1345| 1345| 1253| 1132| 1023 925 836 755
|-SequenzaR2 826 1008 1008 1008 1008 940 849 767 694 627 566
[ Sequenza R 606 740 740 740 740 689 623 563 509 460 415
I-SequenzaR4 441 538 538 538 538 501 453 409 370 334 302
|-SeguenzaR5 330 403 403 403 403 376 340 307 277 251 227
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.24  Lavite trasmette movimento,  emmmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
g|E|E o9
~ |~ |08
< | o 0.7
o| 5| =06
|| xl05
S| S| olo4
S| 2| ©10,3+
S| 2|52
g|2| = o
Re]
L L" 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.11 1.66 2.50 3.75 5.62 8.43 12.6 19.0 28.4 42.6
0 0.19 0.29 0.44 0.66 0.99 1.48 2.22 3.34 5.01 7.51

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 0) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 ) carico sulla ruota eccentricamente limitato of segmenti 8 €
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertigung OTT

c) momenti di gcce\eYuzworje e frenanti superior Blshsteinstrale 20 Tel  O7471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘




Tel.:07471/705-0
Fax: 07471 /705 - 39
www.zahnrad-ott.de

Catalogo ingranaggi Tipo G1

grT

Interasse 125.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  50.40 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9

Ruota @ esterno 214.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio ott

N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 20 gradg

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 44.78 mm "

Numero denti ruota 90 Angolo d'inclinazione Bks 2.8585 grado N- OTT- 48 53 SS R

Ricalcolare il cuscinetto

1330

1170

assiale in base
al tipo di trasmissione!
Osservare le indicazioni

riportate a pagina 5!
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| Sequenza R 1053| 1285| 1285| 1285| 1285| 1285| 1144 1034 935 845 763
|-Sequenza R2 790 964 964 964 964 964 858 776 701 633 572
|-Sequenza R 579 707 707 707 707 707 629 569 514 464 420
e Sequenza R 421 514 514 514 514 514 458 414 374 338 305
| Sequenza RS 316 386 386 386 386 386 343 310 280 253 229
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.21 La vite trasmette movimento: — cmmmmmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
2| E|E |09
|~ |08
s | @ |07
o| 8| 5106
T| S| =105
S| 5| ol04
S| 2| ©|03
S| 2| Elo2
=| 3| 2|01
8| = R ]
K] 0 80 120 [180 [270 [405 [e07 [910 [1365 [2047 [3070
0 0.88 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 341
L — 0 lo18 |028 |042 1063 1095 1142 1213 1320 480 | 7.20
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 a) corico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 a) corico sulla ruota eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota
[ b) con lieve sollecitazione d'urto
¢) momenti di accelerazione e frenanti superiori
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti)

Zahnradfertigung OTT

Blohsteinstrale 20
D-72411 Bodelshausen
www.zahnrad-ott.de

Tel. 07471-7050 l l
Fax. 07471 -705 39
Email. Info@zahnrad-ott.de

con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
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Zahnradfertigung Ott
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Catalogo ingranaggi Tipo G1
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68

Interasse 125.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni
Vite senza fine @ esterno  47.40 mm | Materiale vite senza fine31CrMoV9
Ruota @ esterno 214.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Ott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 15 grado
Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 42,79 mm N OTT.
Numero denti ruota 120 Angolo d'inclinazione Bks 2.2733 grado l . 4861 SS R
1050
‘0
o 930 Ricalcolare il cuscinetto assiale in base
€3 al tipo di trasmissione!
% © Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!
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| Sequenza R 989| 1019| 1019| 1019| 1019| 1019| 1019 1019 944 853 771
|-Sequenza R2 742 764 764 764 764 764 764 764 708 640 578
|-Sequenza R 544 560 560 560 560 560 560 560 519 469 424
I-Sequenza Rd 396 408 408 408 408 408 408 408 378 341 308
|-SeguenzaR5 297 306 306 306 306 306 306 306 283 256 231
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.18  Lavite trasmette movimento,  enmmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
2|E|E oo
|~ |08
s | @ |07
o| 8| 5106
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S| g| ©|03
S| 2| Elo2
=| 3| 2|01
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<L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.06 7.58 11.4 171 25.6
0 0.17 0.26 0.40 0.60 0.90 1.36 2.04 3.06 4.58 6.88
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 a) corico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 a) corico sulla ruota eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli
Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota .
[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertlgung OTT
¢) momenti di accelerazione e frenanti superiori Blshsteinstrale 20 Tel  07471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘




Tel.:07471/705-0
Fax: 07471 /705 - 39
www.zahnrad-ott.de

Catalogo ingranaggi Tipo G1

grT

Interasse 125.00 mm | Materiale ruota
Vite senza fine @ esterno  46.00 mm
Ruota @ esterno 214.00 mm
N. filettatura vite 1
Direzione filettatura vite destra

Numero denti ruota 144

GZ-CuSn12Ni
Materiale vite senza fine 31CrMoV9

Angolo di pressione inNS
Angolo fianco condotto in NS
Cerchio di calcolo @
Angolo d'inclinazione Bks 1.9465

41.90

10
16

grado
grado
mm

grado

Ingranaggio Ott

N.OTT: 4846 SSR

910

710

810 Ricalcolare il cuscinetto assiale in base Ay 1

al tipo di trasmissione!
Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!

1 ﬁ
610 >

510

410 R3

310

Momenti torcenti ruota max ammessi
in Nm a 25000 ore a pieno carico

4
210 R5
| Sequenza R 858 858 858 858 858 858 858 858 858 858 797
|-Sequenza R2 643 643 643 643 643 643 643 643 643 643 598
|-Sequenza R3 472 472 472 472 472 472 472 472 472 472 438
e Sequenza R 343 343 343 343 343 343 343 343 343 343 319
[ Sequenza R5 257 257 257 257 257 257 257 257 257 257 239
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.16  Lavite trasmette movimento,  emmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
2|E|E oo
|~ |08
s | @ |07
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T| S| =105
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S| g| ©|03
S| 2|52
=| 3| 2|01
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<L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.55 0.83 1.25 1.87 2.81 4.21 6.32 9.47 14.2 21.3
\—> 0 017 1026 1039 1059 1088 1133 1199 1299 |449 |6.73
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 a) corico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 a) corico sulla ruota eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota
[ b) con lieve sollecitazione d'urto
¢) momenti di accelerazione e frenanti superiori
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora)

e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti)

Zahnradfertigung OTT

Blohsteinstrale 20
D-72411 Bodelshausen
www.zahnrad-ott.de

Tel. 07471-7050 l l
Fax. 07471 -705 39
Email. Info@zahnrad-ott.de

con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
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Fax: 07471 /705 - 39
www.zahnrad-ott.de

Catalogo ingranaggi Tipo G1
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Ingranaqqi a vite OTT interasse 145 mm

Dimensioni principali

Superficie d’avvitamento della ruota

Centro della vite e centro della ruota | L Centro della vite
\
osgg darigrery
parte inferiore =
<| O
L] »
N s 8
Lato trasmissione osizione di lonluqqio‘ — ! E
filettatura a spirale ssolutamente da rispettare! N =
i ~—\ @ Vite cava / =
/ )
/ \ ]
o S = H £0,02
- _| _Fessura & T
s s s G £0,2
A 10,02 A 10,02
i Rapporto Vite senza fine Cuscinetto Ruota
Ingranaggio | Numero | Numero | Distanza| Scarico-s | Testa-s | Collare-o della ruota | ntemo-2 | Testa-o | Larghezzal Altezza
n. OTT filettatura |~ denti YRT
Z1 72 A B C D E F G H
5834 SSR 2 89 79 44,1 | 62,0 | 67,6 180 178 | 244 58 38
5722 SSR 2 91 4,2 | 62,0 =
S -
4875 SSR 2 120 44,6 | 59,0 NG
2788 SSR 1 72 43,7 | 65,6 S5
5721 SSR| 1 90 44,2 | 62,0 S8
4815 SSR 1 120 44,6 | 59,0 0
4821SSR| 1 | 144 448 | 57,6 S8
4842SSR| 1 | 180 45 | 55,8 2.8
(@]
ol & _Cuscinetto YRT ¢ nominale
g 7 i - 2z
=5 L , 2
| /2% 5 = ‘
A 2N\
7= &/ R R ] e
= o /E "uz'-‘, / .g =
s £ ZZE\\ ‘ & 2E
: 1 N\ | HE
g E Diametro interno ruota =
% = cuscinetto YRT nom. & - 2nn
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Zahnradfertigung Ott
D-72411 Bodelshausen

ipo G1

Catalogo ingranaggi

SIT

Scatola ingranagqgi — Contorno interno richiesto
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Cuscinetto vite senza fine
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. . Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Catalogo ingranaggi Tipo G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Parametri operativi

Interasse 145.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  62.00 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9

Ruota @ esterno 244.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Ott
N. filettatura vite 2 Angolo fianco condotto in NS 20 grado

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 55.67 mm "
Numero denti ruota 89 Angolo d'inclinazione Bks 5.3020 grado Nl OTT- 5834 SS R
| | | |

2020 Ricalcolare il cuscinetto —
assiale in base

al tipo di trasmissione!
Osservare le indicazioni riportate
a pagina 5!

1770

Il

1520

1270

1020

770

520

Momenti torcenti ruota max ammessi
in Nm a 25000 ore a pieno carico

270

abh W N

|mmSequenzaRt | 1566| 1912| 1912| 1912| 1749| 1580| 1428| 1290 1166| 1054 952
[mmSeouerzaR2 | 1175| 1434 1434] 1434] 1312] 1185] 1071 968 874 790 714

|-SequenzaR3 861 1052 1052 1052 962 869 785 710 641 579 524
|-SequenzaR4 626 765 765 765 700 632 571 516 466 421 381
|-S@uenzaR5 470 574 574 574 525 474 428 387 350 316 286
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.33  Lavite trasmette movimento:  emmm— La ruota trasmette movimento: #——a——a——=a
2[£] € oo
1~ 1|08
o | o |07
o § = 10,6
8| =|x=/05
8| ol 5034 —_——
= S| 2 1
HEHRRE —
L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.79 2.69 4.04 6.06 9.10 13.7 20.5 30.7 46.0 69.0
0 0.23 0.35 0.52 0.79 1.18 1.77 2.66 3.99 5.99 8.98

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ ] b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urto disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi ¢) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviamenti ol minuto (3600 al’ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% all'ora (45 minuti) )
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavali di fresatura con intaglio ed apertura. o O
¢ di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese c 0
Sequenza R2 a) carico regolare su tutta la ruote Sequenza RS a) carico sulla ruota eccentricanente limitato i segmenti 8 'E
. b) funzionamento regolare [ b) sollecitozione d'urto disequale, pesante ='m
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotli c) momenti di accelerazione e frenanti massimi = o
d) max 6 avviamenti al minuto (360 all'ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) '% =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% all'ora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavoli parziali, dispositivi di alimentazione tondi e assi CNC |Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

S R3 a) carico veriobile su tutta la ruota R
equgo b) con lieve sollecitazione d’urlo Zahnl'adfertlgung OTT

¢) momenti di accelerazione e frenanti superiori Bléhsteinstrake 20 Tel.  07471-7050

d) max 20 avviomenti ol minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino o 50% all'ora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavali parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘

74
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www.zahnrad-ott.de

Interasse 145.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  62.00 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9

Ruota @ esterno 244.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio ott
N. filettatura vite 2 Angolo fianco condotto in NS 20 gradg

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 55.70 mm '
Numero denti ruota 921 Angolo d'inclinazione Bks 5.1824 grado N- OTT- 5722 SS R
| | | |

==

Ricalcolare il cuscinetto
2020 —_—— assiale in base
‘B al tipo di trasmissione!
a T
o 1770 Osservare le indicazioni riportate
€ 3 a pagina 5!
5
x 2 1520 I ———
© ©
ES '
S a 1270 g
0 ®
co
=0 1020
So R 1
sl =]
S 8 770
b\
% ~ | | | "2
g E
O Z
= c

520 g ——— I R 3
270 ‘ I l:

| Sequenza R 1601 1955 1955 1955 1798 1624 1468 1326 1199 1083 979

|-SequenzaR2 1201 1466 1466 1466 1348 1218 1101 995 899 812 734

|-SequenzaR3 881| 1075| 1075| 1075 989 893 807 729 659 596 538
I-SequenzaR4 640 782 782 782 719 650 587 531 479 433 392
|-SeguenzaR5 480 587 587 587 539 487 440 398 360 325 294
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.33  Lavite trasmette movimento,  enmmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
g|E|E |09
= |~ |08
o | o |07
o| 5| =06
| =|=]o05
“g‘ g) 830’4A j
S| o| ©|03
S| 2| = |01 T/[
K=}
L L" 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.75 2.63 3.95 5.93 8.90 13.4 20.0 30.0 45.0 67.5
0 0.23 0.35 0.52 0.79 1.18 1.77 2.66 3.99 5.99 8.98

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 0) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 ) carico sulla ruota eccentricamente limitato of segmenti 8 €
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertigung OTT

c) momenti di gcce\eYuzworje e frenanti superior Blshsteinstrale 20 Tel  O7471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘




. . Zahnradfertigung Ott
gTT Catalogo ingranaggi Tipo G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Interasse 145.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  59.00 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9

Ruota @ esterno 244.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio ott

N. filettatura vite 2 Angolo fianco condotto in NS 15 grado

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 53.74 mm .

Numero denti ruota 120 Angolo d'inclinazione Bks 4.1226 grado N- OTT- 4875 SS R
1700

Ricalcolare il cuscinetto assiale in base
al tipo di trasmissione!
Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!

1500

)
®
E 8
@
g0 1300
© ©
EG
ga 1100
O ®
2o 1
= 0
E 2 900
sl =]
s 3 2
.:;N 700
aC) ®
€
£z 500 R 3
= £ 4
300 5

| Sequenza R 1548 1618 1618 1618 1618 1618 1521 1374 1242 1122 1014
|-SequenzaR2 116l 1213 1213 1213 1213 1213 1140 1031 931 842 761

I-SequenzaR3 851 890 890 890 890 890 836 756 683 617 558
|-SequenzaR4 619 647 647 647 647 647 608 550 497 449 406
|-SeguenzaR5 464 485 485 485 485 485 456 412 373 337 304
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.28  Lavite trasmette movimento,  emmmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
g | E|E |09
= |~ |08
o | o |07
| 8| =08
E| E|=lo5
=) 8’0,4—7_"
S|l 2| |03
:g g g 02 /
=2 = 10,1 ./?7 #$__¢T_—'T"7 |
2 L
L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1 51.2
0 0.22 0.33 0.50 0.76 1.14 1.71 2.56 3.85 5.77 8.66

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 0) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 ) carico sulla ruota eccentricamente limitato of segmenti 8 €
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertigung OTT

c) momenti di gcce\eYuzworje e frenanti superior Blshsteinstrale 20 Tel  O7471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘




Tel.:07471/705-0
Fax: 07471 /705 - 39
www.zahnrad-ott.de

Catalogo ingranaggi Tipo G1

grT

Interasse 145.00 mm | Materiale ruota
Vite senza fine @ esterno  65.60 mm
Ruota @ esterno 244.00 mm
N. filettatura vite 1
Direzione filettatura vite destra

Numero denti ruota 72

GZ-CuSn12Ni
Materiale vite senza fine 31CrMoV9

Angolo di pressione inNS
Angolo fianco condotto in NS~ 20
Cerchio di calcolo @
Angolo d'inclinazione Bks 3.0985

58.17

10 grado

grado

Ingranaggio Ott

o N. OTT: 2788 SSR
1 ]

Ricalcolare il cuscinetto

2430

2130

assiale in base
al tipo di trasmissione!
—— Osservare le indicazioni riportate —

‘0
4
E § a pagina 5!
@
S S 1830 |
© ©
¥
g a 1530
O ®
co
E0° 1230
§Q 1
sl =]
53
hal 930
c ® 2
g E
52 630 3
= c
4
330 5
| Sequenza Ri 1699 2075 2075 2075 2075 1934 1747 1579 1427 1289 1165
|-SequenzaR2 1275 1556 1556 1556 1556 1450 1311 1184 1070 967 874
|-SequenzaR3 935 1141 1141 1141 1141 1064 961 869 785 709 641
e Sequenza R 680 830 830 830 830 774 699 632 571 516 466
| Sequenza RS 510 623 623 623 623 580 524 474 428 387 350
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.23  Lavite trasmette movimento,  emmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
2[E[E oo
|~ |08
s | @ |07
o| 8| 5106
T| S| =105
S| 5| ol04
S| | ©|03+
S| 2| Elo2
=| 3| 2|01
o= ’ a
3 L.
<L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.11 1.66 2.50 3.75 5.62 8.43 12.6 19.0 28.4 42.6
L — 0 lo24 1036|054 1082 1123 1185 1277 1416 624 | 9.36
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 a) corico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 a) corico sulla ruota eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota
[ b) con lieve sollecitazione d'urto
¢) momenti di accelerazione e frenanti superiori
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti)

Zahnradfertigung OTT

Blohsteinstrale 20
D-72411 Bodelshausen
www.zahnrad-ott.de

Tel. 07471-7050 l l
Fax. 07471 -705 39
Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura to
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘

ndi




. . Zahnradfertigung Ott
gTT Catalogo ingranaggi Tipo G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Interasse 145.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni
Vite senza fine @ esterno  62.00 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9
Ruota @ esterno 244.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio ott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 20 gradg
Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 55.69 mm .
Numero denti ruota 920 Angolo d'inclinazione Bks 2.6260 grado N- OTT- 572 1 SS R
Ricalcolare il cuscinetto
2080 assiale in base

al tipo di trasmissione!
Osservare le indicazioni
riportate a pagina 5!

1830

)
o
E 8
q
VR 1580
© ©
Eg
g a 1330
o w®
S0
= 0 1
ES 1080
[l =]
S 3
.:;N 830 2
clC)(U
g§ 580 3
= c
330 4
5
| Sequenza R 1567| 1914 1914| 1914| 1914| 1885| 1704| 1540| 1392| 1257| 1136
[ mmSequenza R2 1176| 1435| 1435| 1435| 1435| 1414| 1278| 1155| 1044 943 852
I-SequenzaR3 862| 1053| 1053| 1053| 1053| 1037 937 847 765 692 625
I-SequenzaR4 627 766 766 766 766 754 681 616 557 503 455
|-SeguenzaR5 470 574 574 574 574 566 511 462 417 377 341
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.20  Lavite trasmette movimento,  enmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
g|E|E o9
=1~ |08
o | o |07
o| 5| =06
®| |05
S| S| olo4
S| o| ©(03-
S| 2|52
5|2 =017
o
L Lﬁ* 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.88 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1
0 0.23 0.35 0.52 0.78 1.18 1.77 2.65 3.98 5.97 8.96

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 0) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 ) carico sulla ruota eccentricamente limitato of segmenti 8 €
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertigung OTT

c) momenti di gcce\eYuzworje e frenanti superior Blshsteinstrale 20 Tel  O7471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘
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Interasse

145.00 mm
Vite senza fine @ esterno  59.00 mm

Materiale ruota GZ-CuSn12Ni
Materiale vite senza fine31CrMoV9

Ruota @ esterno 244.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio ott

N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 15 grado

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 53.75 mm '

Numero denti ruota 120 Angolo d'inclinazione Bks 2.0638 grado N- OTT- 481 5 SS R

1660
? Ricalcolare il cuscinetto assiale in base
g 3 1470 al tipo di trasmissione!
= Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!
g0 1280
© ©
EG 1
g a 1090
O ®
co
E0° 900
g9 2
sl =]
53
_:; I 710
@®
6 ¢ 3
£z 520
= c 4
330 5
| Sequenza Ri 1535 1618 1618 1618 1618 1618 1618 1618 1465 1323 1196
|-SequenzaR2 1151 1213 1213 1213 1213 1213 1213 1213 1099 993 897
|-Sequenza R 844 890 890 890 890 890 890 890 806 728 658
e Sequenza R 614 647 647 647 647 647 647 647 586 529 478
| Sequenza RS 461 485 485 485 485 485 485 485 439 397 359
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.16  Lavite trasmette movimento,  emmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
2[E[E oo
|~ |08
s | @ |07
o| 8| 5106
T| S| =105
S| S| olo4
S| g| ©|03
S| 2| Elo2
=| 3| 2|01
g | 2|7
<L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.06 7.58 11.4 171 25.6
0 0.22 0.33 0.50 0.76 1.14 1.70 2.56 3.84 5.76 8.64
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 @) carico sulla ruota variabile, a segnenti
] b) funzionamento perfettamente regolare I b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 a) corico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 a) corico sulla ruota eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli
Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota .
[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertlgung OTT
¢) momenti di accelerazione e frenanti superiori Blshsteinstrale 20 Tel  07471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘
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Interasse 145.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  57.60 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9

Ruota @ esterno 244.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio ott

N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 15 grado

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 52.87 mm '

Numero denti ruota 144 Angolo d'inclinazione Bks 1.7572 grado N- OTT- 482 1 SS R
1410

1260 Ricalcolare il cuscinetto assiale in base R 1

al tipo di trasmissione!

1110 Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!
960 NR 2
810

660 R3

Momenti torcenti ruota max ammessi
in Nm a 25000 ore a pieno carico

[ Sequenza Ri 1340| 1340| 1340 1340| 1340 1340| 1340| 1340| 1340 1340| 1270
|-SequenzaR2 1005| 1005| 1005| 1005| 1005| 1005| 1005| 1005| 1005| 1005 953

|-SequenzaR3 737 737 737 737 737 737 737 737 737 737 699
|-SequenzaR4 536 536 536 536 536 536 536 536 536 536 508
|-SeguenzaR5 402 402 402 402 402 402 402 402 402 402 381
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.14  Lavite trasmette movimento, e La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
JHEE
= |~ |08
o | o |07
o| 5| =06
®| |05
S| S| olo4
S| o $|03
S| 2| 5|02y
5|2 =017 [
S L
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.55 0.83 1.25 1.87 2.81 4.21 6.32 9.47 14.2 21.3

:

0 022 1033 1049 [074 112 168 252 378 |566 |8.50

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 0) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 ) carico sulla ruota eccentricamente limitato of segmenti 8 €
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertigung OTT

) momenti di accelerazione e frenanti superiori

¢ aeeelerazion : Blshsteinstrale 20 Tel.  07471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘
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Interasse 145.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  55.80 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9

Ruota @ esterno 244.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio ott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 15 grado

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 51.72 mm .
Numero denti ruota 180 Angolo d'inclinazione Bks 1.4469 grado N- OTT- 4842 SS R

1070
1
960 Ricalcolare il cuscinetto assiale in base
al tipo di trasmissione!
850 Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!
h 2
740
630

—3

520
410 —4
300 W 5

Momenti torcenti ruota max ammessi
in Nm a 25000 ore a pieno carico

[ Sequenza Ri 1054 1054 | 1054 1054 1054 1054 | 1054 1054 1054| 1054| 1054

|-SequenzaR2 791 791 791 791 791 791 791 791 791 791 791
|-SequenzaR3 580 580 580 580 580 580 580 580 580 580 580
|-SequenzaR4 422 422 422 422 422 422 422 422 422 422 422
|-SeguenzaR5 316 316 316 316 316 316 316 316 316 316 316
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.12  Lavite trasmette movimento,  enmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
2| E|E |09
=~ |~ |08
s | o 0,7
o| 5| =06
B|E|xgl05
S| S| olo4
S| g| ©|03
S| 2| 5|02
5| 2|7 | | |
E’ L" 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.44 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.05 7.58 11.4 171

:

0 0.21 0.32 0.48 0.73 1.09 1.64 2.46 3.69 5.54 8.31

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 0) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 ) carico sulla ruota eccentricamente limitato of segmenti 8 €
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertigung OTT

) momenti di accelerazione e frenanti superiori

¢ aeeelerazion : Blshsteinstrale 20 Tel.  07471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘
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Ingranaqqi a vite OTT interasse 165 mm

Dimensioni principali

Superficie d’avvitamento della ruota
Centro della vite e centro della ruota | L Centro della vite
‘ \
Lo Sl#)?[]flrcdg g %th?nent
parte inferiore =
<| O
L] ®
s o
Lato trasmissione Posizione di montaggio] e o
filettatura a spirale | Assolutamente da rispettare! NN S
~—\ @ Vite cava >
/ )
\ )
Yol
S g‘ ~ H 0,02
! Fessura : T
& - S G £0,2
A 10,02 A 10,02
) Rapporto Vite senza fine Cuscinetto Ruota
Ingranaggio | Numero | Numero | Distanza| Scarico-z | Testa-g | Collare-g Interno-g | Testa-g | Larghezza| Altezza
. . della ruota
n. OTT filettatura |~ denti YRT
Z1 72 A B C D E F G H
4860 SSR| 2 120 [ 85 44,4 | 62,0 | 67,6 220 218 | 284 | 57 36
4876 SSR 1 90 43,9 | 65,0 =
o=
4854 SSR 1 120 44 | 62,0 NG
4827 SSR 1 144 446 | 59,2 £S5
4819SSR| 1 | 180 449 | 57,2 £g
L
[T
R
=
38
w S
(@]
ol & ._Cuscingtto YRT # nomindle
2 & | |:& g
WY =i e ‘
A 72T\
Ze &l B N %'%
=15 g 73\ i 7 i
FEE e\ * ¥ E
Sle 5 7352 g,/ 2=
2 &5 7 g7 2|2
HER: / / =7 2|3
Els 3 /// 7 %
E % = Diametro interno ruota =
| = = cuscinetto YRT nom. ¢ - 2nm
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Scatola ingranagqgi — Contorno interno richiesto
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Cuscinetto vite senza fine
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Parametri operativi

Interasse 165.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  62.00 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9

Ruota @ esterno 284.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Ott
N. filettatura vite 2 Angolo fianco condotto in NS 15 grado

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 55.66 mm "
Numero denti ruota 120 Angolo d'inclinazione Bks 4.6160 grado N . OTTI 4860 SS R
I I I I

Ricalcolare il cuscinetto
assiale in base

al tipo di trasmissione!
Osservare le indicazioni
riportate a pagina 5!

2930

2580

B
o
£ 8
T
g0 2230
© ©
Eg
ga 1880
O ®
2o ]
29 1530
8a
s 3
28 1180 2
E ®©
S
£EZ 830 3
= c 4
480 5

[mmSequenzaRt | 2500| 2638| 2638| 2638| 2638| 2638| 2456| 2220| 2006| 1812 1638
[mmSeqerzaR2 | 1875| 1978| 1978| 1978| 1978| 1978| 1842| 1665 1504| 1359| 1228
[mmSequenzaR3 | 1375 1451 1451] 1451| 1451 1451| 1351] 1221| 1103 997 901
[mmSequenzaRt | 1000| 1055| 1055| 1055] 1055| 1055 982 888 802 725 655
[ Sequenza RS 750 791 791 791 791 791 737 666 602 544 491

Grado d'azione Coppia di spunto: 0.30 La vite trasmette movimento: — enmm— La ruota trasmette movimento: #——a——a——=a
2| E|E oo
|~ |08
o | o |07
o § = 10,6
® | =| 505
‘g’ S g’ o,4ﬁ>
SlglEles "
el
8= R i — l l l
L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1 51.2
0 0.23 0.35 0.52 0.78 1.18 1.77 2.66 3.99 5.98 8.97

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ ] b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urto disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi ¢) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviamenti ol minuto (3600 al’ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% all'ora (45 minuti) )
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavali di fresatura con intaglio ed apertura. o 9O
¢ di collauda, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese E 6
Sequenza R2 a) carico regolare su tutta la ruote Sequenza RS a) carico sulla ruota eccentricanente limitato i segmenti 8 'E
. b) funzionamento regolare [ b) sollecitozione d'urto disequale, pesante ='m
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotli c) momenti di accelerazione e frenanti massimi = o
d) max 6 avviamenti al minuto (360 all'ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) '% =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% all'ora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavoli parziali, dispositivi di alimentazione tondi e assi CNC |Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

S R3 a) carico veriobile su tutta la ruota R
equgo b) con lieve sollecitazione d’urlo Zahnl'adfertlgung OTT

¢) momenti di ?cce\er'ozwor?e e frenanti superiori Bléhsteinstrake 20 Tel.  07471-7050
d) max 20 avviomenti ol minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino o 50% all'ora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavali parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘
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Catalogo ingranaggi Tipo

G1

grT

Interasse

165.00

Vite senza fine @ esterno  65.00 mm

mm

Ruota @ esterno 284.00 mm | Angolo di pressione inNS
N. filettatura vite 1

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @
Numero denti ruota 20

Materiale ruota GZ-CuSn12Ni
Materiale vite senza fine 31CrMoV9

10 grado
Angolo fianco condotto in NS~ 20 grado
57.57 mm
Angolo d'inclinazione Bks 2.9519 grado

Ingranaggio Ott

N.OTT: 4876 SSR

Ricalcolare il cuscinetto

3300 assiale in base
‘D al tipo di trasmissione!
o 2900 Osservare le indicazioni riportate
€3 a pagina 5!
£
x ° 2500
© ©
¥
g a 2100
O ®
co
E0° 1700
o
sl =]
53
ZQ 1300
CIC.) @®
E
£z 900 3
= c
500 4
5
|[mmSequenzaR! |  2405| 2937| 2937| 2937| 2937 | 2893| 2614| 2363| 2135| 1929| 1744
|-SequenzaR2 1804 2202 2202 2202 2202 2170 1961 1772 1602 1447 1308
|-Sequenza R 1323 1615 1615 1615 1615 1591 1438 1300 1174 1061 959
|-Sequenza Rd 962 1175 1175 1175 1175 1157 1046 945 854 772 697
[ Sequenza R5 722 881 881 881 881 868 784 709 641 579 523
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.22  Lavite trasmette movimento;  emmmm— La ruota trasmette movimento: #=——s—=—=
2|E|E oo
|~ |08
s | @ |07
| 8| =06
T| S| =105
S| S| olo4
S| 2| ©|03
S| 2| Elo2
=| 3| 2|01
8| = R ]
<L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.88 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 341
\—> 0 024 1036|054 1081 1122 1183 1274 1411|617 | 9.26
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 a) corico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 a) corico sulla ruota eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli
Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota .
[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertlgung OTT
¢) momenti di accelerazione e frenanti superiori Blshsteinstrale 20 Tel  07471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘
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. . Zahnradfertigung Ott
gTT Catalogo ingranaggi Tipo G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Interasse 165.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  62.00 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9

Ruota @ esterno 284.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio ott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 15 grado

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 55.67 mm "
Numero denti ruota 120 Angolo d'inclinazione Bks 2.3115 grado N- OTT- 48 54 SS R

3000
»
o 2650
£ 83
€ 'g Ricalcolare il cuscinetto assiale in base
g o 2300 | al tipo di trasmissione!
g 2 Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!
0
g a 1950
0 ® 1
co
€0 1600
So
hall 1250
5 3
£
£z 900
= £ 4
550 5

[ Sequenza Ri 2479| 2642| 2642 2642| 2642| 2642| 2642| 2642| 2365| 2137| 1931
[ mSequenza R2 1859| 1982| 1982| 1982| 1982 | 1982| 1982| 1982| 1774 1603| 1448
|-Sequenza R3 1363| 1453| 1453| 1453| 1453| 1453| 1453| 1453| 1301 1175| 1062
|-Sequenza R4 991 | 1057| 1057| 1057 1057 1057| 1057| 1057 946 855 772
|-Seguenza R 744 793 793 793 793 793 793 793 709 641 579

Grado d'azione Coppia di spunto: 0.18  Lavite trasmette movimento,  enmmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
2| E|E |09
=~ |~ |08
S| e 0,7
e| S| =196
| .=| =105
S| S| olo4
S| 2| ©|03
S| 2|52
g|2| = 01]
3 L
2L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.06 7.58 11.4 171 25.6

:

0 0.23 0.35 0.52 0.78 1.18 1.77 2.65 3.98 5.97 8.95

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 0) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 ) carico sulla ruota eccentricamente limitato of segmenti 8 €
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertigung OTT

c) momenti di gcce\eYuzworje e frenanti superior Blshsteinstrale 20 Tel  O7471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘




Tel.:07471/705-0
Fax: 07471 /705 - 39
www.zahnrad-ott.de

Catalogo ingranaggi Tipo G1

grT

Interasse

165.00 mm
Vite senza fine @ esterno  59.20 mm

Ruota @ esterno 284.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 15 grado
Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 53.77 mm

Numero denti ruota 144 Angolo d'inclinazione Bks 2.0134 grado

Materiale ruota GZ-CuSn12Ni
Materiale vite senza fine31CrMoV9

Ingranaggio Ott

N.OTT: 4827 SSR

1250

2250
2000

Ricalcolare il cuscinetto assiale in base 1
1750 al tipo di trasmissione!

Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!

1500 ﬁ?
2

750

Momenti torcenti ruota max ammessi
in Nm a 25000 ore a pieno carico

1000 R3

500 ’ 5
|mmSequenzaR! | 1954| 1954| 1954| 1954| 1954 | 1954| 1954| 1954| 1954| 1954| 1819
|-SequenzaR2 1466 1466 1466 1466 1466 1466 1466 1466 1466 1466 1364
|-SequenzaR3 1075 1075 1075 1075 1075 1075 1075 1075 1075 1075 1001
[ mSequenza R 782 782 782 782 782 782 782 782 782 782 728
| Sequenza RS 586 586 586 586 586 586 586 586 586 586 546
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.16  Lavite trasmette movimento,  emmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
2| E|E |09
|~ |08
s | @ |07
o| 8| 5106
T| S| =105
S| S| olo4
S| g| ©|03
ol €[ 52
=| 3| 2|01
8| = R ]
<L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.55 0.83 1.25 1.87 2.81 4.21 6.32 9.47 14.2 21.3
\—> 0 022 1033 1050 1076 1114 1170 1256 1384 |576 | 8.64
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 a) corico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 a) corico sulla ruota eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli
Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota .
[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertlgung OTT
¢) momenti di accelerazione e frenanti superiori Blshsteinstrale 20 Tel  07471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘




. . Zahnradfertigung Ott
gTT Catalogo ingranaggi Tipo G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Interasse 165.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni
Vite senza fine @ esterno  57.20 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9
Ruota @ esterno 284.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio ott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 15 grado
Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 52.51 mm O '
Numero denti ruota 180 Angolo d'inclinazione Bks 1.6600 grado N- TT- 481 9 SSR
1570
7 1
“E’ 3 1410 Ricalcolare il cuscinetto assiale in base
g al tipo di trasmissione!
S 1250 Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!
g 2
€5 *R 2
g a 1090
0 w®
co
= 0
0C> o 930
sl =]
S 3 R3
_:; I 770
co
£
£z
= c

610—4
450%5

[ Sequenza Ri 1536| 1536| 1536| 1536| 1536 1536| 1536| 1536| 1536 1536| 1536
|-SequenzaR2 1152| 1152| 1152| 1152 1152| 1152| 1152| 1152 1152| 1152| 1152

|-SequenzaR3 845 845 845 845 845 845 845 845 845 845 845
|-SequenzaR4 614 614 614 614 614 614 614 614 614 614 614
|-SeguenzaR5 461 461 461 461 461 461 461 461 461 461 461
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.14  Lavite trasmette movimento, e La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
€| E|E |09
= |~ |08
o | o |07
o| 5| =06
®| |05
S| S| olo4
S| o $|03
S| 2| 5|02y
5| 2|72 | |
E‘ L‘* 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.44 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.05 7.58 1.4 171

:

0 0.22 0.33 0.49 0.74 1.11 1.66 2.50 3.75 5.63 8.44

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 0) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 ) carico sulla ruota eccentricamente limitato of segmenti 8 €
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertlgung OTT
c) momenti di gcce\eYuz'\orje e frenanti superiori Blshsteinstrale 20 Tel.  07471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘




Tel.:07471/705-0
Fax: 07471 /705 - 39
www.zahnrad-ott.de

Catalogo ingranaggi Tipo G1

SIT

Ingranaqqi a vite OTT interasse 195 mm

Dimensioni principali

Centro della vite e centro dello ruota |
\
L ficie d'quvitamentg
* el ructs & nllg
parte inferiore

Lato trasmissione
filettatura a spirale

Superficie d'avvitamento della ruota

Centro della vite

I

®F h3
Interasse

cuscinetto YRT nom. 4 - 2mn

~—\ @ Vite cava X~
/ )
. )
o S - H £0,02
- Fessura i T
s s s G 10,2
A $0,02 A +0,02
i R o Vite senza fine - Ruota
Ingranaggio NumearloppONumero Distanza | Scarico-g | Testa-g | Collare-g g;ls::ue;:g Inteno-g | Testa-@ | Larghezza| Altezza
n. OTT filettatura |~ denti
z1 | 2 | A B C D AT E F © H
4864 SSR 2 120 93 43,0 63,4 67,6 260 258 | 345 61 38
5362 SSR 2 165 43,5 59,5 z
4845 SSR 1 120 43,0 63,4 '% ﬂ
4805 SSR 1 144 43,3 | 61,0 £S5
4822SSR| 1 | 180 43,7 | 58,6 =3
4865 SSR 1 200 43,8 57,6 E E
3T
>c
(@)
ol & _Cuscinetto YRT ¢ nominale
| 7278 T < ‘
7s'g ~—~XK\z2 !
738 \
73 E”% o e 3
o s Z:= i 7 8l
2 g 78 EA\\ i 7 2=
Bz | AN | ¥ 5
E g Diametro interno ruota =
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BlohsteinstraBe 20

Zahnradfertigung Ott
D-72411 Bodelshausen

ipo G1

Catalogo ingranaggi

SIT

Scatola ingranagqgi — Contorno interno richiesto
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TT

ipo G1

07471/705-0

Tel.:

ipo

ingranaggi

Catalogo

Fax: 07471 /705 - 39
www.zahnrad-ott.de

Cuscinetto vite senza fine

= Saa0l000T BlUIdS 1p Oj3sseL | T aNIgdo ] IMAUIOSND | MmN} “|oul 810n1 39S ]
HAv-9-.1T200L auoizajoud Ip ouejod | T
XA 1-9-7£2001 _ o[eISse opaunsnd ejjepuoy | 2 :BWON ‘ereq VI1S3IHOIY _H_ MaUIdSND BZUas klulds Ip 0[|asse] ‘|oul 310Nl 189S _H_
NH1-9-222001 euizuoid| g 110 IBBeuelburyog " Ip suoIZeulplo
v€| 2Ly NI 0166eddo|q Ip ojjpuy| T
8'8 - 0EX9N ¢T6 NIQ edUpuljio s)IA | T
8'8 - GGXGIN ZT6 NIQ eaupulio alIA| v
6°0T - OCXSIN ZT6 NIQ ©2UpUlId A | #Z| OSH-D-8GE00L | OSS-D-/G600L |OVY-D-29700L 4SS S98¢%| [ ] ly . .
8. 9S ©ZZ3INJIS IP O||dUY| ¥ | DSH-D-9G€00L | OSS-D-GSE00L |OVY-D-99¥00L (4SS 8% H N ——— =X
¢¢-vv ASH asorense)d | T | OSH-9-¥SE00L| ISS-9-€G€00L |OVY-D-G9Y00L |¥SS S08Y H - : I
LX09XSY olagfe auoiziutenb olauy| 2 | OSH-9-2G€00L| OSS-O-TGE00L |OVH-D-79¥00L |¥SS S#8F [ ]
0ZX8.X09 OVNYH alelpeJ IyBe pe onausnd| Z | OSH-9-0S€00L | OSS-D-67€00L | OVH-D-£9700L 4SS Z9€S H
AL 60 ZT8M[areisse loupulo |1 e ondupsnd | ¢ [ OSH-9-87€00L| OSS-9-/7€00L |OVH-D-29¥00L [¥SS #98¢%|[ ]
oubeasig ‘N/odiL auolzeulwouaq zd eARD AN oleJids e ruNjENS|I4 | OMA B BlONY 110 °'N
oibbeuelbul Jad meauPsSN) 110 166euesbu|
D53 0 110 3025 0 DI 0] 055 |
*9JUBI[d [Dp 1}0IN90.d 813558 OUOASD 012 DJjON 9 DJON) O)URN}IAND [p 3121 0
YA 0)12uI28n3 3 0yusuoibboyy ¢0¢ 1474 (oysaugou 1) g oibboyuou p auaizisoq[ ]
I|DISSD 1}}0UI9SND [8p 8|japuod o||Jad ojuswpyiAAD Ip 1o1ysadng || mm—m———————— —
) (08) DS 0 1) 30 D RADY Dfossaq |
900/z8301d Ip 0UDJ00 mwm__.o%%z_ﬁ_ i3y Kyl 012 DJIONI 9 DJON) O)URN}IAD Ip 3121 ]
[I @Djuow 8 09010 |1 aupysodul log COXCH 1— Go AE%__S& ] o_gs__o___ 1P JUOIZIS04 _H_
'0J04 0166D320|q Ip OfjaUD | 0}D}LIOW \
Jo9AD 0qu 0|0S DSSOWI 913852 3A3(] 3
joibbojuow |1 Jad anJss oyin Dysenp| E o m 4730001288
S SIS NS
3 — >
010} 01660220)q - —
P ojj3uy 3UOISSIWSDI} 01D
U l1oepddsooamoyeny | | |
N i — . :
¢ T = O m
- 7 i f M
(0821 ) 7 ﬁ 08X ) 7 ©
S5 [ : 6701216 NIO 7 =
W 7 0Z¥GH : <
0CXGH NNy e —— i \\‘k(l‘ 1
J—= D1ONJ OJUSUD}IAAD Ip 191}42dng W

j0A13021|ddD 03D 0[0BUIS D 8SDG LI 0}D|0|DILI SIOSSS BABD SUIJ DZUSS a}IA Jad 0}}aUINSND 0}SANY BUOIZUB}YY

8UIJ DZU3S 8}IA & DIN]DIUBP 0I1UB)

ww ST 9ssedajul Jad aulj BZUaS A 1332UIdSN)

93



. . Zahnradfertigung Ott
ﬁTT Catalogo ingranaggi Tipo G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Parametri operativi

Interasse 195.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  63.40 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9

Ruota @ esterno 345.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Ott
N. filettatura vite 2 Angolo fianco condotto in NS 15 grado

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 55.95 mm "
Numero denti ruota 120 Angolo d'inclinazione Bks  5.5907 grado Nl OTTI 4864 SSR

Ricalcolare il cuscinetto
4200 assiale in base

5 al tipo di trasmissione!
@ Osservare le indicazioni
€8 3700 riportate a pagina 5!
5
x © 3200
© ©
Eg
g a 2700
0 ®
2o 1
b= g 2200
8o
o 2
gt 1700
g ©

S
£2 1200 3
= £ 4

700 5

| SequenzaR! 3804| 4008| 4008| 4008| 4008| 4008| 3736| 3377| 3051| 2757| 2492
[mmSeoerzaR2 | 2853| 3006| 3006| 3006| 3006| 3006| 2802| 2533 2289| 2068| 1869
[mmSequenzaR3 | 2092] 2205| 2205| 2205| 2205| 2205| 2055| 1857| 1678 1517 1370
[ Sequenza Re 1521| 1603| 1603| 1603| 1603| 1603| 1495| 1351 1221| 1103 997
|-S@uenza R | 1141] 1202| 1202| 1202| 1202| 1202] 1121| 1013 915 827 747

Grado d'azione Coppia di spunto: 0.35  Lavite trasmette movimento:  emm— La ruota trasmette movimento: #——a——a——=a
2| E|E oo
|~ |08
o | o |07
o § = 10,6
B | = | 05
"g' S g’ 0,4 1 4!___.[%
o g @ 0,3
S| 5/5(92
82| o |
L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1 51.2
0 0.23 0.35 0.52 0.79 1.19 1.78 2.67 4.01 6.02 9.03

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ ] b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urto disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi ¢) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviamenti ol minuto (3600 al’ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% all'ora (45 minuti) )
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavali di fresatura con intaglio ed apertura. o 9O
¢ di collauda, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese E 6
Sequenza R2 a) carico regolare su tutta la ruote Sequenza RS a) carico sulla ruota eccentricanente limitato i segmenti 8 'E
. b) funzionamento regolare [ b) sollecitozione d'urto disequale, pesante ='m
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotli c) momenti di accelerazione e frenanti massimi = o
d) max 6 avviamenti al minuto (360 all'ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) '% =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% all'ora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavoli parziali, dispositivi di alimentazione tondi e assi CNC |Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

S R3 a) carico veriobile su tutta la ruota R
equgo b) con lieve sollecitazione d’urlo Zahnl'adfertlgung OTT

¢) momenti di ?cce\er'ozwor?e e frenanti superiori Bléhsteinstrake 20 Tel.  07471-7050
d) max 20 avviomenti ol minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino o 50% all'ora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavali parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘
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Tel.: 07471 /705-0
Fax: 07471 /705 - 39

Catalogo

www.zahnrad-ott.de

ingranaggi Tipo G1

grT

Interasse

Vite senza fine @ esterno  59.50 mm
Ruota @ esterno

Direzione filettatura vite
Numero denti ruota

195.00 mm | Materiale ruota

Materiale vite s

GZ-CuSn12Ni
enza fine31CrMoV9

345.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Ott
N. filettatura vite 2 Angolo fianco condotto in NS 15 grado
destra | Cerchio di calcolo @ 53.45 mm .
165 Angolo d'inclinazione Bks 4,3051 grado N- OTT' 5362 SSR

Momenti torcenti ruota max ammessi
in Nm a 25000 ore a pieno carico

3200

2850

2500

Ricalcolare il cuscinetto assiale in base
al tipo di trasmissione!
Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!

| Sequenza Ri 2906 2906 2906 2906 2906 2906 2906 2906 2906 2862 2586
|-SequenzaR2 2180 2180 2180 2180 2180 2180 2180 2180 2180 2147 1940
|-Sequenza R 1598 1598 1598 1598 1598 1598 1598 1598 1598 1574 1422
[mmSequenzaR | 1163| 1163| 1163| 1163| 1163| 1163| 1163| 1163| 1163| 1145 1034
[ Sequenza R5 872 872 872 872 872 872 872 872 872 859 776
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.29  Lavite trasmette movimento,  enmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
2|E|E oo
|~ |08
s | @ |07
o| 8| 5106
T| S| =105
S| > ol|o4 f
S| g| ©|03
it
8 2L — l 1 1
<L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.96 1.45 2.18 3.27 4.90 7.36 11.0 16.5 24.8 37.2
\—> 0 022 1033 1050 075 1113 1170 1255 1383 |574 | 861
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 a) corico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 a) corico sulla ruota eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota
[ b) con lieve sollecitazione d'urto
¢) momenti di accelerazione e frenanti superiori
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti)

Zahnradfertigung OTT

Blohsteinstrale 20
D-72411 Bodelshausen
www.zahnrad-ott.de

Tel. 07471-7050 l l
Fax. 07471 -705 39
Email. Info@zahnrad-ott.de

con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
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. . Zahnradfertigung Ott
gTT Catalogo ingranaggi Tipo G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Interasse 195.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  63.40 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9

Ruota @ esterno 345.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio ott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 15 grado

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 55.96 mm "
Numero denti ruota 120 Angolo d'inclinazione Bks 2.8015 grado N- OTT- 4845 SS R

4350
k%)
o 3850
€ 8 Ricalcolare il cuscinetto assiale in base
£R al tipo di trasmissione!
x 8 3350 Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!
)
Eo
g a 2850 1
0 ®
co
E0° 2350
So
09 2
s
_:; I 1850
c ®
(0] E 3
g > 1350
= c 4
850 5

|mmSequenzaRl | 3766| 4030| 4030| 4030| 4030| 4030| 4030| 4030| 3593| 3247| 2934
[mmScaenzaR2 | 2825| 3023| 3023 3023| 3023[ 3023] 3023| 3023] 2695 2435 2200
[mmSequenzaR3 | 2071| 2217| 2217 2217 2217| 2217| 2217| 2217| 1976| 1786| 1614
[mmSequenzaRt | 1506| 1612] 1612| 1612| 1612| 1612 1612| 1612] 1437| 1299| 1174
[mmSequerzaR5 | 1130 1209] 1209 1209] 1209] 1209] 1209| 1209] 1078 974 880

Grado d'azione Coppia di spunto: 0.21 La vite trasmette movimento: — cmmmmmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
2| E|E |09
=~ |~ |08
S| e 0,7
e| S| =196
| .=| =105
S| S| olo4
S| 2| ©|03
S| 2|52
82| =01}
3 L
2L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.06 7.58 11.4 171 25.6

:

0 0.23 0.35 0.52 0.79 1.18 1.78 2.66 4.00 6.00 9.00

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese cC "0'5
Sequenza R2 0) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 ) carico sulla ruota eccentricamente limitato of segmenti 8 €
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertigung OTT

c) momenti di gcce\eYuzworje e frenanti superior Blshsteinstrale 20 Tel  O7471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘




Tel.:07471/705-0
Fax: 07471 /705 - 39
www.zahnrad-ott.de

Catalogo ingranaggi Tipo

G1

grT

Interasse

195.00

Vite senza fine @ esterno  61.00 mm

mm

Materiale ruota GZ-CuSn12Ni
Materiale vite senza fine31CrMoV9

Ruota @ esterno 345.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio ott

N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 15 grado

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 54.41 mm "

Numero denti ruota 144 Angolo d'inclinazione Bks 2.4166 grado N- OTT' 4805 SS R

Momenti torcenti ruota max ammessi
in Nm a 25000 ore a pieno carico

3650

3250

al tipo di trasmissione!

2850

Ricalcolare il cuscinetto assiale in base

Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!

2050

2450ﬂ
2

1650 h3

1250

850 ’ 5
| Sequenza Ri 3331 3331 3331 3331 3331 3331 3331 3331 3331 3331 2984
|-SequenzaR2 2498 2498 2498 2498 24098 2498 2498 2498 24098 2498 2238
|-Sequenza R 1832 1832 1832 1832 1832 1832 1832 1832 1832 1832 1641
|-Sequenza Rd 1332 1332 1332 1332 1332 1332 1332 1332 1332 1332 1194
|-SeguenzaR5 999 999 999 999 999 999 999 999 999 999 895
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.19  Lavite trasmette movimento;  enmm— La ruota trasmette movimento: #=——s—=—=
2| E|E |09
|~ |08
s | @ |07
o| 8| 5106
T| S| =105
S| S| olo4
S| 2| ©|03
S| 2| Elo2
=| 3| 2|01
8| = R ]
<L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.55 0.83 1.25 1.87 2.81 4.21 6.32 9.47 14.2 21.3
\—> 0 022 1034 1051|076 1115 1173 1259 1389 |583 |875
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 a) corico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 a) corico sulla ruota eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione:  Molori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli
Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota .
[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertlgung OTT
¢) momenti di accelerazione e frenanti superiori Blshsteinstrale 20 Tel  07471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘
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. . Zahnradfertigung Ott
gTT Catalogo ingranaggi Tipo G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Interasse 195.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  58.60 mm | Materiale vite senza fine31CrMoV9

Ruota @ esterno 345.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio ott

N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 15 grado

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 52.90 mm .

Numero denti ruota 180 Angolo d'inclinazione Bks 2.0014 grado N- OTT- 4822 SS R
2850

2550
*R1

Ricalcolare il cuscinetto assiale in base
2250 al tipo di trasmissione!
Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!

1950 : : : : :
T S e S . 2

1650

1350 — 3

1050

4

Momenti torcenti ruota max ammessi
in Nm a 25000 ore a pieno carico

750
5

[ Sequenza Ri 2511| 2511| 2511| 2511| 2511| 2511| 2511| 2511| 2511| 2511| 2511
[ mSequenza R2 1883| 1883| 1883| 1883| 1883| 1883| 1883| 1883| 1883 1883 1883
I-Sequenza R3 1381| 1381| 1381| 1381 1381| 1381| 1381| 1381| 1381 1381 1381
I-Sequenza R4 1004 1004 | 1004| 1004 1004 1004 | 1004| 1004 1004 | 1004| 1004
|-Seguenza R 753 753 753 753 753 753 753 753 753 753 753

Grado d'azione Coppia di spunto: 0.16  Lavite trasmette movimento,  emmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
2|E|E oo
|~ |08
S| @ 0,7
e| S| =196
| .=| =105
S| S| olo4
S| g| ©|03
z GE) g O’ZF
2| = 01]
3 L.
2L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.44 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.05 7.58 11.4 171

:

0 022 1033 1049 [074 112 168 252 378 |567 |850

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 0) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 ) carico sulla ruota eccentricamente limitato of segmenti 8 €
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertigung OTT

) momenti di accelerazione e frenanti superiori

¢ aeeelerazion : Blshsteinstrale 20 Tel.  07471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘




Tel.:07471/705-0
Fax: 07471 /705 - 39
www.zahnrad-ott.de

Catalogo ingranaggi Tipo

G1

grT

Interasse

195.00 mm
Vite senza fine @ esterno  57.60 mm

Ruota @ esterno 345.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 15 grado
Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 52.27 mm

Numero denti ruota 200 Angolo d'inclinazione Bks 1.8279 grado

Materiale ruota GZ-CuSn12Ni
Materiale vite senza fine31CrMoV9

Ingranaggio Ott

N.OTT: 4865 SSR

2400

2150 Ricalcolare il cuscinetto assiale in base
al tipo di trasmissione!

1900 Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!

1650 h2

1400

—3

1150

Momenti torcenti ruota max ammessi
in Nm a 25000 ore a pieno carico

900—R4

GSOWE)

| Sequenza Ri 2296 2296 2296 2296 2296 2296 2296 2296 2296 2296 2296
|-Sequenza R2 1722 1722 1722 1722 1722 1722 1722 1722 1722 1722 1722
|-Sequenza R 1263 1263 1263 1263 1263 1263 1263 1263 1263 1263 1263
e Sequenza R 919 919 919 919 919 919 919 919 919 919 919
|-Seguenza RH 689 689 689 689 689 689 689 689 689 689 689
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.15  Lavite trasmette movimento; — enmmm— La ruota trasmette movimento: #=——s—=—=
2| E|E |09
|~ |08
s | @ |07
| 8| =06
| =S| =05
S| S| olo4
21 gl a|03
o | €| E o2y
=| 3| 2|01
8= R ] l
<L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.40 0.59 0.90 1.35 2.02 3.03 4.55 6.82 10.2 15.4
\—> 0 021 1032 1049 073 1110 1166 1249 1373 |560 | 8.40
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 a) corico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 a) corico sulla ruota eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione:  Molori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli
Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota .
[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertlgung OTT
¢) momenti di accelerazione e frenanti superiori Blshsteinstrale 20 Tel  07471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘
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SIT

Ingranaqqi a vite OTT interasse 235 mm

Dimensioni principali

Centro della vite e centro della ruota |
\

Superficie d’avvitamento della ruota

Centro della vite

I

La Sl#)ﬂ]flrcdg g aéth?ment
parte inferiore =
= 0
Ll o
s| o
Lato trasmissione Posizione di nontagqio] ed— | o
filettatura a spirale  Assolutamente da rispettare! N £
ﬂ @ Vite cava / -
[ |
/ \ /
i R Nt
S E! ~ H £0,02
o Fessura & T
- = s G +0,2
A £0,02 A +0,02
) Rapporto Vite senza fine Cuscinetto Ruota
Ingranaggio | Numero | Numero | Distanza| Scarico-s | Testa-s | Collare-o Interno-g | Testa-g | Larghezza| Altezza
. . della ruota
n. OTT filettatura |~ denti YRT
Z1 Z2 A B C D E F G H
4870 SSR 2 120 | 111 | 52,6 | 77,2 | 77,6 325 323 | 415 66 40
4806 SSR 1 90 519 | 77,6 =
o=
4808 SSR 1 120 52,6 | 77,2 NG
4843 SSR 1 144 53,0 | 74,4 £S5
5655 SSR| 1 150 53,1 | 73,8 = §
4807 SSR 1 180 534 | 71,4 0
g
28
[
(@]
ol o _Cuscinetto YRT # nomingle
E oL - E
| 72% i e |
2 2\ |
%Z’ E” [ B N %'%
S 2% ‘ e
2 £ 78 B\ ‘ o
HEE - \\&Z | *‘Z HE
E 2 Diametro interno ruota =
;& = cuscinetto YRT non. ¢ - 2nm
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Catalogo ingranaggi Tipo G1

Zahnradfertigung Ott
BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Par

104

ametri operativi
Interasse 235.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni
Vite senza fine @ esterno  77.20 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9
Ruota @ esterno 415.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Ott
N. filettatura vite 2 Angolo fianco condotto in NS 15 grado
Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 68.22 mm N OTT.
Numero denti ruota 120 Angolo d'inclinazione Bks 5.5151 grado . u 4870 SS R
Ricalcolare il cuscinetto
7600 assiale in base
B al tipo di trasmissione!
al Osservare le indicazioni
Q
€8 6700 riportate a pagina 5!
£5
TS 5800 |
© ©
E S
g a 4900
O ®
co 1
= g 4000
8o
s
20 3100 R2
Tao
gE
£EZ 2200 3
= c
1300 4
5
| SequenzaR1 6690| 7202| 7202| 7202| 7202| 7202| 6571| 5939| 5367| 4849| 4382
|-SequenzaR2 5017 5401 5401 5401 5401 5401 4928 4454 4025 3637 3287
|-SequenzaR3 3679 3961 3961 3961 3961 3961 3614 3266 2952 2667 2410
|-SequenzaR4 2676 2881 2881 2881 2881 2881 2629 2376 2147 1940 1753
|-S@uenzaR5 2007 2161 2161 2161 2161 2161 1971 1782 1610 1455 1315
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.34 La vite trasmette movimento: — enmm— La ruota trasmette movimento: #——a——=——ma
2[E[E oo
|~ |08
| @ |07
ol 8 = 10,6
B S| =05
£ 5|50 i —————
S| el |0, 3§
S| 2| Elo2
= | 2| £ 1|04
8|= L ’ T/ [
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1 51.2
0 0.28 0.43 0.64 0.96 1.45 2.17 3.26 4.89 7.34 11.0
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente reqolare . b) con sollecitazione d'urto disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi ¢) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviamenti ol minuto (3600 al’ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% all'ora (45 minuti) )
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavali di fresatura con intaglio ed apertura. o 9O
¢ di collauda, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese E 6
Sequenza R2 a) carico regolare su tutta la ruote Sequenza RS a) carico sulla ruota eccentricanente limitato i segmenti 8 'E
. b) funzionamento regolare [ b) sollecitozione d'urto disequale, pesante ='m
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotli c) momenti di accelerazione e frenanti massimi = o
d) max 6 avviamenti al minuto (360 all'ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) '% =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% all'ora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavoli parziali, dispositivi di alimentazione tondi e assi CNC |Applicazione:  Motori di fresatura ed orientabili assi CNC

per trasmissione prevalentemente regolari e controllate

con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 ) carico variabile su tutta la ruota

con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘

[ b) con lieve sollecitazione d’urlo Zahnl'adfertlgung OTT
¢) momenti di ?cce\er'ozwor?e e frenanti s'upemom Bléhsteinstrake 20 Tel.  07471-7050
d) max 20 avviomenti ol minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino o 50% all'ora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Applicazione: Tavali parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi




Tel.: 07471 /705-0
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Catalogo ingranaggi Tipo G1

grT

Interasse

Vite senza fine @ esterno  77.60 mm
Ruota @ esterno
N. filettatura vite 1
Direzione filettatura vite
Numero denti ruota

235.00 mm | Materiale ruota
415.00 mm

destra
90

GZ-CuSn12Ni
Materiale vite senza fine 31CrMoV9

Angolo di pressione inNS
Angolo fianco condotto in NS
Cerchio di calcolo @
Angolo d'inclinazione Bks 3.7027 grado

67.93 mm

10 grado

Ingranaggio Ott
15 grado 9 99

6700

N.OTT: 4806 SSR
T

Ricalcolare il cuscinetto

5900

assiale in base
al tipo di trasmissione!

Osservare le indicazioni
riportate a pagina 5!

‘0
4
¥
Q
% O 5100
© ©
E g
g a 4300
O ®
co
g0 3500 1
o
sl =]
53
_:; I 2700 2
cC ®
g E
£z 1900 3
= c
4
1100
5
|[mmSequenzaR! | 5079| 6201| 6201| 6201 6201| 6109 5520| 4990| 4509| 4074| 3682
|-SequenzaR2 3809 4651 4651 4651 4651 4582 4140 3742 3382 3056 2761
|-SequenzaR3 2793 3411 3411 3411 3411 3360 3036 2744 2480 2241 2025
|-SequenzaR4 2031 2480 2480 2480 2480 2444 2208 1996 1804 1630 1473
|-Seguenza R 1524 1860 1860 1860 1860 1833 1656 1497 1353 1222 1105
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.26  Lavite trasmette movimento,  emmmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
2[E[E oo
|~ |08
s | @ |07
o| 8| 5106
T| S| =105
| S| 5004
S| g| ©|03
S| 2| Elo2
S| 2| < |01
<L 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.88 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 341
L — 0 lo28 1042 1064 1096 |144 216|324 486 729 |10.9
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 a) corico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 a) corico sulla ruota eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli
Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota .
[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertlgung OTT
¢) momenti di accelerazione e frenanti superiori Blshsteinstrale 20 Tel  07471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘
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Interasse 235.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  77.20 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9

Ruota @ esterno 415.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio ott

N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 15 grado

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 68.23 mm O '

Numero denti ruota 120 Angolo d'inclinazione Bks 2.7635 grado N- TT- 4808 SSR
7800

»

o

€ 3 6900 Ricalcolare il cuscinetto assiale in base

EE al tipo di trasmissione!

g O 6000 Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!

© ©

£ 5

ga 5100 1

o ®

co

= 0

c|C> o 4200

09 2

S 3

halt 3300

S o 3

£

EZ 2400

= c 4
1500 5

| Sequenza R 6624 7238 7238 7238 7238 7238 7238 6994 6320 5711 5161
|-SequenzaR2 4968 5428 5428 5428 5428 5428 5428 5246 4740 4283 3870
|-SequenzaR3 3643 3981 3981 3981 3981 3981 3981 3847 3476 3141 2838
|-SequenzaR4 2650 2895 2895 2895 2895 2895 2895 2798 2528 2284 2064
|-SeguenzaR5 1987 2171 2171 2171 2171 2171 2171 2098 1896 1713 1548

@

rado d'azione Coppia di spunto: 0.21 La vite trasmette movimento:  commmm— La ruota trasmette movimento: #=—a——=——ma

0,9
0,8
0,7
0,6
0,5
0,4
0,3 A
0,2

0,1 [

0 80 120|180 [270 [405 [e07 [910 [1365 2047  [3070
0 066 [1.00 [150 [225 337 |506 758 114 [171 |256
0 028 1042 |o064 |096 144 [217 [325 [488 1732 110

m's

1/min

Numero giri vite

Numero giri ruota ~ 1/min

Velocita di contatto

e

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 0) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 ) carico sulla ruota eccentricamente limitato of segmenti 8 €
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertigung OTT

c) momenti di gcce\eYuzworje e frenanti superior Blshsteinstrale 20 Tel  O7471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘

106



1:1( s ; . el Catalogo ingranaggi Tipo G1 PTT

www.zahnrad-ott.de

Interasse 235.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  74.40 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9

Ruota @ esterno 415.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio ott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 15 grado

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 66.43 mm "
Numero denti ruota 144 Angolo d'inclinazione Bks 2.3801 grado N- OTT' 4843 SSR

6400

5700

Ricalcolare il cuscinetto assiale in base
5000 al tipo di trasmissione!
Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!

4300%
2

3600

2900 hS

2200

Momenti torcenti ruota max ammessi
in Nm a 25000 ore a pieno carico

1500 ’

[ Sequenza Ri 5812| 5812| 5812| 5812| 5812| 5812| 5812| 5812| 5812| 5812| 5289
[ mSequenza R2 4359| 4359| 4359| 4359| 4359| 4359| 4359| 4359| 4359 4359 3967
|-Sequenza R3 3197| 3197| 3197| 3197| 3197| 3197| 3197| 3197| 3197| 3197| 2909
I-Sequenza R4 2325| 2325| 2325| 2325| 2325| 2325| 2325| 2325| 2325| 2325| 2116
|-Seguenza R 1744| 1744| 1744| 1744| 1744| 1744| 1744| 1744| 1744| 1744| 1587

Grado d'azione Coppia di spunto: 0.18  Lavite trasmette movimento,  enmmm— La ruota trasmette movimento; #——=a——a—a
2| E|E |09
=~ |~ |08
S| e 0,7
2| S| =06
B|E|xgl05
S| S| olo4
S| 2| ©|03
S| 2|52
g|2| = 01]
k-]
2L L" 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.55 0.83 1.25 1.87 2.81 4.21 6.32 9.47 14.2 21.3

:

0 0.27 0.41 0.62 0.93 1.40 2.11 3.16 4.75 712 10.7

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urte disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviomenti al minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% al’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E "0'5
Sequenza R2 0) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R5 ) carico sulla ruota eccentricamente limitato of segmenti 8 €
[ b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti ¢) momenti di accelerazione e frenanti massini ‘= o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% allora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di dlinentazione tondi e assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertigung OTT

) momenti di accelerazione e frenanti superiori

¢ aeeelerazion : Blshsteinstrale 20 Tel.  07471-7050 TT
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% allora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘
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Interasse 235.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  73.80 mm | Materiale vite senza fine31CrMoV9

Ruota @ esterno 415.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Oott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto inNS 15 grado

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 66.05 mm .
Numero denti ruota 150 Angolo d'inclinazione Bks 2.3012 grado N L] OTT- 5655 SS R

6400

5700 ﬁ
Ricalcolare il cuscinetto assiale in base 1

5000 al tipo di trasmissione!

Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!

4300 *
2

3600

2900 h3

2200

Momenti torcenti ruota max ammessi
in Nm a 25000 ore a pieno carico

1500 ’

| Sequenza R 5662| 5662| 5662| 5662| 5662| 5662| 5662| 5662| 5662| 5662| 5310
{mmSequenza R 4247| 4247| 4247| 4247| 4247 4247| 4247| 4247| 4247| 4247| 3983
|-SequenzaR3 3114| 3114| 3114| 3114| 3114| 3114| 3114| 3114| 3114| 3114| 2921
I-SequenzaR4 2265| 2265| 2265| 2265| 2265| 2265| 2265| 2265| 2265| 2265| 2124
|-Se_quenza R 1699| 1699| 1699| 1699| 1699| 1699 1699| 1699| 1699 1699 1593

Grado d'azione Coppia di spunto: 0.18  Lavite trasmette movimento:  enmm— La ruota trasmette movimento: s——a8——=—na
g E|E |09
| |08
o | o 0,7
| 8| =08
w|.=| =105
S| S| olo4
S| 2| ©|03
S| 2| 5oz
52| =01
Ke)
L L‘* 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.53 0.80 1.19 1.80 2.70 4.04 6.07 9.09 13.7 20.5

:

0 0.27 0.41 0.62 0.93 1.40 2.10 3.14 4.72 7.08 10.6

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolore su tutta lo ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urto disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento ol minuto (60 all'ora) d) max 60 avviamenti ol minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% all’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese cC 4(]-',)
Sequenza R2 @) carico regolare su tutia la ruota Sequenza R5  a) carico sulla ruota eccentricamente limitato i segmenti 8 €
_— b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti c) momenti di accelerazione e frenanti massimi = o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti o minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% all'ora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ara (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di alimentazione tondi € assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

] b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertigung OTT

c) momenti di accelerazione e frenanti superiori

. . . : Bléhsteinstralle 20 Tel. 07471 -7050
d) max 20 avviamenti ol minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax.  07471-705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% all'ora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevali, assi CNC ‘
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Interasse 235.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni
Vite senza fine @ esterno 71.40 mm | Materiale vite senza fine31CrMoV9
Ruota @ esterno 415.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Ott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto inNS 15 grado
Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 64.53 mm O .
Numero denti ruota 180 Angolo d'inclinazione Bks 1.9736 grado N . TT- 4807 SS R
4800
1
4300 Ricalcolare il cuscinetto assiale in base
al tipo di trasmissione!
3800 Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!
3300 .l? 2
2800

—
2300 3

1800 — 4
1300 m 5

| Sequenza R 4524 | 4524| 4524| 4524| 4524 4524| 4524| 4524| 4524| 4524| 4524
| Sequenza R2 3393| 3393| 3393| 3393| 3393| 3393| 3393| 3393| 3393| 3393| 3393
|-SequenzaR3 2488 | 2488| 2488| 2488| 2488| 2488| 2488| 2488| 2488| 2488| 2488
I-SequenzaR4 1810| 1810| 1810| 1810| 1810| 1810| 1810| 1810| 1810| 1810| 1810
|-Se_quenza R 1357| 1357| 1357| 1357| 1357| 1357 1357| 1357| 1357| 1357| 1357

Momenti torcenti ruota max ammessi
in Nm a 25000 ore a pieno carico

Grado d'azione Coppia di spunto: 0.16  Lavite trasmette movimento,  emmm— La ruota trasmette movimento: s——a8——=—na
g E|E |09
| |08
o | o 0,7
o| 8| =06
®|.=| 505
S| S| olo4
S|l | ©|03
S| 2| 5oz
52| Z 0]
Ke)
L L‘* 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.44 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.05 7.58 114 171

:

0 0.27 0.40 0.60 0.91 1.36 2.05 3.07 4.61 6.91 10.4

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolore su tutta lo ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urto disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento ol minuto (60 all'ora) d) max 60 avviamenti ol minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% all’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese cC 4(]-',)
Sequenza R2 @) carico regolare su tutia la ruota Sequenza R5  a) carico sulla ruota eccentricamente limitato i segmenti 8 €
_— b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti c) momenti di accelerazione e frenanti massimi = o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti o minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% all'ora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ara (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di alimentazione tondi € assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

] b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertigung OTT

c) momenti di accelerazione e frenanti superiori

. . . : Bléhsteinstralle 20 Tel. 07471 -7050
d) max 20 avviamenti ol minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax.  07471-705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% all'ora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevali, assi CNC ‘
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Ingranaqqi a vite OTT interasse 270 mm

Dimensioni principali

Superficie d’avvitamento della ruota

Centro della vite e centro della ruota | L Centro della vite
\
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Scatola ingranagqgi — Contorno interno richiesto
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Cuscinetto vite senza fine
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Parametri operativi

114

Interasse 270.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni
Vite senza fine @ esterno  77.60 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9
Ruota @ esterno 486.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Ott
N. filettatura vite 2 Angolo fianco condotto in NS 15 grado
Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 67.68 mm N OTT.
Numero denti ruota 120 Angolo d'inclinazione Bks 6.5361 grado . u 4883 SS R
12200 Ricalcolare il cuscinetto
5 assiale in base
o 10700 al tipo di trasmissione!
€8 Osservare le indicazioni riportate
% & a pagina 5!
x © 9200
© ©
Eg
g a 7700
O ®
co
T g 6200
8o 1
S % 4700
=«
@©
o i
5z 3200 3
= c
1700 4
5
|mmSequenzaR1 | 8686| 9605| 9605| 9605| 9605| 9441| 8532| 7710| 6968| 6296| 5689
|-SequenzaR2 6514 7204 7204 7204 7204 7080 6399 5783 5226 4722 4267
|-Sequenza R3 4777 5283 5283 5283 5283 5192 4692 4241 3832 3463 3129
|-Sequenza R4 3474 3842 3842 3842 3842 3776 3413 3084 2787 2518 2276
|-S@UGHZHR5 2606 2882 2882 2882 2882 2832 2559 2313 2090 1889 1707
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.38  Lavite trasmette movimento:  emmm— La ruota trasmette movimento: #——a——a——=a
2[E[E oo
Tl
2| 3|2
T | ==
=2 | E| D
8l ¢gl gl
S| 2| Elo2
= | 2| £ 1|04
8= 2 —
2 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 1.33 2.00 3.00 4.50 6.75 10.1 15.2 22.8 34.1 51.2
0 0.28 0.42 0.64 0.96 1.44 2.16 3.24 4.86 7.30 10.9
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente reqolare . b) con sollecitazione d'urto disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi ¢) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviamenti ol minuto (3600 al’ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% all'ora (45 minuti) )
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavali di fresatura con intaglio ed apertura. o 9O
¢ di collauda, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese E 6
Sequenza R2 a) carico regolare su tutta la ruote Sequenza RS a) carico sulla ruota eccentricanente limitato i segmenti 8 'E
. b) funzionamento regolare [ b) sollecitozione d'urto disequale, pesante ='m
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotli c) momenti di accelerazione e frenanti massimi = o
d) max 6 avviamenti al minuto (360 all'ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) '% =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% all'ora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavoli parziali, dispositivi di alimentazione tondi e assi CNC |Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli
Sequenza R3 ) carico variabile su tutta la ruota .
[ b) con lieve sollecitazione d’urlo Zahnl'adfertlgung OTT
¢) momenti di accelerazione e frenanti superiori Bléhsteinstrale 20 Tel.  07471-7050
d) max 20 avviomenti ol minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 -70539
e) rapporto d'inserzione fino o 50% all'ora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Applicazione: Tavali parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘
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Interasse 270.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni
Vite senza fine @ esterno  77.60 mm | Materiale vite senza fine31CrMoV9
Ruota @ esterno 486.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Ott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto inNS 15 grado
Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 67.69 mm O .
Numero denti ruota 120 Angolo d'inclinazione Bks 3.2779 grado N- TT- 4882 SSR
| | | |
Ricalcolare il cuscinetto
12500 assiale in base

‘B al tipo di trasmissione!
A 11000 Osservare le indicazioni riportate
£ 8 a pagina 5!
5
x © 9500
© ©
ES
g a 8000
0 ®
2o
g9 6500 1
8
53
; R 5000 2
c ®
=
g > 3500 3
= c

2000 g

| Sequenza R 8587| 9702| 9702| 9702| 9702| 9702| 9702| 9066| 8193| 7402| 6689
|-SequenzaR2 6440 | 7277| 7277| 7277| 7277| 7277| 7277| 6800| 6144| 5552| 5017
|-SequenzaR3 4723| 5336| 5336| 5336| 5336| 5336 5336| 4987| 4506| 4071| 3679
I-SequenzaR4 3435| 3881| 3881| 3881 3881 3881| 3881| 3627| 3277| 2961| 2676
|-Se_quenza R5 2576 2911 2911| 2911 2911 | 2911| 2911 2720| 2458 2221| 2007

Grado d'azione Coppia di spunto: 0.24  Lavite trasmette movimento,  emmm— La ruota trasmette movimento: s——a8——=—na
g E|E |09
| |08
o | o 0,7
| 8| =08
w|.=| =105
S| S| o004
S| 2| ©|037
S| 2| 5oz
HEIRRE —
2 L‘* 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.06 7.58 11.4 17.1 25.6

:

0 028 1042 1063 1095 [143 [215 [323 [484 [726 [109

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolore su tutta lo ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urto disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento ol minuto (60 all'ora) d) max 60 avviamenti ol minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% all’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E 4(]-',)
Sequenza R2 @) carico regolare su tutia la ruota Sequenza R5  a) carico sulla ruota eccentricamente limitato i segmenti 8 €
_— b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti c) momenti di accelerazione e frenanti massimi = o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti o minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% all'ora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ara (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di alimentazione tondi € assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

] b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertigung OTT

c) momenti di accelerazione e frenanti superiori

. . . : Bléhsteinstralle 20 Tel. 07471 -7050
d) max 20 avviamenti ol minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax.  07471-705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% all'ora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevali, assi CNC ‘

115



. . Zahnradfertigung Ott
gTT Catalogo ingranaggi Tipo G1 BlohsteinstraBe 20
D-72411 Bodelshausen

Interasse 270.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  76.60 mm | Materiale vite senza fine31CrMoV9

Ruota @ esterno 486.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Oott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto inNS 15 grado

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 67.30 mm .
Numero denti ruota 144 Angolo d'inclinazione Bks 2.7514 grado N " OTT- 4880 SS R

9300
‘0
0
€8 8300 Ricalcolare il cuscinetto assiale in base
IS = al tipo di trasmissione! 1
‘;’ g 7300 Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!
I
ES
g a 6300
o w®
2o 2
= OO 5300
8 ﬁ
S 3
Zd 4300 3
c ®
gE
£z 3300
Sc 4

2300 ’

| Sequenza R 8883| 8883| 8883| 8883| 8883| 8883| 8883| 8883| 8883| 8724| 7883
{mmSequenza R 6662| 6662| 6662 6662| 6662| 6662| 6662| 6662| 6662| 6543| 5912
I-SequenzaR3 4885| 4885| 4885| 4885| 4885| 4885| 4885| 4885| 4885| 4798| 4336
[ Sequenza R 3553| 3553| 3553| 3553| 3553| 3553| 3553| 3553| 3553| 3490| 3153
|-Se_quenza R 2665| 2665| 2665| 2665| 2665| 2665| 2665| 2665| 2665| 2617| 2365

Grado d'azione Coppia di spunto: 0.21 La vite trasmette movimento:  eommmmm— La ruota trasmette movimento: s——a8——=—na
JHEE
| |08
o | o 0,7
o| 8| =06
®|.=| 505
S| S| olo4
S| 2| ©|03
S| 2| 5oz
g2 2|01
o
L L‘* 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.55 0.83 1.25 1.87 2.81 4.21 6.32 9.47 14.2 21.3

:

0 028 1042 1063 1095 [142 [214 [321 [481 [722 [108

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolore su tutta lo ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urto disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento ol minuto (60 all'ora) d) max 60 avviamenti ol minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% all’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E 4(]-',)
Sequenza R2 @) carico regolare su tutia la ruota Sequenza R5  a) carico sulla ruota eccentricamente limitato i segmenti 8 €
_— b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti c) momenti di accelerazione e frenanti massimi = o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti o minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% all'ora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ara (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di alimentazione tondi € assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

] b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertigung OTT

c) momenti di accelerazione e frenanti superiori

. . . : Bléhsteinstralle 20 Tel. 07471 -7050
d) max 20 avviamenti ol minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax.  07471-705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% all'ora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevali, assi CNC ‘
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Interasse 270.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  73.20 mm | Materiale vite senza fine31CrMoV9

Ruota @ esterno 486.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Oott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto inNS 15 grado

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 65.16 mm .
Numero denti ruota 180 Angolo d'inclinazione Bks 2.2886 grado N . OTT- 4809 SS R

7600

6800 1 1 ! ! ! R 1
Ricalcolare il cuscinetto assiale in base

6000 al tipo di trasmissione!

Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!

5200 *? 2

4400

3600 R3

2800 4

Momenti torcenti ruota max ammessi
in Nm a 25000 ore a pieno carico

2000 5

| Sequenza R 6914 | 6914| 6914| 6914| 6914| 6914| 6914| 6914| 6914| 6914| 6914
|-SequenzaR2 5185| 5185| 5185| 5185| 5185| 5185| 5185| 5185| 5185| 5185| 5185
|-SequenzaR3 3802| 3802| 3802| 3802| 3802| 3802| 3802| 3802| 3802| 3802| 3802
I-SequenzaR4 2765| 2765| 2765| 2765| 2765| 2765| 2765| 2765| 2765| 2765| 2765
|-Se_quenza R5 2074| 2074| 2074| 2074| 2074| 2074 2074| 2074| 2074 2074| 2074

Grado d'azione Coppia di spunto: 0.18  Lavite trasmette movimento:  enmm— La ruota trasmette movimento: s——a8——=—na

0,9
0,8
0,7
0,6
0,5
0,4
0,3 -
0,2

0,1 [

0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.44 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.05 7.58 11.4 17.1

0 0.27 0.40 0.61 0.92 1.38 2.07 3.10 4.66 6.98 10.5

m's

1/min

Numero giri vite

Numero giri ruota ~ 1/min

Velocita di contatto

=

:

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolore su tutta lo ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urto disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento ol minuto (60 all'ora) d) max 60 avviamenti ol minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% all’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E 4(]-',)
Sequenza R2 @) carico regolare su tutia la ruota Sequenza R5  a) carico sulla ruota eccentricamente limitato i segmenti 8 €
_— b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti c) momenti di accelerazione e frenanti massimi = o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti o minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% all'ora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ara (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di alimentazione tondi € assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

] b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertigung OTT

c) momenti di accelerazione e frenanti superiori

. . . : Bléhsteinstralle 20 Tel. 07471 -7050
d) max 20 avviamenti ol minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax.  07471-705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% all'ora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevali, assi CNC ‘
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Ingranaqqi a vite OTT interasse 305 mm

Dimensioni principali

Superficie d’avvitamento della ruota

Osservare le indicazioni
riportate a pagina 5!

Centro della vite e centro della ruota | L Centro della vite
\
osgg darigrery
parte inferiore =
2l g
- sl S
Lato trasmissione 0 = o
filettatura a spirol\ ssolutamente da rispettare!, \_ £
~—\ @ Vite cava =
7 / )
. )
o S - H £0,02
- Fessura & T
s s s G £0,2
A +0,02 A +0,02
) R o Vite senza fine - Ruota
Ingranaggio NumearloppONumero Distanza | Scarico-g | Testa-g | Collare-g g;ls :Pue(;[:g Inteno-g | Testa-@ | Larghezza| Altezza
n. OTT filettatura |~ denti
z1 | 22 | A B C D URY E F G H
4829 SSR 1 120 | 130 | 46,8 | 77,5 | 77,6 460 458 | 560 69 42
4851 SSR 1 144 47,3 | 76,0
4816 SSR 1 180 47,9 | 72,2
4828 SSR 1 240 48,4 | 67,8

._Cuscingtto YRT # nomindle

Mozzo:

dentature interne

N\
|

Rondella di regolazione
Dimensioni alloggiamento
Rondella per aggiustamento

Cuscinetto YRT

\
Y i

| \\

e/o finestra ingranagqio
7
N
|
|
N\

AN

Qui previsto come livello olio
Prevista rondella in acciaio
sotto testa vita!

AR

lloggiamento

Diametro interno ruota =
cuscinetto YRT nom. # - 2mm

Altezza d'ingombro ruota
\
(
N

Superficie di avvitamento cuscinetto
YRT fino al centro dentatura della ruota
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Cuscinetto vite senza fine
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Parametri operativi

Interasse 305.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni
Vite senza fine J esterno  77.50 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9
Ruota @ esterno 560.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Ott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 15 grado
Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 66.00 mm 0 N
Numero denti ruota 120 Angolo d'inclinazione Bks  3.8699 grado Nl TTI 4829 SSR
[ [ [ [ [
Ricalcolare il cuscinetto assiale in base
16800 al tipo di trasmissione!

Q Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!
o}
E 8 14800

T
2O 12800
© ©
Eg
g a 10800
o ®
2o 1
= g 8800
£s
29 6800 R2
E ©

S
g > 4800 R3
= c 4

2800 5

|mmSequenzaRl | 12369 | 13946 | 13946| 13946 | 13946 | 13946| 13946 13061| 11802| 10663 9636
|-SequenzaR2 9277| 10459 | 10459| 10459 | 10459 | 10459 | 10459 9795 8851 7997 7227
|-SequenzaR3 6803 7670 7670 7670 7670 7670 7670 7183 6491 5865 5300
|-SequenzaR4 4948 5578 5578 5578 5578 5578 5578 5224 4721 4265 3854
|-S@uenzaR5 3711 4184 4184 4184 4184 4184 4184 3918 3540 3199 2891

Grado d'azione Coppia di spunto: 0.27  Lavite trasmette movimento:  emmm— La ruota trasmette movimento: #——a——=——ma

2| E|E oo

1~ 1|08

o | o |07
o § = 10,6
® | =| 505
|5 204 7_——
S| 2| |03
= | 2| £ 1|04
8|= ’ 1
2 L’ 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070

0 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.06 7.58 11.4 171 25.6

(

0 0.27 0.41 0.62 0.93 1.40 2.10 3.15 4.72 7.09 10.6

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ ] b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urto disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi ¢) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviamenti ol minuto (3600 al’ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% all'ora (45 minuti) )
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavali di fresatura con intaglio ed apertura. o 9O
¢ di collauda, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese E 6
Sequenza R2 a) carico regolare su tutta la ruote Sequenza RS a) carico sulla ruota eccentricanente limitato i segmenti 8 'E
. b) funzionamento regolare [ b) sollecitozione d'urto disequale, pesante ='m
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotli c) momenti di accelerazione e frenanti massimi = o
d) max 6 avviamenti al minuto (360 all'ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) '% =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% all'ora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavoli parziali, dispositivi di alimentazione tondi e assi CNC |Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

S R3 a) carico veriobile su tutta la ruota R
equgo b) con lieve sollecitazione d’urlo Zahnl'adfertlgung OTT

¢) momenti di ?cce\er'ozwor?e e frenanti superiori Bléhsteinstrake 20 Tel.  07471-7050
d) max 20 avviomenti ol minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino o 50% all'ora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavali parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘
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Interasse 305.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni
Vite senza fine @ esterno  76.00 mm | Materiale vite senza fine31CrMoV9
Ruota @ esterno 560.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Ott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto inNS 15 grado
Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 65.30 mm O .
Numero denti ruota 144 Angolo d'inclinazione Bks 3.2671 grado N- TT- 4851 SSR
13800
k%)
0
] 12300 . . . . .
1S 8 Ricalcolare il cuscinetto assiale in base
% & al tipo di trasmissione!
x g 10800 Osservare le indicazioni riportate a pagina 5! 1
Eo
g a 9300
o
o
€0 7800 2
o
8o
s 3
= A 6300
T ® 3
e
g > 4800
=& 4
3300 ’ 5

|mmSequenzaR! | 12804 | 12804 | 12804 | 12804 | 12804 | 12804 12804 | 12804 12804| 12305| 11118
| Sequenza R2 9603| 9603| 9603| 9603| 9603| 9603| 9603| 9603| 9603| 9229| 8339
I-Sequenza R3 7042 | 7042| 7042| 7042| 7042| 7042| 7042| 7042| 7042| 6768| 6115
[ Sequenza R 5122 | 5122| 5122| 5122| 5122| 5122| 5122| 5122| 5122| 4922| 4447
|-S@uenza R5 3841 3841 3841| 3841 3841 | 3841| 3841 3841| 3841 3691| 3335

Grado d'azione Coppia di spunto: 0.24  Lavite trasmette movimento,  emmm— La ruota trasmette movimento: s——a8——=—na
g E|E |09
| |08
o | o 0,7
| 8| =08
®|.=| 505
S| S| olo4
S| 2| ©|037
S| 2| 5oz
= | 3| 2101
8|= ' M
L L‘* 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.55 0.83 1.25 1.87 2.81 4.21 6.32 9.47 14.2 21.3

:

0 0.27 0.41 0.61 0.92 1.38 2.07 3.11 4.67 7.00 10.5

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolore su tutta lo ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urto disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento ol minuto (60 all'ora) d) max 60 avviamenti ol minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% all’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese cC 4(]-',)
Sequenza R2 @) carico regolare su tutia la ruota Sequenza R5  a) carico sulla ruota eccentricamente limitato i segmenti 8 €
_— b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti c) momenti di accelerazione e frenanti massimi = o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti o minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% all'ora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ara (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di alimentazione tondi € assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

] b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertigung OTT

c) momenti di accelerazione e frenanti superiori

. . . : Bléhsteinstralle 20 Tel. 07471 -7050
d) max 20 avviamenti ol minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax.  07471-705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% all'ora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevali, assi CNC ‘
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Interasse 305.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni
Vite senza fine @ esterno  72.20 mm | Materiale vite senza fine31CrMoV9
Ruota @ esterno 560.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Oott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto inNS 15 grado
Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 62.90 mm .
Numero denti ruota 180 Angolo d'inclinazione Bks 2.7306 grado N- OTT- 481 6 SS R
| |
13400 Ricalcolare il cuscinetto

assiale in base

al tipo di trasmissione!

11900 Osservare le indicazioni riportate
a pagina 5!

10400 f f f f

e ——————————————————————————————————

8900

7400
h 2

5900

R3
4400

5

| Sequenza RY 9692 | 9692| 9692 9692| 9692| 9692| 9692| 9692| 9692| 9692| 9692
[mmSeoenzaR2 | 7269| 7269| 7269| 7269 7269| 7269| 7269| 7269 7269| 7269| 7269
[mmSequenzaR3 | 5331| 5331| 5331 5331 5331| 5331 5331| 5331| 5331] 5331] 5331
{mmSequenzaRt | 3877| 3877| 3877| 3877| 3877| 3877| 3877| 3877| 3877| 3877 3877
|-Se_quenza R | 2908| 2908| 2908| 2908| 2908| 2908| 2908| 2908| 2908| 2908 2908

Momenti torcenti ruota max ammessi
in Nm a 25000 ore a pieno carico

Grado d'azione Coppia di spunto: 0.21 La vite trasmette movimento:  eommmmm— La ruota trasmette movimento: s——a8——=—na

0,9
0,8
0,7
0,6
0,5
0,4
0,3 A
0,2

0,1 [

0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.44 0.66 1.00 1.50 2.25 3.37 5.05 7.58 11.4 17.1

0 0.26 0.39 0.59 0.89 1.33 2.00 3.00 4.50 6.74 10.1

m's

1/min

Numero giri vite

Numero giri ruota ~ 1/min

Velocita di contatto

=

:

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolore su tutta lo ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urto disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento ol minuto (60 all'ora) d) max 60 avviamenti ol minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% all’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E 4(]-',)
Sequenza R2 @) carico regolare su tutia la ruota Sequenza R5  a) carico sulla ruota eccentricamente limitato i segmenti 8 €
_— b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti c) momenti di accelerazione e frenanti massimi = o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti o minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% all'ora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ara (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di alimentazione tondi € assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

] b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertigung OTT

c) momenti di accelerazione e frenanti superiori

. . . : Bléhsteinstralle 20 Tel. 07471 -7050
d) max 20 avviamenti ol minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax.  07471-705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% all'ora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevali, assi CNC ‘
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Interasse 305.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  67.80 mm | Materiale vite senza fine31CrMoV9

Ruota @ esterno 560.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Oott

N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto inNS 15 grado

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 60.14 mm .

Numero denti ruota 240 Angolo d'inclinazione Bks 2.1580 grado N . OTT- 4828 SS R
7600
6800 , , ! ! ! R 1

Ricalcolare il cuscinetto assiale in base

6000 al tipo di trasmissione!

Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!

5200 *? 5

4400

- i A A A -—— A A I
3600 3

N

2800 4

Momenti torcenti ruota max ammessi
in Nm a 25000 ore a pieno carico

2000 5

| Sequenza R 6890| 6890| 6890| 6890| 6890 6890| 6890| 6890| 6890| 6890| 6890
|-SequenzaR2 5168| 5168| 5168| 5168| 5168| 5168| 5168| 5168| 5168| 5168| 5168
|-SequenzaR3 3790| 3790| 3790| 3790| 3790| 3790| 3790| 3790| 3790| 3790| 3790
I-SequenzaR4 2756| 2756| 2756| 2756| 2756| 2756| 2756| 2756| 2756| 2756| 2756
|-Se_quenza R5 2067| 2067| 2067| 2067| 2067| 2067 2067 2067| 2067 2067| 2067

Grado d'azione Coppia di spunto: 0.17  Lavite trasmette movimento, e La ruota trasmette movimento: s——a8——=—na
g E|E |09
| |08
o | o 0,7
o| 8| =06
w|.=| =105
S| S| olo4
S| 2| ©|03
S| 2| 5oz
52| =01
Ke)
L L‘* 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.33 0.50 0.75 1.12 1.68 2.53 3.79 5.68 8.53 12.8

:

0 0.25 0.37 0.56 0.85 1.27 1.91 2.86 4.30 6.45 9.67

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolore su tutta lo ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urto disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento ol minuto (60 all'ora) d) max 60 avviamenti ol minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% all’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E 4(]-',)
Sequenza R2 @) carico regolare su tutia la ruota Sequenza R5  a) carico sulla ruota eccentricamente limitato i segmenti 8 €
_— b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti c) momenti di accelerazione e frenanti massimi = o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti o minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% all'ora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ara (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di alimentazione tondi € assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

] b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertigung OTT

c) momenti di accelerazione e frenanti superiori

. . . : Bléhsteinstralle 20 Tel. 07471 -7050
d) max 20 avviamenti ol minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax.  07471-705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% all'ora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevali, assi CNC ‘
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Catalogo ingranaggi Tipo G1

SIT

Ingranaqqi a vite OTT interasse 340 mm

Dimensioni principali

Centro della vite e centro della ruota

Lato trasmissione
filettatura a spirale

L<; s%)

rficie d’% vit?nent
ella rugtq & nella
parte inferiore

i

Superficie d'avvitamento della ruota

Centro della vite

:

Posizione i nonlaggio| <

| Assolutamente da rispettare!

g F h8

Interasse

—\ @ Vite cava N —
/ )
\ ]
o~ S
= = o H 10,02
- Fessura iR l
= = S 6 0,2
A 10,02 A 10,02
) Rapporto Vite senza fine Cuscinetto Ruota
Ingranaggio | Numero | Numero | Distanza| Scarico-s | Testa-s | Collare-o Interno-g | Testa-g | Larghezza| Altezza
. . della ruota
n. OTT filettatura |~ denti YRT
Z1 Z2 A B C D E F G H
4818 SSR 1 180 141 57,6 | 86,0 | 97,0 520 518 | 620 78 48
4810 SSR 1 240 58,2 | 80,4 =
S
5489 SSR 1 360 58,8 | 72,0 NG
£g
c®
=g
2w
20
ol
>t
28
n =
O
>l & _Cuscinetto YRT ¢ nominale
2 7 o S 22
| 72277 X\s |
Ze Bl | ) =
= o /8 "E i / .g -
2T § 78 EA\\ : 5§ 2fF
EE L\ | i i:
HEE: M B
E % E Diametro interno ruota =
g E = cuscinetto YRT nom. # - 2nm
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Scatola ingranagqgi — Contorno interno richiesto
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Cuscinetto vite senza fine
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Zahnradfertigung Ott
BlohsteinstraBe 20
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Catalogo ingranaggi Tipo G1

gTT

Parametri operativi

Interasse 340.00 mm
Vite senza fine @ esterno  86.00 mm

Materiale ruota GZ-CuSn12Ni
Materiale vite senza fine 31CrMoV9

Ruota @ esterno 620.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Ott

N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 15 grado

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 75.32 mm .

Numero denti ruota 180 Angolo d'inclinazione Bks 2.5188 grado Nl OTT- 481 8 SS R

14400

* 1

Ricalcolare il cuscinetto assiale in base
al tipo di trasmissione!
Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!

9900 *:{ 2

8400

6900 R3

12900

11400

5400
EQ“
3900 M 5

Momenti torcenti ruota max ammessi
in Nm a 25000 ore a pieno carico

130

|-Sequenza R1 13326| 13326 13326| 13326| 13326 | 13326 | 13326 13326| 13326| 13326| 13326
I-SEQUEHZGRZ 9995 9995 9995 9995 9995 9995 9995 9995 9995 9995 9995
|-Sequenza R3 7329 7329 7329 7329 7329 7329 7329 7329 7329 7329 7329
|-Sequenza R4 5331 5331 5331 5331 5331 5331 5331 5331 5331 5331 5331
|-SeguenzaR5 3998 3998 3998 3998 3998 3998 3998 3998 3998 3998 3998
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.19  Lavite trasmette movimento: La ruota trasmette movimento: #=——-a—a—ma
2[E[E oo
|~ |08
s | @ |07
ol s = 10,6
B | =| 5|05
|5 204
S| 2| @103
S| 2| B2
= | 2| <104
8| = = l
L 0 53 80 119 178 267 400 600 900 1350 2025
0 0.29 0.44 0.66 0.99 1.48 2.22 3.33 5.00 7.50 11.3
0 0.20 0.31 0.46 0.70 1.05 1.57 2.36 3.55 5.32 7.99
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variobile, a segnenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare I b) con sollecitazione d'urto disuguale
c) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 allora) d) max 60 avviementi ol minuto (3600 dll'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% all'ora (45 minuti) )
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. [0S}
e di collauda, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese E "q"J
Sequenza R2 a) carico regolare su tutta la ruote Sequenza R5 a) carico sulla ruota eccentricanente limitato ai segmenti 8 "E
. b) funzionamento regolare b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti c) momenti di accelerazione e frenanti massimi = o
d) max 6 avviamenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviementi al minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% all'ora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% allora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavoli parziali, dispositivi di alimentazione londi ¢ assi CNC |Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli
Sequenza R3 0) carico variabile su tutta la ruota .
[ b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertlgung OTT
c) momenti di accelerazione e frenanti superiori Bléhsteinstraie 20 Tel.  07471-7050
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 dll’ora) D-72411 Bodelshausen  Fax. 07471 -70539
e) rapporto d'inserzione fino a 50% all'ora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente faverevoli, assi CNC ‘
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Interasse 340.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni
Vite senza fine @ esterno  80.40 mm | Materiale vite senza fine31CrMoV9
Ruota @ esterno 620.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Ott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto inNS 15 grado
Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 71.72 mm O .
Numero denti ruota 240 Angolo d'inclinazione Bks 2.0013 grado N- TT- 481 0 SSR
9700
1
8700
Ricalcolare il cuscinetto assiale in base
al tipo di trasmissione!
7700 Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!
6700 *R 5
5700

4700 h 3

3700
—4
2700 W 5

| Sequenza R 9089 9089 9089 9089 9089 9089 9089 9089 9089 9089 9089
I.SequenzaRQ 6817 6817 6817 6817 6817 6817 6817 6817 6817 6817 6817
|-SequenzaR3 4999 4999 4999 4999 4999 4999 4999 4999 4999 4999 4999
|-SequenzaR4 3636 3636 3636 3636 3636 3636 3636 3636 3636 3636 3636
|-S@uenza R 2727 2727 2727 2727 2727 2727 2727 2727 2727 2727 2727

Momenti torcenti ruota max ammessi
in Nm a 25000 ore a pieno carico

Grado d'azione Coppia di spunto: 0.16  Lavite trasmette movimento,  emmm— La ruota trasmette movimento: s——a8——=—na
JHEE
| |08
o | o 0,7
o| 8| =06
w|.=| =105
S| S| olo4
S|l | ©|03
S| 2| 5oz
52| =01
Ke)
L L‘* 0 53 80 119 178 267 400 600 900 1350 2025
0 0.22 0.33 0.49 0.74 1.11 1.66 2.50 3.75 5.62 8.43

:

0 0.19 0.29 0.44 0.66 1.00 1.50 2.25 3.38 5.07 7.60

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolore su tutta lo ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urto disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento ol minuto (60 all'ora) d) max 60 avviamenti ol minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% all’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E 4(]-',)
Sequenza R2 @) carico regolare su tutia la ruota Sequenza R5  a) carico sulla ruota eccentricamente limitato i segmenti 8 €
_— b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti c) momenti di accelerazione e frenanti massimi = o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti o minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% all'ora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ara (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di alimentazione tondi € assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

] b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertigung OTT

c) momenti di accelerazione e frenanti superiori

. . . : Bléhsteinstralle 20 Tel. 07471 -7050
d) max 20 avviamenti ol minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax.  07471-705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% all'ora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevali, assi CNC ‘
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Interasse 340.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  72.00 mm | Materiale vite senza fine31CrMoV9

Ruota @ esterno 620.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Oott

N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto inNS 15 grado

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 66.39 mm .

Numero denti ruota 360 Angolo d'inclinazione Bks 1.4603 grado N . OTT- 5489 SS R
4800

* 1

4300 Ricalcolare il cuscinetto assiale in base
al tipo di trasmissione!
Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!

e —————————————————————

3800

3300

2800

—3

2300

1800 — 4

1300 W 5

| Sequenza R 4663| 4663| 4663| 4663| 4663| 4663| 4663| 4663| 4663| 4663| 4663
{mmSequenza R 3497| 3497| 3497| 3497| 3497| 3497| 3497| 3497| 3497| 3497| 3497
|-SequenzaR3 2565| 2565| 2565| 2565| 2565| 2565| 2565| 2565| 2565| 2565| 2565
I-SequenzaR4 1865| 1865| 1865| 1865| 1865| 1865| 1865| 1865| 1865| 1865| 1865
|-Se_quenza R 1399| 1399 1399| 1399| 1399| 1399| 1399| 1399| 1399 1399| 1399

Momenti torcenti ruota max ammessi
in Nm a 25000 ore a pieno carico

Grado d'azione Coppia di spunto: 0.12  Lavite trasmette movimento,  emmm— La ruota trasmette movimento: s——a8——=—na

0,9
0,8
0,7
0,6
0,5
0,4
0,3
0,2 1
0,1 [ [

0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.22 0.33 0.50 0.75 1.12 1.68 2.52 3.79 5.68 8.52

0 0.27 0.41 0.62 0.93 1.40 2.11 3.16 4.74 711 10.7

m's

1/min

Numero giri vite

Numero giri ruota ~ 1/min

Velocita di contatto

=

:

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolore su tutta lo ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urto disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento ol minuto (60 all'ora) d) max 60 avviamenti ol minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% all’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E 4(]-',)
Sequenza R2 @) carico regolare su tutia la ruota Sequenza R5  a) carico sulla ruota eccentricamente limitato i segmenti 8 €
_— b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti c) momenti di accelerazione e frenanti massimi = o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti o minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% all'ora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ara (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di alimentazione tondi € assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

] b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertigung OTT

c) momenti di accelerazione e frenanti superiori

. . . : Bléhsteinstralle 20 Tel. 07471 -7050
d) max 20 avviamenti ol minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax.  07471-705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% all'ora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevali, assi CNC ‘
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SIT

Ingranaqqi a vite OTT interasse 380 mm

Dimensioni principali

Superficie d’avvitamento della ruota

Osservare le indicazioni
riportate a pagina 5!

Centro della vite e centro della ruota | L Centro della vite
\
osgg darigrery
parte inferiore =
2l g
- sl S
Lato trasmissione ) = ‘ o
filettatura a spirol\ ssolutamente da rispettare!, \_ £
~—\ @ Vite cava >
/ N
. )
A = ~ H £0,02
- Fessura & T
s s S G £0,2
A +0,02 A £0,02
) R o Vite senza fine - Ruota
Ingranaggio NumearloppONumero Distanza | Scarico-g | Testa-g | Collare-o g;ls :Pue(;[:g Interno-g | Testa-g | Larghezza| Altezza
n. OTT filettatura |~ denti
z | 2 | A B C D URY E|l FI| G H
4811 SSR 1 180 | 153 | 57,3 | 87,6 | 97,0 580 578 | 700 73 45
4855 SSR 1 240 58,0 | 82,8
4825 SSR 1 288 58,3 | 79,0
4869 SSR 1 360 58,6 | 74,4

_Cuscinetto YRT ¢ nominale

Mozzo

N\

Rondella di regolazione
Dimensioni alloggiamento

Cuscinetto YRT

\
)=
Ruota;

Rondella per aggiustamento
dentature interne

' ‘\\\

e/o finestra ingranaggio

7
N

(

Qui previsto come livello olio

\.

ARLRTRIRNRN

Diametro interno ruota =
cuscinetto YRT nom. & - 2mm

Altezza d'ingombro ruota

Superficie di avvitamento cuscinetto
YRT fino al centro dentatura dello ruota

N

llogqiamento.

Prevista rondella in acciaio
sotto testa vita!
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Scatola ingranagqgi — Contorno interno richiesto
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Cuscinetto vite senza fine
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Parametri operativi

Interasse 380.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  87.60 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9

Ruota @ esterno 700.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Ott

N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 15 grado

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 76.01 mm .

Numero denti ruota 180 Angolo d'inclinazione Bks 2.8251 grado N . OTTI 481 1 SS R
19600

*? 1

17600 Ricalcolare il cuscinetto assiale in base
al tipo di trasmissione!
o . !
15600 Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!
13600 2
11600

—
9600 3

7600
—24

[mmSequenzaR! | 18983 | 18983 | 18983| 18983 | 18983 | 18983 | 18983 | 18983| 18983| 18983| 18983
|-SequenzaR2 14237 | 14237 14237| 14237 | 14237 | 14237| 14237 | 14237| 14237 | 14237| 14237
|-SequenzaR3 10441 | 10441 | 10441 10441 | 10441 | 10441 | 10441 | 10441 10441 | 10441 | 10441
|-SequenzaR4 7593 7593 7593 7593 7593 7593 7593 7593 7593 7593 7593
|-S@uenzaR5 5695 5695 5695 5695 5695 5695 5695 5695 5695 5695 5695

Momenti torcenti ruota max ammessi
in Nm a 25000 ore a pieno carico

Grado d'azione Coppia di spunto: 0.21 La vite trasmette movimento: — enmm— La ruota trasmette movimento: #——a——=——ma

0,9
0,8
0,7
0,6
0,5
0,4
0,3 A
0,2

0,1 [

0 53 80 119 178 267 400 600 900 1350 2025
0 0.29 0.44 0.66 0.99 1.48 2.22 3.33 5.00 7.50 11.3

0 0.21 0.31 0.47 0.70 1.06 1.59 2.39 3.58 5.37 8.06

m's

1/min

Numero giri vite

Numero giri ruota ~ 1/min

Velocita di contatto

T =

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ ] b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urto disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi ¢) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviamenti ol minuto (3600 al’ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% all'ora (45 minuti) )
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavali di fresatura con intaglio ed apertura. o 9O
¢ di collauda, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese E 6
Sequenza R2 a) carico regolare su tutta la ruote Sequenza RS a) carico sulla ruota eccentricanente limitato i segmenti 8 'E
. b) funzionamento regolare [ b) sollecitozione d'urto disequale, pesante ='m
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotli c) momenti di accelerazione e frenanti massimi = o
d) max 6 avviamenti al minuto (360 all'ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) '% =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% all'ora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavoli parziali, dispositivi di alimentazione tondi e assi CNC |Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

S R3 a) carico veriobile su tutta la ruota R
equgo b) con lieve sollecitazione d’urlo Zahnl'adfertlgung OTT

¢) momenti di ?cce\er'ozwor?e e frenanti superiori Bléhsteinstrake 20 Tel.  07471-7050
d) max 20 avviomenti ol minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino o 50% all'ora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavali parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘
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Interasse 380.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  82.80 mm | Materiale vite senza fine31CrMoV9

Ruota @ esterno 700.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Oott

N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto inNS 15 grado

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 73.07 mm .

Numero denti ruota 240 Angolo d'inclinazione Bks 2.2183 grado N . OTT- 4855 SS R
14300

12800

Ricalcolare il cuscinetto assiale in base
11300 al tipo di trasmissione!
Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!

9800
h 2

8300

5300
4

Momenti torcenti ruota max ammessi
in Nm a 25000 ore a pieno carico

3800
5

|mmSequenzaR! | 12676 12676| 12676| 12676| 12676 | 12676 | 12676| 12676| 12676 12676 12676
{mmSequenza R 9507 | 9507| 9507| 9507| 9507| 9507| 9507| 9507| 9507| 9507| 9507
|-Sequenza R3 6972| 6972| 6972| 6972| 6972 6972| 6972 6972 6972| 6972| 6972
I-SequenzaR4 5070| 5070| 5070| 5070| 5070| 5070| 5070/ 5070| 5070| 5070| 5070
|-Se_quenza R 3803| 3803| 3803| 3803| 3803| 3803| 3803| 3803| 3803| 3803| 3803

Grado d'azione Coppia di spunto: 0.17  Lavite trasmette movimento, e La ruota trasmette movimento: s——a8——=—na
g E|E |09
| |08
o | o 0,7
o| 8| =06
w|.=| =105
S| S| olo4
S|l | ©|03
S| 2| 5oz
52| =01
Ke)
L L‘* 0 53 80 119 178 267 400 600 900 1350 2025
0 0.22 0.33 0.49 0.74 1.11 1.66 2.50 3.75 5.62 8.43

:

0 0.20 0.30 0.45 0.68 1.02 1.53 2.29 3.44 5.16 7.75

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolore su tutta lo ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urto disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento ol minuto (60 all'ora) d) max 60 avviamenti ol minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% all’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese cC 4(]-',)
Sequenza R2 @) carico regolare su tutia la ruota Sequenza R5  a) carico sulla ruota eccentricamente limitato i segmenti 8 €
_— b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti c) momenti di accelerazione e frenanti massimi = o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti o minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% all'ora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ara (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di alimentazione tondi € assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

] b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertigung OTT

c) momenti di accelerazione e frenanti superiori

. . . : Bléhsteinstralle 20 Tel. 07471 -7050
d) max 20 avviamenti ol minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax.  07471-705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% all'ora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevali, assi CNC ‘
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Interasse 380.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  79.00 mm | Materiale vite senza fine31CrMoV9

Ruota @ esterno 700.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Oott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto inNS 15 grado

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 70.65 mm '
Numero denti ruota 288 Angolo d'inclinazione Bks 1.9218 grado N " OTT- 4825 SS R

9800
1

8800 Ricalcolare il cuscinetto assiale in base

al tipo di trasmissione!

Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!
7800
6800 2
5800

—3

4800

3800 —4
2800 W 5

| Sequenza R 9563| 9563| 9563| 9563| 9563| 9563| 9563| 9563| 9563| 9563| 9563
{mmSequenza R 7172 | 7172 7172| 7172| 7172| 7172| 7172| 7172 7172| 7172| 7172
|-SequenzaR3 5260| 5260| 5260| 5260| 5260| 5260| 5260| 5260| 5260| 5260| 5260
[ Sequenza R 3825| 3825| 3825| 3825| 3825| 3825| 3825| 3825| 3825| 3825| 3825
|-Se_quenza R 2869| 2869| 2869| 2869 2869| 2869| 2869 2869| 2869| 2869| 2869

Momenti torcenti ruota max ammessi
in Nm a 25000 ore a pieno carico

Grado d'azione Coppia di spunto: 0.15  Lavite trasmette movimento,  emmm— La ruota trasmette movimento: s——a8——=—na
g E|E |09
| |08
o | o 0,7
| 8| =08
®|.=| 505
S| S| olo4
S|l | ©|03
S| 2| 502
52| Z 0]
Ke)
L L‘* 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.27 0.41 0.62 0.93 1.40 2.10 3.16 4.73 7.10 10.7

:

0 0.29 0.44 0.66 0.99 1.49 2.24 3.36 5.05 7.57 11.4

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolore su tutta lo ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urto disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento ol minuto (60 all'ora) d) max 60 avviamenti ol minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% all’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E 4(]-',)
Sequenza R2 @) carico regolare su tutia la ruota Sequenza R5  a) carico sulla ruota eccentricamente limitato i segmenti 8 €
_— b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti c) momenti di accelerazione e frenanti massimi = o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti o minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% all'ora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ara (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di alimentazione tondi € assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

] b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertigung OTT

c) momenti di accelerazione e frenanti superiori

. . . : Bléhsteinstralle 20 Tel. 07471 -7050
d) max 20 avviamenti ol minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax.  07471-705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% all'ora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevali, assi CNC ‘
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Interasse 380.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  74.40 mm | Materiale vite senza fine31CrMoV9

Ruota @ esterno 700.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Oott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto inNS 15 grado

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 67.77 mm .
Numero denti ruota 360 Angolo d'inclinazione Bks 1.6129 grado N . OTT- 4869 SS R

7700
g 1
£ 8 6900 Ricalcolare il cuscinetto assiale in base
IS = al tipo di trasmissione!
;3 g 6100 Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!
I
E .E *Q
g a 5300 R 2
0 ®
2o
= OO 4500
8
53 . — 3
; R 370
c ©
gE
5z 2900 —R 4
=&

2100 m 5

[mmSequenzaRl | 7279 7279 7279| 7279| 7279| 7279| 7279| 7279| 7279| 7279| 7279
[mmScoenzaR2 | 5459| 5459| 5459| 5459 5459| 5459 5459| 5459 5459 5459| 5459
[mmSequenzaR3 | 4004| 4004| 4004| 4004 4004| 4004| 4004| 4004| 4004| 4004| 4004
[mmSequenzaRt | 2912| 2912| 2912| 2912 29012 2912| 2912] 2912| 2912| 2912] 2912
|mmSequerzaRs | 2184| 2184 2184 2184| 2184 2184| 2184| 2184] 2184] 2184 2184

Grado d'azione Coppia di spunto: 0.13  Lavite trasmette movimento:  emmmm— La ruota trasmette movimento: s——a8——=—na
g E|E |09
| |08
o | o 0,7
| 8| =08
w|.=| =105
S| S| olo4
S|l | ©|03
S| 2| 502
52| = o |
Ke)
L L‘* 0 80 120 180 270 405 607 910 1365 2047 3070
0 0.22 0.33 0.50 0.75 1.12 1.68 2.52 3.79 5.68 8.52

:

0 028 1042 1063 1095 [143 [215 [323 [484 [726 [109

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolore su tutta lo ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urto disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento ol minuto (60 all'ora) d) max 60 avviamenti ol minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% all’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E 4(]-',)
Sequenza R2 @) carico regolare su tutia la ruota Sequenza R5  a) carico sulla ruota eccentricamente limitato i segmenti 8 €
_— b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti c) momenti di accelerazione e frenanti massimi = o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti o minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% all'ora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ara (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di alimentazione tondi € assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

] b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertigung OTT

c) momenti di accelerazione e frenanti superiori

. . . : Bléhsteinstralle 20 Tel. 07471 -7050
d) max 20 avviamenti ol minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax.  07471-705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% all'ora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevali, assi CNC ‘
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Ingranaqqi a vite OTT interasse 430 mm

Dimensioni principali

Superficie d'avvitamento della ruota

Centro della vite e centro dello ruota | L Centro della vite
‘ \
Lo Sl#)?l;]flﬁ:g g%th?ment
parte inferiore =

<| O
Ll 0
s| B

Lato trasmissione Posizione di nontaqu‘ — o

filettatura a spirale  Assolutamente da rispettare! =S

~—\ @ Vite cova X~
/ -~ \\ }

cuscinetto YRT nom. # - 2nn

~ S
= OI“ ] H £0,02
Fessura i
= = S 6 £0,2
A +0,02 A +0,02
) Rapporto Vite senza fine Cuscinetto Ruota
Ingranaggio | Numero | Numero | Distanza| Scarico-z | Testa-g | Collare-g Interno-g | Testa-g | Larghezza| Altezza
. . della ruota
n. OTT filettatura |~ denti YRT
Z1 Z2 A B C D E F G H
4850 SSR 1 180 | 163 | 56,9 | 91,6 | 97,0 650 648 | 800 75 45
4820 SSR 1 240 57,7 | 85,8 ‘s
S =
4862 SSR 1 288 58,1 | 81,8 NG
(S =
iSh=)
c®
=qa
L g
0w
ST
>c
28
wn =
O
ol & ._Cuscingtto YRT # nomindle
2 Y o i S 23
2\ il £
| 87— E ‘
N\ i
Ze I I %'%
=2 g 7s% | 7 2|2
TR\ | HEE
Sle 5| 7575 g»/ g|=
2 &5 7 g7 2|2
HER: / / =7 2|3
Elg T /// 7 3
E % g Diametro interno ruota =
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Scatola ingranagqgi — Contorno interno richiesto
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Cuscinetto vite senza fine
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Parametri operativi

Interasse 430.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni

Vite senza fine @ esterno  91.60 mm | Materiale vite senza fine 31CrMoV9

Ruota @ esterno 800.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Ott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto in NS 15 grado

Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 78.34 mm "
Numero denti ruota 180 Angolo d'inclinazione Bks  3.1318 grado Nl OTT- 48 50 SS R

29000

26000 1

Ricalcolare il cuscinetto assiale in base
23000 al tipo di trasmissione!
Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!

17000

14000 R3

11000
—4
8000 W 5

[mmSequenzaRl | 26874 | 26874 | 26874| 26874 | 26874 | 26874 | 26874 | 26874| 26874| 26874| 26874
[mmSeqenzaR2 | 20156 20156 20156| 20156| 20156| 20156| 20156 20156| 20156| 20156| 20156
I-SequenzaR3 14781 | 14781 | 14781| 14781 | 14781 | 14781| 14781 | 14781| 14781| 14781| 14781
|mmSequenzaRd | 10750 10750 10750] 10750 10750 | 10750] 10750| 10750] 10750 10750] 10750
|-S@uenzaR5 8062| 8062| 8062| 8062| 8062| 8062| 8062| 8062 8062| 8062/ 8062

Momenti torcenti ruota max ammessi
in Nm a 25000 ore a pieno carico

Grado d'azione Coppia di spunto: 0.23  Lavite trasmette movimento:  emmm— La ruota trasmette movimento: #——a——a——=a

2[£] € oo

|~ |08

o | o |07
o § = 10,6
® | =| 505
-g- E=4 gw 04 F
S| 2| (0,3
S| 2| Elo2
g 2| = o
o - B
L L’ 0 53 80 119 178 267 400 600 900 1350 2025

0 0.29 0.44 0.66 0.99 1.48 2.22 3.33 5.00 7.50 11.3

(

0 0.21 0.32 0.48 0.73 1.09 1.64 2.46 3.69 5.54 8.31

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolare su tutta la ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ ] b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urto disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi ¢) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento al minuto (60 all'ora) d) max 60 avviamenti ol minuto (3600 al’ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% all'ora (45 minuti) )
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavali di fresatura con intaglio ed apertura. o 9O
¢ di collauda, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese E 6
Sequenza R2 a) carico regolare su tutta la ruote Sequenza RS a) carico sulla ruota eccentricanente limitato i segmenti 8 'E
. b) funzionamento regolare [ b) sollecitozione d'urto disequale, pesante ='m
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotli c) momenti di accelerazione e frenanti massimi = o
d) max 6 avviamenti al minuto (360 all'ora) d) max 180 avviamenti al minuto (10800 all'ora) '% =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% all'ora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ora (60 minuti) a0
Applicazione: Tavoli parziali, dispositivi di alimentazione tondi e assi CNC |Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

S R3 a) carico veriobile su tutta la ruota R
equgo b) con lieve sollecitazione d’urlo Zahnl'adfertlgung OTT

¢) momenti di ?cce\er'ozwor?e e frenanti superiori Bléhsteinstrake 20 Tel.  07471-7050
d) max 20 avviomenti ol minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino o 50% all'ora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavali parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevoli, assi CNC ‘
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grT

Interasse

430.00

Vite senza fine @ esterno  85.80 mm

Ruota @ esterno 800.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado
N. filettatura vite Angolo fianco condotto inNS 15 grado
Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 74.75 mm

Numero denti ruota 240 Angolo d'inclinazione Bks 2.4786 grado

Materiale ruota GZ-CuSn12Ni
Materiale vite senza fine 31CrMoV9

mm

Ingranaggio Ott

N.OTT: 4820 SSR

19600

17600 Ricalcolare il cuscinetto assiale in base
al tipo di trasmissione!

15600 Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!

13600 .I? 2

11600

9600 h 3

Momenti torcenti ruota max ammessi
in Nm a 25000 ore a pieno carico

7600
—4
5600 %
5

[mmSequenzaR! | 18668 | 18668 | 18668 | 18668 | 18668 | 18668 | 18668 | 18668 | 18668 | 18668 | 18668
|-SequenzaR2 14001 | 14001 | 14001 | 14001 | 14001 | 14001 | 14001 | 14001 | 14001 | 14001 | 14001
|-Sequenza R3 | 10267| 10267 | 10267 | 10267 | 10267 | 10267| 10267 | 10267| 10267 | 10267 | 10267
|-SequenzaR4 7467 7467 7467 7467 7467 7467 7467 7467 7467 7467 7467
|.S@UGI’]Z&R5 5600 5600 5600 5600 5600 5600 5600 5600 5600 5600 5600
Grado d'azione Coppia di spunto: 0.19  Lavite trasmette movimento,  emmm— La ruota trasmette movimento: s——a8——=—na
2[E[ £ |os
|~ |08
s | @07
| 8| =06
T| S|=lo5
S| S| ol04
S| 2| ©|03
| €| 5|02
=| 3| 2|01
8| = R ]
L 0 53 80 119 178 267 400 600 900 1350 2025
0 0.22 0.33 0.49 0.74 1.11 1.66 2.50 3.75 5.62 8.43
\—> 0 020 1031 1046|069 1104 156 1235 1352 |528 |7.93
Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego
Sequenza R1 a) carico regolore su tutta lo ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urto disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento ol minuto (60 all'ora) d) max 60 avviamenti ol minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% all’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E 4(]-',)
Sequenza R? a) corico regolare su tulla la ruota Sequenza R5 a) carico sulla ruoto eccentricamente limitato ai segmenti 8 E
_— b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti c) momenti di accelerazione e frenanti massimi = o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti o minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% all'ora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ara (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di alimentazione tondi € assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli
Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota .
] b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertlgung OTT
c) momenti di accelerazione e frenanti superiori Blhsteinstrae 20 Tel  07471-7050
d) max 20 avviamenti al minuto (1200 all'orq) D-72411 Bodelshausen ~ Fax. 07471 - 705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% all'ora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de
Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevali, assi CNC ‘
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Interasse 430.00 mm | Materiale ruota GZ-CuSn12Ni
Vite senza fine @ esterno  81.80 mm | Materiale vite senza fine31CrMoV9
Ruota @ esterno 800.00 mm | Angolo di pressione inNS 10 grado Ingranaggio Oott
N. filettatura vite 1 Angolo fianco condotto inNS 15 grado
Direzione filettatura vite destra | Cerchio di calcolo @ 72.22 mm .
Numero denti ruota 288 Angolo d'inclinazione Bks 2.1481 grado N " OTT- 48 62 SS R
\ \
18500 Ricalcolare il cuscinetto assiale in base

al tipo di trasmissione!
Osservare le indicazioni riportate a pagina 5!

16500
h 1

14500

12500

—2

10500

8500 —
3

6500

Momenti torcenti ruota max ammessi
in Nm a 25000 ore a pieno carico

4

4500 5

|mmSequenzaR! | 15299 | 15299| 15299| 15299| 15299 | 15299| 15299| 15299| 15299| 15299| 15299
[mmSeouenzaR) | 11474 11474 11474 11474 11474 11474 11474 11474 11474] 11474] 11474
|-SequenzaR3 8415| 8415| 8415| 8415| 8415| 8415| 8415| 8415| 8415| 8415| 8415
I-SequenzaR4 6120| 6120 6120| 6120 6120 6120 6120| 6120 6120| 6120 6120
|-S@uenza R5 4590 | 4590| 4590| 4590| 4590| 4590| 4590| 4590/ 4590| 4590| 4590

Grado d'azione Coppia di spunto: 0.17  Lavite trasmette movimento, e La ruota trasmette movimento: s——a8——=—na

0,9
0,8
0,7
0,6
0,5

0,4

0,3

0,2

0,1 [

0 53 80 119 178 267 400 600 900 1350 2025

0 0.18 0.27 0.41 0.61 0.92 1.39 2.08 3.12 4.68 7.03
0 0.20 0.30 0.45 0.67 1.01 1.51 2.27 3.40 5.10 7.66

m's

1/min

Numero giri vite

Numero giri ruota ~ 1/min

Velocita di contatto

=

:

Scelta ingranaggio in base al carico e all'impiego

Sequenza R1 a) carico regolore su tutta lo ruota Sequenza R4 a) carico sulla ruota variabile, a segmenti
[ b) funzionamento perfettamente regolare [ b) con sollecitazione d'urto disuguale
¢) momenti di accelerazione e frenanti minimi c) momenti di accelerazione e frenanti grandi
d) max 1 avviamento ol minuto (60 all'ora) d) max 60 avviamenti ol minuto (3600 all'ora)
e) rapporto d'inserzione fino 10% all'ora (6 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 75% all’ora (45 minuti) .. 0
Applicazione: Trasmissioni per macchine di misurazione Applicazione:  Tavoli di fresatura con intaglio ed apertura. o O
e di collaudo, assi CNC Ingranaggi orientabili, assi CNC, motori frese 'E 4(]-',)
Sequenza R2 @) carico regolare su tutia la ruota Sequenza R5  a) carico sulla ruota eccentricamente limitato i segmenti 8 €
_— b) funzionamento regolare ] b) sollecitazione d'urto disequale, pesante = n
c) momenti di accelerazione e frenanti ridotti c) momenti di accelerazione e frenanti massimi = o
d) max 6 avviomenti al minuto (360 al’ora) d) max 180 avviamenti o minuto (10800 all'ora) 'g =
e) rapporto d'inserzione fino a 25% all'ora (15 minuti) e) rapporto d'inserzione fino a 100% all'ara (60 minuti) a0
Applicazione: Tavali parziali, dispositivi di alimentazione tondi € assi CNC | Applicazione: Motori di fresatura ed orientabili assi CNC
per trasmissione prevalentemente regolari e controllate con condizioni sfavorevoli

Sequenza R3 a) carico variabile su tutta la ruota

] b) con lieve sollecitazione d'urto Zahnradfertigung OTT

c) momenti di accelerazione e frenanti superiori

. . . : Bléhsteinstralle 20 Tel. 07471 -7050
d) max 20 avviamenti ol minuto (1200 all'ora) D-72411 Bodelshausen ~ Fax.  07471-705 39
e) rapporto d'inserzione fino a 50% all'ora (30 minuti) www.zahnrad-ott.de Email. Info@zahnrad-ott.de

Applicazione: Tavoli parziali, tavoli di fresatrice per lavori di fresatura tondi
con condizioni di taglio relativamente favorevali, assi CNC ‘
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Informazioni sull'ingranaqqio a vite OTT

Ruota a vite OTT

@ dl
gd2 =
— — 2]
—
— o \
N :
™ |
_I | . . .
| Anello in gccialo
Da prevedere sotto la testa della vite
st per pressione superficiale del bronzo.
@ d3
L xa
@ LK (numero dei fori incl. filetiatura
ausiliaria per la produzione)
Collarino di riscontro @ d4

Interasse | L1 |[L2 |L3 |L4 (dl [d2 |d3 |d4 [d5 X a LK [ S
6/ 36 24 10 23 | 105 | 75 48 97 55 | 12x30° | 63 2
75 37 25 11 23 120 | 84 58 112 | 55 | 12x30° | 72 2
82 35 22 9 24 | 130 | 104 | 78 | 125 | 55 | 12x30° | 92 2
96 37 22 6 27 | 160 | 124 | 98 | 156 | 55 | 18x20° | 112 2

110 45 29 12 30 | 184 | 148 | 118 | 174 | 6,6 | 24x15° | 135 2
125 48 30 11 32 | 214 | 178 | 148 | 206 | 6,6 | 36x10° | 165 2
145 58 38 16 36 | 244 | 207 | 178 | 234 | 6,6 | 48x7,5° | 194 3
165 57 36 13 37 | 284 | 245 | 218 | 274 | 6,6 | 48x7,5° | 232 3
195 61 38 14 31 | 345 | 297 | 258 | 335 9 36x10° | 280 3
235 66 40 13 35 | 415 | 359 | 323 | 405 9 36x10° | 342 3
270 65 39 12 35 | 486 | 432 | 393 | 476 9 48x7,5° | 415 3
305 69 42 14 36 | 560 | 499 | 458 | 550 9 48x7,5° | 482 3
340 78 48 15 40 | 620 | 564 | 518 | 602 | 11 | 48x7,5° | 544 3
380 73 45 14 37 | 700 | 630 | 578 | 680 | 11 | 48x7,5° | 610 3
430 75 45 13 40 | 800 | 704 | 648 | 782 | 13,5 48x7,5° | 680 3
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Verifica al rotolamento su un fianco con ingranaggio a vite OTT in base a DIN 3974

Gli ingranaggi a vite OTT vengono sottoposti ad approfondite verifiche al
rotolamento su un fianco. Durante le verifica al rotolamento su un fianco la vite
senza fine trasmette il moto alla ruota a vite con l'interasse predefinito. E impostato
un gioco del fianco del dente ridotto. In questo modo i fianchi di destra o i fianchi di
sinistra restano sempre ingranati, grazie all'azione di una leggera frenatura della
ruota a vite. Vengono misurate le deviazioni da una trasmissione del movimento
costante, data dal rapporto del humero di denti, della vite motrice sulla ruota a vite
condotta. Viene per cosi dire misurato I'errore di rotazione tra vite e ruota a vite.

Il diagramma della verifica al rotolamento su un fianco indica di quanti secondi di
angolo e/o um la ruota a vite anticipa e/o ritarda rispetto ad una rotazione
nominale.

Per la conversione dei pm in secondi di angolo o viceversa vale quanto segue:

con un diametro del cerchio primitivo della ruota a vite di 412 mm, 1 pm equivale a
1 secondo di angolo. Per la conversione dei secondi di angolo in um o viceversa, si
puo fare il calcolo con la regola del tre semplice. Con un diametro del cerchio

primitivo di 206 mm, 1 ym equivale a 2 secondi di angolo.

Gli errori della verifica al rotolamento su un fianco ammessi per gli ingranaggi
indicati in questo catalogo sono riportati nella prossima pagina, a scelta in secondi

di angolo e in um.

- 1 giri della ruota a vite

—
= =

Fi’ = Errore rotolamento su un fianco (massimo errore di rotazione all'interno di un giro
della ruota a vite)
fi’ = salto di rotolamento su un fianco (massimo errore di rotazione durante il periodo di un

ingranamento dei denti)
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L' ingranaggio a vite OTT viene eseguito standard in qualita 3 secondo verifica

al rotolamento su un fianco DIN 3974. Su richiesta sono possibili qualita superiori.

Fi' fi' it Fi' f1' it F | fi,e | F ' it

OTT-Nr. | [wsec]| [wsec]| [um] | [um] OTT-Nr. | [wsec]|[wsec]| [um] | [um]
4849 SSR| 59,0 280 | 140 6,5 5834 SSR| 30,0 | 11,0 | 17,0 6,5
4866 SSR| 58,0 27,0 14,0 6,5 5722 SSR| 30,0 11,0 | 17,0 6,5
4859 SSR| 50,0 23,0 12,0 55 4875 SSR| 24,0 9,5 14,0 55
4830 SSR| 49,0 22,0 12,0 55 2788 SSR| 30,0 11,0 | 17,0 6,5
4812 SSR| 49,0 | 220 | 12,0 55 5721 SSR| 30,0 | 11,0 | 17,0 6,5
4831 SSR| 480 | 220 | 12,0 55 4815 SSR | 24,0 9,5 14,0 55
4863 SSR| 43,0 20,0 12,0 55 4821 SSR| 24,0 9,5 14,0 55
5422 SSR| 43,0 20,0 12,0 55 4842 SSR| 24,0 9,5 14,0 5,5
4885 SSR| 43,0 20,0 12,0 55 4860 SSR| 25,0 9,5 17,0 6,5
4871 SSR| 43,0 | 20,0 | 12,0 55 4876 SSR| 26,0 | 10,0 | 17,0 6,5
4872 SSR| 43,0 | 20,0 | 12,0 55 4854 SSR| 25,0 9,5 17,0 6,5
4873 SSR| 43,0 | 20,0 | 12,0 55 4827 SSR| 21,0 8,0 14,0 55
4813 SSR| 42,0 19,0 12,0 5,5 4819 SSR| 21,0 8,0 14,0 5,5
4801 SSR| 40,0 18,0 12,0 55 4864 SSR| 22,0 8,0 18,0 6,5
2833 SSR| 40,0 18,0 12,0 55 5362 SSR| 22,0 8,0 18,0 6,5
4835 SSR| 43,0 | 180 | 13,0 55 4845 SSR | 22,0 8,0 18,0 6,5
5266 SSR| 40,0 | 18,0 | 12,0 55 4805 SSR | 22,0 8,0 18,0 6,5
4884 SSR| 43,0 | 180 | 13,0 55 4822 SSR| 18,0 6,5 15,0 55
4824 SSR| 40,0 18,0 12,0 55 4865 SSR| 18,0 6,5 15,0 5,5
2735 SSR| 43,0 18,0 13,0 55 4870 SSR| 18,0 6,5 18,0 6,5
4833 SSR| 42,0 18,0 13,0 55 4806 SSR| 22,0 8,0 21,0 8,0
4837 SSR| 350 | 150 | 13,0 55 4808 SSR| 18,0 6,5 18,0 6,5
4856 SSR| 43,0 | 170 | 16,0 6,5 4843 SSR | 18,0 6,5 18,0 6,5
4803 SSR| 350 | 150 | 13,0 55 5655 SSR| 18,0 6,5 18,0 6,5
4848 SSR| 43,0 17,0 16,0 6,5 4807 SSR| 18,0 6,5 18,0 6,5
4802 SSR| 35,0 15,0 13,0 55 4883 SSR| 18,0 7,0 21,0 8,0
4823 SSR| 34,0 15,0 13,0 5,5 4882 SSR| 18,0 7,0 21,0 8,0
5448 SSR| 37,0 | 15,0 | 16,0 6,5 4880 SSR | 16,0 55 18,0 6,5
4867 SSR| 30,0 | 130 | 13,0 55 4809 SSR| 16,0 55 18,0 6,5
4847 SSR| 37,0 | 150 | 16,0 6,5 4829 SSR| 16,0 6,0 21,0 8,0
4817 SSR| 30,0 13,0 13,0 55 4851 SSR| 16,0 6,0 21,0 8,0
4800 SSR| 30,0 13,0 13,0 55 4816 SSR| 14,0 5,0 18,0 6,5
4814 SSR| 30,0 13,0 13,0 55 4828 SSR| 14,0 5,0 18,0 6,5
1664 SSR| 30,0 | 12,0 | 130 55 4818 SSR| 13,0 4,5 19,0 6,5
5549 SSR| 32,0 13,0 | 16,0 6,5 4810 SSR| 13,0 45 19,0 6,5
4879 SSR| 32,0 | 130 | 16,0 6,5 5489 SSR| 11,0 4,0 16,0 6,0
4877 SSR| 26,0 11,0 13,0 55 4811 SSR| 13,0 5,0 22,0 8,0
4804 SSR| 32,0 13,0 16,0 6,5 4855 SSR| 11,0 4,0 19,0 6,5
5741 SSR| 32,0 13,0 16,0 6,5 4825 SSR| 11,0 4,0 19,0 6,5
4853 SSR| 32,0 | 130 | 16,0 6,5 4869 SSR| 9,5 3,5 16,0 6,0
4861 SSR| 26,0 | 110 | 13,0 55 4850 SSR| 12,0 4,0 22,0 8,0
4846 SSR| 26,0 11,0 | 13,0 55 4820 SSR| 10,0 35 19,0 6,5
4862 SSR| 10,0 35 19,0 6,5
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Scelta del lubrificante

Quanto piu resistente alla pressione e I'olio nella singola applicazione,
tanto minore sara il contatto con il metallo e quindi l'usura.
- L'obiettivo e una lubrificazione idrodinamica -
La scelta della giusta viscosita del lubrificante dipende da molti fattori e quindi e diversa

per ogni singolo caso applicativo.

Viscosita del lubrificante alta

Carico dell'ingranaggio alto

Viscosita del lubrificante bassa

Carico dell'ingranaggio basso
Velocita di contatto alta - Viscosita del lubrificante bassa

Velocita di contatto bassa - Viscosita del lubrificante alta

Accelerazione, tipo ed esecuzione del cuscinetto, rapporto d'inserzione, quantita di olio,
posizione di montaggio, temperatura d'esercizio, versione dell'alloggiamento, utilizzo ecc.
sono anch'essi di importanza determinante nella scelta del lubrificante e della relativa

viscosita.

Cio vale non solo per gli ingranaggi a vite OTT,
ma anche per gli ingranaggi a vite in generale.

Noi partiamo dal presupposto che il fornitore del sistema che conosce il caso in cui viene
I'ingranaggio utilizzato e applicato, tenga in considerazione questi elementi nella scelta del

lubrificante e/o nella determinazione della viscosita del lubrificante.

Vantaggi della lubrificazione con grasso vs lubrificazione con olio

e dispendio costruttivo minore

« tipo di tenuta semplice e pericolo di perdite minore

« sostegno efficace delle guarnizioni grazie ad un'uscita del grasso usato e/o a
"formazione di un colletto di grasso"

« possibilita di lubrificazione for-life, quindi minore frequenza degli interventi di
manutenzione

« con grassi per velocita alta, quantita di grasso dosata e processo di rodaggio, sono

ottenibili temperature dei cuscinetti basse con un numero di giri alto

Svantaggi della lubrificazione con grasso vs lubrificazione con olio
« impossibilita di rimuovere le impurita raccolte, impossibile soprattutto in caso di
lubrificazione con grasso minima
« numeri di giri limite e/o valori ammessi del numero di giri piu bassi

« impossibilita di rimuovere il calore
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Raccomandazioni per il lubrificante

Viscosita dell'olio e tipo di lubrificazione per gli ingranaggi Ott, in base
alla velocita di contatto e alla temperatura di esecizio prevedibile
Velocita di i - . i
Tipo di lubrificazione possibile Olio lubrificante secondo ISO VG DIN 51519
contatto [m/s]
> 18- 68 80 100 150 220
> 9-18 80 100 150 220 320
> 3-9 100 150 220 320 460
0-3 150 220 320 460 680
Lubrificazione
a spruzzo con olio 23° 30° 40° 50° 60°
Lubrificazione
ad immersione con olio Temperatura d'esercizio prevedibile in T
Grasso lubrificante
) . d brifi A Gli oli GH 6 sono oli per
Viscosita cinemat. ad es. Lubrificante sintetico R P e
inmm?/s a - . . . temperature, con un‘alta
DIN 51561 Lubrificanti per ingranaggi Kliber | resistenza al grippaggio ed
Grasso una buona protezione
20T 40T 100C Qi per ingranaggi lubrificante antiusura. Sono
. particolarmente resistenti
CLP PG 80 205 80 16 Klubersynth GH 6-80 allinvecchiamento e
N all'ossidazione. Sono stati
CLP PG 100 270 100 20 Klibersynth GH 6-100 Kitibersynth messi a punto per la
. GE 46-1200 |lubrificazione degli ingranaggi
CLP PG 150 400 150 28 Klibersynth GH 6-150 a vite con accoppiamento
B acciaio/ bronzo
CLP PG 220 630 220 41 Klibersynth GH 6-220 Non alluminio-bronzo!
. Gli oli GH 6 non_ sono
CLP PG 320 880 320 58 Klubersynth GH 6-320 Structovis P | miscelabili con oli minerali!
. LIQUID | Verificare la compatibilita con
CLP PG 460 1240 460 79 Klubersynth GH 6-460 P S
Viscosita cinemat. ad es. Lubrificante sintetico Glioli EG - 4 sono oli per
i o . . o ingranaggi ad alte prestazioni
DIN 51561 in mm?/s a Lubrificanti per ingranaggi Kliber idonel anche per la
Grasso lubrificazione di ingranaggi
20T 40T 100C  Oli per ingranaggi lubrificante | con viti senza fine dotati di
= ruote a vite alluminio-bronzo.
CLP HC 150 150 18 Klibersynth EG 4-150 Gl oli EG - 4 sono
CLP HC 220 220 24 Klubersynth EG 4-220 | x; ()eerpLEX | Miscelabili con oli minerali
- GE11-680 | © Sicomportano in modo
CLP HC 320 320 30 Klubersynth EG 4-320 (questo | molto naturale nei confront
& dei materiali di tenuta e delle
o ~ grasso e un
CLP HC 460 460 38 Klubersynth EG 4-460 lubrificante vernici colorate.
CLP HC 680 680 50 Kliibersynth EG 4-680 minerale) | Gli oli possiedono una buona
resistenza all'usura e alla
CLP HC 1000 1000 65 Klubersynth EG 4-1000 corrosione.
Viscosita cinemat. ad es. Lubrificante minerale
DIN 51561 in mm?/s a Lubrificanti per ingranaggi Kliber
Grasso Gli oli GEM 1 sono oli
20T 40T 100C  Oli per ingranaggi lubrificante |  minerali multiuso e per
- : ] ingranaggi ad alte
CLP 68 200 68 8 Kluberoil GEM 1-68 N prestazioni,
CLP 100 330 100 11 Kliberoil GEM 1-100 N
CLP 150 570 150 15 Kluberoil GEM 1-150 N |\ ;sERPLEX
CLP 220 820 220 18 Kluberoil GEM 1-220 N GE 11-680 Soddisfano i requisiti per gli
N . oli per ingranaggi CLP
CLP 320 1350 320 24 Kluberoil GEM 1-320 N secondo
CLP 460 1970 460 29 Kliiberoil GEM 1-460 N DIN51517 T3
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Istruzioni di montaggio

1 L
Hl'l'l""""l"l*l"l*“‘
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Scatola ingranaggi

ol
LERRRKS
IS
/ ’z’??. =

Asse vite senza fine

Anello esterno d=F= - 1y 1 L Anello esterno
cuscinetto ad aghi cuscinetto ad aghi

Anello di sicurezza SB... Anello di sicurezza SB... ‘ Anello di sicurezza SB... Anello di sicurezza SB...

1.) Montare l'anello di sicurezza SB posteriore... nella scatola ingranaggi.
2.) Cuscinetto ad aghi - Infilare I'anello esterno e fissare con I'anello di sicurezza anteriore
SB....

Cuscinetto a rulli
cilindrici assiale

N |} Cuscinetto ad aghi  Fianco condotto
Anello guarnizione
albero \r

Filettatura a spirale OTT

. %ﬁg

Filettatura a spirale OTT con cuscinetto premontato.

Albero uscita

Rondella cuscinetto <
assiale Bronzina

Anche la vite cava OTT & premontata in questo modo.

3.) Premontare filettatura a spirale e vite cava con bronzina e cuscinetto ad aghi radiale.

7 i
/ Costruzione attacco (cliente)

N

-

% ! | ! Cuscinetto YRT (cliente)
Rondella acciaio (cliente)
7 7 Per l'aggiustamento dell'altezza
d'ingombro della ruota
NN
N \ \W Rondella acciaio (cliente)
NN\ L il | NN\ Da prevedere sotto la testa della vite
O L NN : L
D N (per pressione superficiale del bronzo).
N\ N
N N . 0
‘ Ruota a vita OTT (della ditta OTT)

Scatola ingranaggi (cliente)

4.) Montare la ruota a vite - con altezza d'ingombro della ruota definita - nella scatola

ingranaggi
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Attenzione: Molto importante!

Scatola ingranaggi Ruota a vite OTT ™ In caso di inosservanza la dentatura viene danneggiata!
! Solo i fianchi della ruota possono /o devono entrare in
Vite cilindrica con £ === | //contatto con la filettatura a spirdle.

esagono incassato

A\ ‘

/ 7/ /

Albero uscita Tra il fianco condotto della vite e il fianco della
2 2 ruota deve esserci sempre una fessura! 7 2

In questo settore non deve mai verificarsi alcun contatto./ g4

Filettatura a spirale OTT / / \ — ‘Fianco di lavoro

Rondella cuscinetto assiale -

FileHo di estrazione &=

Fianco condotto

5.) Ritoccare il fianco di lavoro della filettatura a spirale.
Attenzione:
le viti destrorse vengono avvitate sulla ruota girando a destra!
Le viti sinistrorse vengono avvitate sulla ruota girando a sinistra!
6.) Avvitare la filettatura a spirale premendo contro il fianco della ruota. Non stringere!
7.) Attenzione:
avvitare la filettatura a spirale fino al centro della ruota,
non superare il centro.
8.) Montare il cuscinetto assiale sulla filettatura a spirale ed avvitare I'anello del cuscinetto

assiale, serrate le viti con la chiave dinamometrica.

: . . Direzione di rotazione della
Impostazione corretta della figura di contatto con dentatura destra! : |
vite con dentatura destra e
Lato ingresso  Fiqura di contatto corretta L ato wscito
XCK SRS IRK AKX R KK . ..
Sl §3‘:§‘§3§3§3§3§3§”’""‘”"”"‘?‘?‘i‘o“z Rondella in acciaio per ST
postare la ruota EIEKEY RGE laggiustamento dellaltezza e I I
7 N [
s ):I"' X5 | dlingombro ruota
oo %
‘:’:’3’ ' “‘ooq’oooooooooo«
L1y BN Ay £1A
Figura sull'uscita 5K S NN Figura di contato
25 oy ;
Potatetet LR nel punto d’entrata
35 \ B/ fAp :
N\ ::::: N | \ | N
NN XS NN
MO = EENNNNY N . nah
Scatola X5 5 NN Cuscinetto YRT
ingranaggi o ‘ : E
XK & N2
K
25K
355
35555
5

9.) Spingere la ruota a vite contro la filettatura a spirale e quindi contro il rispettivo
cuscinetto assiale.

10.) Girando lentamente in senso antiorario la filettatura a spirale e caricando
contemporaneamente la ruota contro la filettatura a spirale, il fianco della ruota entra

in contatto con il fianco di lavoro della filettatura a spirale trasferendo cosi la pasta.
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11.) Verificare la figura di contatto sul fianco della ruota (ved. figura).

12.) Se necessario, correggere la posizione della figura di contatto sull'altezza
d'ingombro della ruota e ricontrollare. La taratura per la modifica dello spessore
dei dischi di acciaio per variare l'altezza d'ingombro, dipende dall'angolo di

inclinazione del singolo ingranaggio!

Cuscinetto ad aghi

NN Bronzi Vite cilindrica con
\\\\\\\\\ \\\\\\\\\ ronzing esagono incassato
at= N \\\\\\\ \\\\\ NN ~41 Qui si forna una fessura

— — Vita cava OTT

NN
Albero uscita Ora non ci sono fessure ﬁ%
Filettatura a spirale OTT% |
;V ‘ = W = ~~_Anello quarnizione albero

Cuscinetto a rull
==t cilindrici assiale
\Rondella cuscinetto assiale

13.) Avvitare la vite cava sulla filettatura a spirale, esercitando pressione sul fianco della

ruota e della filettatura a spirale. Non stringere!

14.) La filettatura a spirale non deve ruotare e la ruota deve essere spinta sul fianco di
lavoro.
Attenzione: il filanco condotto della vite non deve toccare il fianco della ruota.

15.) Montare il cuscinetto assiale sulla vite cava ed avvitare I'anello del cuscinetto assiale,

serrare le viti con chiave dinamometrica.

Attenzione: Molto importante! . . La vite serve per il montaggio!
s . c Cuscinetto ad aghi
In caso di inosservanza la dentatura viene danneggiata!

Solo i fianchi della ruota possono /o devono entrare ‘ Bronzina hnelo d sicurezzo B
in contatto con la vite cava. : L £
~ Nessuna fessura
= : =" Tasselo di spinta
|

I

Albero uscita. Tra il fianco condotto della vite e il fionco deIIa% Filettatura a spirale 0TT 2~

s / 7/ ruota deve esserci sempre una fessura! : %ﬁ% TE_H4

In questo settore non deve mai verificarsi alcun contatto. KOro qui deve esserci una fessura &
L S5 ;
— ‘ = Vita cava OTT
Cuscinetto a rull

— cilindrici assiale

Rondella cuscinetto assiale
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16.) Trattenendo la filettatura a spirale e torcendo la vite cava in senso contrario alla
direzione di avvitamento, le due meta della vite vengono allontanate scorrendo sui
fianchi di lavoro. Il gioco dei fianchi e del cuscinetto assiale viene quindi
contemporaneamente eliminato. Tra filettatura a spirale e vite cava ora si forma una
fessura.

Attenzione:

viti destrorse ottengono con rotazione a sinistra riduzione del gioco dei fianchi!
Viti sinistrorse ottengono con rotazione a destra riduzione del gioco dei fianchi!
17.) Avvitare il tassello di spinta sulla filettatura a spirale.
18.) Montare I'anello di sicurezza SB...nel foro della vite cava.

19.) Ora togliere dal tassello di spinta la vita necessaria per il montaggio.

| fianchi di lavoro della filettatura a spirale
OTT ed anche della vite cava OTT Colé‘zttat‘ore‘ _
sono presenti su i fianchi dei denti A“e:efs[ Gﬂel'Sff“dZ'ft’{“ d"
N == della ruota, i fianchi condotti sono liberi! = ma R TR
S OR AR RO RO R R R R
NN NN
NN

Pressione

% SN | N » 7 — Ta§sei|odspintu

3 in funzione

— ]|\ Fessura (o arte
0.5-Tmm della dotozione

delo ditto OTT)

o
Albero uscita Filettatura a spirale OTT Linee dipressione Vita cava OTT

20.) Collocare il calettatore sulla vite cava. Tra il calettatore e I'anello del cuscinetto assiale
deve essere presente una fessura.

21.) Data la riduzione del gioco del fianco prodotta dal riscaldamento, deve essere
impostato un gioco del fianco opportunamente ingrandito.

22.) Montare il calettatore secondo le istruzioni di montaggio del produttore.

23.) E necessario controllare I'assenza di gioco del cuscinetto assiale e il gioco del fianco
impostato dopo aver serrato il calettatore .

24.) Riempire con I'olio per ingranaggi adeguato.

25.) Ciclo di prova dell'ingranaggio con controllo della variazione della temperatura e del
gioco del fianco.

26.) Raggiunta la temperatura d'esercizio massima, € possibile minimizzare il gioco residuo

del fianco fino a 0,00 a temperatura d'esercizio.
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Cofano di
protezione

NSNS

A
Filettatura a spirale OTT Linee dl\presswne/V Vita cava OTT

Albero uscita

=

oo VW Nl e

27.) Dopo l'impostazione definitiva del gioco dei fianchi, € possibile montare il cofano di

protezione.

Il vostro ingranaggio a vite OTT e pronto per funzionare!
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Montaggio e smontaggio del calettatore

Vita cava OTT

Rondella cuscinetto assiale

Calettatore

% montaggio del produttore!
£

Attenersi alle istruzioni di

NN N OO
RS
A A O O N R R 7o atatotetetel
NN LK
2020202030202
AN ARSERIEIIES
N 2000000000 e
VAR LGRS
. MO KRR
Ruota a vite OTT AN oot = I B A
NN SRRRRRIIRRRLKL RN
N SN B N / N
. £ NN\ | g

Filettatura a

spirale OTT

Tassello di
spinta in funzione

&
b
35
35
2

RLS
RS
2
5

LESSSSSSHN
OISO o
SRR
SRR
ORI
SRRRRHKKR

Fessura 0,5 - 1 mm

Vite di bloccaggio
DIN 912 10.9

Montaggio

I calettatori vengono inviati pronti per
essere montati. Pertanto, prima del
primo serraggio, non devono essere
smontati.

1 Sgrassare il foro del mozzo e
I'albero!

2 Infilare il calettatore sul mozzo.
Nell'area della sede del calettatore &
possibile ingrassare la superficie
esterna del mozzo.

ATTENZIONE!

Non serrare le viti di bloccaggio,
prima di aver montato anche
I'albero.

3 Montaggio dell'albero e/o
inserimento del mozzo sull'albero.

4 Serrare tutte le viti di
bloccaggio finché le superfici
anteriori e laterali dell'anello
esterno ed interno non saranno
allineate.

5 Il controllo del corretto stato di
tensionamento & verificabile
visivamente.

Smontaggio

Il processo di smontaggio & simile al
processo di serraggio.

1 Per poter disperdere lentamente
in fase di smontaggio I'energia
immagazzinata dall'anello esterno
sulle viti da allentare, occorre
procedere in modo uniforme e in
sequenza.

Dapprima si inizia con un quarto
di giro.

ATTENZIONE!

Le viti non devono essere mai
estratte una dopo I'altra.

Se I'anello esterno, dopo circa un
giro di tutte le viti, non dovesse
allentarsi automaticamente
dall'anello interno, & possibile
sbloccare I'anello esterno
avvalendosi della filettatura per
I'estrazione ed avvitando al
tempo stesso nella filettatura per
I'estrazione alcune delle viti di
fissaggio adiacenti.

L'anello esterno in fase di
allentamento poggia sulle viti
restanti.

Questa procedura deve essere
eseguita fino ad ottenere
I'allentamento automatico
dell'anello esterno.

2 Smontaggio dell'albero e/o

estrazione del mozzo
dall'albero.

Togliere dapprima
I'eventuale ruggine che
potrebbe essersi formata
sull'albero davanti al
mozzo.

3 Estrarre il calettatore dal

mozzo.

Viti di bloccaggio
Vengono utilizzate
regolarmente viti ad
esagono incassato
normalmente reperibili sul
mercato DIN 912, qualita
10.9!
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